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Hartowanie powierzchniowe polega na
zagrzewaniu za pomoca bardzo intensyw-
nego Zrédla ciepla, np. palnika acetyleno-
wego, powierzchni przedmiotu na malej
glebokos$ci i na nastepnym chlodzeniu jej.
Dotychczas w przemys$le stosowane byly
sposoby hartowania powierzchniowego, po-
legajace na zagrzewaniu powierzchni har-
towanej i nastepnym chlodzeniu jej przez
zanurzanie w wodzie. Wedlug znanego spo-
sobu takie hartowanie uskutecznialo sie
przez nagrzewanie hartowanej powierzch-
ni za pomocg przesuwajgcego sie palnika
acetylenowego oraz przez chlodzenie jej za
pomocg strumienia wody, wyplywajacej z
oddzielnej rurki, przesuwanej razem z pal-
nikiem. Sposoby te, zwlaszcza przy harto-
waniu powierzchni plaskich, powodujg du-

ze odksztalcenia i nie pozwalaja na otrzy-
mywanie bardzo cienkiej warstwy zahar-
towanej. Wystepuja przy tym doéé duze
naprezenia, powodujace pekanie przed-
miotu hartowanego. Spos6éb hartowania
powierzchniowego z chtodzeniem natural-
nym wedlug wynalazku niniejszego polega
na tym, ze przedmiot hartowany czeScio-
wo lub calkowicie zanurza si¢ w jednym
lub kilku oérodkach chlodzacych, po-
wierzchnie za$, poddawang zahartowaniu,
nagrzewa sie irédlem ciepla, np. palni-
kiem acetylenowym, plomieniem wodoro-
wo-tukowym lub innym. Po nagrzaniu po-
wierzchni hartowanej w jednym miejscu
plomieri palnika przesuwa si¢ dalej, a
uprzednio nagrzane miejsce chlodzi sie
przez naturalny odplyw ciepla wskutek
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przewodzenia go przez materiat hartowa-
nego przedmiotu do oSrodka chlodzacego.
Przy hartowaniu przedmiotéw, catkowicie
zanurzonych w o§rodkach chlodzacych,
chlodzenie jest lepsze wskutek samoczyn-
nego pokrywania hartowanej powierzchni
tym samym lub innym S$rodkiem chlodza-
cym po usunieciu zrédia cieplta. W tym
przypadku plomier przesuwajac sie wy-
piera Srodek chlodzacy, ktéry z kolei zaj-
muje uprzednie miejsce przesuwajacego
sie ptomienia. Spos6b ten jest wiec ciagly
i latwo moze by¢é zmechanizowany. Nalezy
zaznaczyé, ze zrédlo ciepla musi byé cze-
Sciowo lub calkowicie zanurzene w oSrod-
ku chtodzgeym, w zaleznos$ci od glebokosci
‘ zanurzenia hartowanej powierzchni. Za-
lety hartowania powierzchniowego wedlug
wynalazku niniejszego sa nastepujace.

Calkowicie unika se¢ powstawania od-
ksztalcen wskutek zanurzenia hartowane-
go przedmiotu w oSrodku chlodzacym.

Uzyskuje sie czysta powierzchnie za-
hartowana unikajac przy tym tworzenia
si¢ na niej zendry wskutek ochronnego
dziatania atmosfery Zrédla ciepla i oSrod-
ka chlodzacego, pozbawionych wolnego
tlenu.

Dzieki otrzymywaniu czystych po-
wierzehni zahartowanych dalsza obrébka
przez szlifowanie jest zbedna, co znacznie
zmniejsza koszty hartowania.

Uzyskuje sie wiekszy stopien zaharto-

wania niz przy stosowaniu innych sposo- -

bow, gdyz uklad ten (duza réznica tempe-
ratur) sprzyja dyfuzji wegla i innych
skladnikow utwardzajacych. Zjawisko dy-
fuzji wystepuje w znacznym stopniu
zwlaszeza przy hartowaniu stali podeutek-
tyeznych. :

Zupelnie zapobiega sie powstawaniu
peknieé, gdyz przegrzanie metalu przy
tym sposobie hartowania jest bardzo
utrudnione, jak réwniez zahartowanie bar-
dzo cienkiej warstwy nie powoduje tak du-

zych naprezen, aby spowodowaé jej peka-
nie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6éb hartowania powierzchnio-
wego z chtodzeniem naturalnym, znamien-
ny tym, ze hartowang powierzchnie przed-
miotu zanurza si¢ do Srodka chlodzacego,
przy czym podczas nagrzewania po-
wierzchni do temperatury hartowania sil-
nym Zrédlem ciepla, gazy plomienia zdmu-
chuja Srodek chlodzagcy =z nagrzewanej
cze$ci ~ powierzchni, po przesunieciu za$
tego Zrédia ciepla §rodek chlodzgcy samo-
rzutnie pokrywa miejsce nagrzane hartu-
jac je.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze dzialanie Zrédla ciepta kieruje
sie stycznie do $rodka chlodzacego lub tez
zrédlo ciepla zanurza sie catkowicie lub
czeSciowo w oSrodku chlodzacym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przedmiot, przeznaczony do
hartowania, zanurza sie¢ w oSrodku chlo-
dzacym w ten sposéb, Ze hartowana po-
wierzchnia znajduje si¢ na jednym pozio-

" mie ze Srodkiem chlodzacym lub tez nieco

wystepuje z niej, po czym nagrzewa sig ja
zZrédlem ciepla, posiadajagcym ruch wzgled-
ny w stosunku do powierzchni hartowa-
nej, przy czym chlodzenie odbywa sie sa-
morzutnie przez odplyw ciepla do oSrodka
chlodzacego wskutek przewodzenia.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze oSrodek chlodzacy, znajdujacy
sie nizej lub na jednym poziomie z harto-
wang powierzchnia, porywany przez gazy
zrédla ciepla, kieruje sie¢ na powierzchnie
hatrowana w celu ochrony tej powierzchni
przed utlenianiem.

Piotr Wrzosek.
J6zef Biernacki.
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