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FEDERSCHARNIER EINER BRILLE

(57) Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines Schar- ‘
nierelementes (1) fiir ein Federscharnier einer Brille FIG3 ,a_b ¢ d_ e f g h i
mit einem einen Scharniedappen (3) mit einem

Lagerauge (4) bildenden Gleitstiick (2) beschrieben, 10 15 4 17 3182 22 3

das auf der dem Schamierlappen (3) gegeniberiie- | | ] [/ /

genden Seite einen Stiftansatz (5) mit einem durch [ ;L -

ein Rundpragen geformten Querschnitt zur Aufnah- 1 o %0 O%TSO 24
me einer Schraubenfeder (6) aufweist, wobei der | @9 Ui B Ly Lyl 4
Scharnierlappen (3) mit dem Lagerauge (4) und der 14 \‘\ _
Stiftansatz (5) zunachst aus einem Metallband (9) in 20 42
mehreren  aufeinanderfolgenden  Stanzschritten 13 % 14 13
freigeschnitten werden, bevor das Scharnierelement / ‘ : / ! I
(1) vom Metallband (9) getrennt wird. Um hohe / j ] | \1 *\ t \
Fertigungstoleranzen einhalten zu kénnen, wird 9 125 5 16 19 & 21 5 18

vorgeschlagen, dass der nach einem Nachschnei-
den einen im Wesentlichen rechtwinkeligen Quer-
schnitt aufweisende Stiftansatz (5) erst nach dem
Abtrennen des Scharnierelementes (1) vom Metall-
band (9) durch ein Pragen zu einem gerundeten
Querschnitt umgeformt wird.
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