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SPOIWO MAGNEZYTOWE

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo magnezytowe przeznaczone do wytwarzania
éciernic elektrokorundowych. Znane sg éciernice elektrokorundowe, zawierajsce jako spoiwo
tlenek magnezu i chlorek magnezu, wykonane metods odlewania. Sciernice takie uzywane sa do
szlifowania materialéw ciagliwych, przy ktérych wystepuje diuga droga styku ziarna z.materia-
tem obrabianym. Do takich operacji korzystne jest stosowanie éciernic o strukturze porowatej.
Jednakze wykorzystywana dotychczas metoda odlewania uniemozliwia uzyskiwanie poréw i przepro-
wadzanie zmian ich rozktadu w éciernicach elektrokorundowych o spoiwie magnezytowym. Znane
s@ natomiast érodki porotwércze stosowane do wytwarzanias éciernic - zaréwno diamentowych jak
i korundowych - metoda spiekania lub prasowania na goraco. Przykladowo w polskim opisie
patentowym nr 78 846 ujawniony jest sposdéb wytwarzania metoda prasowania wielkoporowych écier-
nic zawierajacych elektrokorund, weglik krzemu i spoiwo, przy ktérym to sposobie jako
material porotwérczy stosuje sie peretki kopolimeru styrenu z dwuwinylobenzenem, @ takZe jego
pochodnych lub nieekspandujacy suspensyjny polistyren w iloéci do 30% objetoéci éciernicy.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku polega na tym, 2e spoiwo. skladajace sig z
tlenku magnezu i chlorku magnezu, przeznaczone do wytwarzania metodge odlewania éciernic
elektrokorundowych, zawiera érodek porotwérczy, ktéry stanowi styropian lub szklo, w postaci
kulek o érednicy od 0,63 mm do 6 mm, w ilodci od 5 do 25% objetodciowych. Zaleta rozwigzania
wedlug wynalazku jest mozliwodé uzyskania w calej objetosci wyrobu réwnomiernie rozmieszczo-
nych por8w, ktérych rozklad i wielko$é mozna odpowiednio zmieniaé. Uzyskanie poréw w $cierni-
cy elektrokorundowej o spoiwie magnezytowym, wytwarzanej metode odlewania, stanowi nieoczeki-
wany efekt polepszajacy jakoéé wyrobu. Pory przyjmuja widry wyrzucane poza strefe skrawania,
co zwieksia wydajnoé¢ procesu szlifowania. Spoiwo wedlug wynalazku przedstawione jest w po-
nizszych przykladach wykonania, ujmujgcych sklad objgtodciowy wykonywanych éciernic.

Przykztad I '

elektrokorund w ilosci 28%

tlenek magnezu - 20,5%
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chlorek magnezu w ilodci 46,5%
styropian . 5%
Styropian ma postaé¢ rozprezonych kulek o érednicy od 0,63 mm do 6 mm,.

Przyk1ad II.

elektrokorund w iloéci 28%
tlenek magnezu - 10,5%
chlorek magnezu - 36,5%
szklo ' : - 25%

Szklo ma postaé¢ kulek o érednicy od 0,63 mm do 6 mm. Masa $cierna wedlug powyzszych recep-
tur po bardzo dokladnym wymieszaniu odlewana jest do matryc i stabilizowana przez okolo
6 tygodni, co jest znanym sposobem wytwarzania dciernic magnezytowych.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo magnezytowe przezneczone do wytwarzania metoda odlewania $ciernic elektro-
korundowych, sktadajace sig z tlenku magnezu i chlorku magnezu, z namienne tym,
ze zawiera érodek porotwérczy, ktdéry stanowi styropian lub szklo w postaci kulek o édrednicy
od 0,63 mm do 6 mm, w ilodci od 5 do 25% objetoédciowych.
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