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(54) Vereinzelungsvorrichtung fiir Profile

(57) Es wird eine Vereinzelungsvorrichtung fur Profile (6)
mit zwischen Auflageflachen (13)
aufeinanderfolgender  Querférderer (1, 2, 3)
vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen (8)
beschrieben, die in Drehschritten einer \Welle (9) 1
zwischen einer Ubernahmestellung und einer
Ubergabestellung  verlagerbare, eine in der
Ubernahmestellung  lediglich  ein  Profl  (6)
untergreifende  Mitnehmerflaiche (12) bildende
Aufnahmen (11) fir mehrere Profile (6) aufweisen.
Um einfache Konstruktionsverhaltnisse
sicherzustellen, wird vorgeschlagen, dass den
Aufnahmen (11) Anschlagnocken (14) fur die Profile
(6) zugeordnet sind, dass den Konturverlauf (15) der
Anschlagnocken (14) bestimmende Anschlagpunkte
(16) einen Drehwinkel (a) der Anschlagnocken (14)
und einen Abstand (h) zur Auflageflache (13) des
Querforderers (1, 2, 3) festlegen, dass der durch die
Anschlagpunkte (16) in Abhangigkeit von der
Querschnittsform und -gréRe der Profile (6)
festgelegte hintere Begrenzungsrand (18) der
Aufliegeflache (17) zumindest den gleichen Abstand
von der Welle (9) wie das &aulere Ende (19) der
Mitnehmerflaiche (12) aufweist und dass die
Querférderer (1, 2, 3) in Abhéangigkeit vom Anschlag
der Profile (6) an einen in die Drehstellung fiir die
Querschnittsform und -gréRe der zu vereinzelnden
Profile (6) gedrehten  Anschlagnocken (14)
ansteuerbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vereinzelungsvorrichtung fiir Profile mit zwischen Auf-
lageflachen aufeinanderfolgender Querfrderer vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen, die in
Drehschritten einer Welle zwischen einer Ubernahmestellung und einer Ubergabestellung verla-
gerbare, eine in der Ubernahmestellung lediglich ein Profil untergreifende Mitnehmerflache bil-
dende Aufnahmen fiir mehrere Profile aufweisen.

[0002] Insbesondere bei stapelbaren Profilen mit einer ausgepragten Langserstreckung besteht
die Gefahr, dass bei einem Aufgeben mehrerer einem Stapel enthommener Profile auf einen
Querférderer die Profile nicht nur nebeneinander, sondern auch tbereinander zu liegen kommen,
was das Vereinzeln der Profile durch ein aufeinanderfolgendes Abnehmen der Profile vom Quer-
férderer erschwert. Um allenfalls aufeinanderliegende Profile zu vereinzeln, ist es bekannt (US 2
993 606), mehrere aufeinanderfolgende Querférderer in Form von abfallenden, eine Gleitbahn
bildenden Auflageflachen und zwischen den Auflageflachen Ubergabeeinrichtungen mit auf einer
Welle angeordneten Ubergabescheiben vorzusehen, die liber den Umfang verteilte Aufnahmen
fir mehrere Profile umfassen. Diese Aufnahmen werden durch angenahert tangential verlaufende
Aufnahmeflachen und radial verlaufende Mitnehmerflachen zwischen den Aufnahmeflachen be-
grenzt. In einer Ubernahmestellung untergreift eine der Mitnehmerflachen das am Ende der Gleit-
bewegung entlang der Auflageflache an der zugehdrigen Aufnahmeflache anschlagende Profil.
Unter der Voraussetzung, dass die Auflagebreite der Profile, also die Breite der Aufliegeflache,
der radialen Erstreckung der Mitnehmerflache entspricht, wird bei einem folgenden Drehschritt
der Scheiben das an der Aufnahmeflache anliegende Profil zusammen mit gegebenenfalls auf
diesem Profil aufliegenden Profilen durch die Mitnehmerflache von der Auflageflache des Quer-
férderers abgehoben und der Auflageflache des weiterflihrenden QuerfGrderers tbergeben. Wah-
rend des Drehschritts von der Ubernahmestellung in die Ubergabestellung tGbernimmt die tan-
gential ausgerichtete Aufnahmeflache die von der Mitnahmeflache vom vorausgehenden Quer-
férderer abgehobenen Profile in einer nebeneinandergereihten Anordnung, sodass das oberste
der Ubereinanderliegend Ubernommenen Profile als das in Forderrichtung vorderste der Auflage-
flache des lbernehmenden Querf6rderers lbergeben wird. Die nunmehr nebeneinandergereih-
ten Profile werden mithilfe der nachfolgenden Ubergabeeinrichtung nacheinander durch aufei-
nanderfolgende Mitnehmerflachen vereinzelt einem weiteren Querférderer Ubergeben.

[0003] Nachteilig ist allerdings, dass zur Beriicksichtigung von Profilen mit unterschiedlicher Auf-
lagebreite den Aufnahmeflachen der Aufnahmen ein verstellbarer Anschlag zugeordnet werden
muss, der die wirksame radiale Lédnge der Mitnehmerflachen begrenzt, sodass der Abstand des
auBeren Endes der Mitnehmerflachen vom der Aufnahmeflache vorgelagerten Anschlag die Auf-
lagebreite bestimmt, fir die die Vereinzelungsvorrichtung eingestellt ist.

[0004] Zum Stand der Technik zahlt auch eine Vereinzelungsvorrichtung fiir Bretter (DE 2320033
A1), bei der zwischen zwei Querforderern fir die Bretter ein ortsfester Brettanschlag und auf einer
Welle angeordnete, lber die Brettlange verteilte Nockenscheiben vorgesehen sind, die das je-
weils am Brettanschlag anliegende Brett im Bereich seines Anschlagrands anheben und ber
den Brettanschlag hinweg auf dem anschlieBenden Querférderer ablegen, sodass bei einem An-
trieb der Nockenscheiben nur das jeweils an Brettanschlag anliegende Brett auf den weiterfiih-
renden Querférderer Ubertragen wird. Wegen der Anhebung der anschlagenden Bretter im Be-
reich ihres Anschlagrands spielt die Brettbreite fir die Vereinzelung eine untergeordnete Rolle.
Bei Ubereinanderliegenden Brettern besteht allerdings die Gefahr, dass die Gbereinanderliegen-
den Bretter als Fordereinheit auf den weiterfiihrenden Querforderer Ubertragen und folglich nicht
vereinzelt werden.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vereinzelungsvorrichtung fir Profile
s0 auszugestalten, dass zur Anpassung an Profile mit unterschiedlichen Auflagebreiten keine
zusatzlichen, aufwendigen KonstruktionsmaBnahmen erforderlich werden und trotzdem eine si-
chere Vereinzelung gewéhrleistet werden kann.

[0006] Ausgehend von einer Vereinzelungsvorrichtung der eingangs geschilderten Art I6st die
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Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass den Aufnahmen Anschlagnocken fiir die Profile
zugeordnet sind, dass den Konturverlauf bestimmende Anschlagpunkte der Anschlagnocken ei-
nen Drehwinkel der Anschlagnocken und einen Abstand zur Auflageflache des Querférderers
festlegen, dass der durch die Anschlagpunkte in Abhangigkeit von der Querschnittsform und -
groBe der Profile festgelegte hintere Begrenzungsrand der Aufliegeflache den gleichen Abstand
von der Welle wie das duBere Ende der Mitnehmerflache aufweist und dass die Querférderer in
Abhéangigkeit vom Anschlag der Profile an einen in die Drehstellung fir die Querschnittsform und
-groBe der zu vereinzelnden Profile gedrehten Anschlagnocken ansteuerbar sind.

[0007] Bei einer vorgegebenen Querschnittsform und -gréBe der zu vereinzelnden Profile be-
stimmt ein Konturpunkt eines aufliegenden Profils die Lage dessen Aufliegeflache in Bezug auf
den Konturpunkt. Schlagt demnach ein durch einen Querférderer gefordertes Profil vorzugsweise
mit einer L&ngskante an einem den Fdrderweg begrenzenden Anschlagnocken an, so kann aus
der Stellung des Anschlagnockens die Lage der Aufliegeflache des Profils auf dem Querférderer
abgeleitet werden. Dies gilt fir unterschiedliche Querschnittsabmessungen, wenn die Anschlag-
punkte insbesondere einer Profillangskante fir unterschiedlich gro3e Profilquerschnitte den Kon-
turverlauf des Anschlagnockens lber einen vorgegebenen Drehwinkelbereich bestimmen, so-
dass der einem bestimmten Drehwinkel zugehdrige Anschlagpunkt den Abstand des An-
schlagpunktes von der Auflageflache des Querférderers und damit die Hohe der Profilkante tber
der Aufliegeflache fiir eine bestimmte Querschnittsform und -grée vorgibt.

[0008] In der Drehstellung fiir eine vorgegebene Querschnittsform und -gréBe der zu vereinzeln-
den Profile kann somit durch einen solchen Anschlagnocken der Férderweg der Profile so be-
grenzt werden, dass sich der in Forderrichtung hintere Begrenzungsrand der Aufliegeflache des
anschlagenden Profils in einer vorbestimmten Lage befindet. Ist der Abstand des hinteren Be-
grenzungsrandes der Profilaufliegeflache von der Welle der Ubergabeeinrichtung gleich dem Ab-
stand des duBeren Endes der Mitnehmerflache von der Welle, so wird bei einem nachfolgenden
Drehschritt der Ubergabeeinrichtung lediglich das Profil, dessen Lage auf dem Querférderer
durch den Anschlagnocken bestimmt und durch die Drehung der Ubergabeeinrichtung vom An-
schlagnocken freigegeben wurde, mit allenfalls auf diesem Profil aufliegenden Profilen durch die
Mitnehmerflache vom Querférderer abgehoben und dem weiterfiihrenden Querférderer zuge-
filhrt, und zwar bei der Ubernahme von mehreren Profilen aufgrund der Kippdrehung in Férder-
richtung hintereinander, wodurch das ordnungsgemafe Vereinzeln durch die Einzelaufnahme der
dann nacheinander an den Anschlagnocken der nachfolgenden Ubergabeeinrichtung anschla-
genden Profile sichergestellt wird. Zur Anpassung an unterschiedliche QuerschnittsgréBen der
zu vereinzelnden Profile sind somit nur die Ubergabeeinrichtungen in eine Ausgangsstellung zu
drehen, in der die Anschlagnocken den Drehwinkel fiir die jeweilige QuerschnittsgréBe einneh-
men, und die Querf6rderer in Abhangigkeit von der Anschlagstellung der Profile so anzusteuern,
dass die Anschlagstellung bis zur Ubernahme durch die Ubergabeeinrichtungen erhalten bleibt.

[0009] Um lediglich das Profil, dessen Lage durch den Anschlagnocken bestimmt wird, mithilfe
der Mitnehmerfldche vom Querférderer abzuheben, darf der Abstand des auBeren Endes der
Mitnehmerflache von der Welle héchstens gleich dem Abstand des hinteren Begrenzungsrandes
der Profilaufliegeflache des anschlagenden Profils von der Welle der Ubergabeeinrichtung sein.
Ein kleinerer Abstand ist mdglich, solange der Profilschwerpunkt oberhalb der das Profil aufneh-
menden Mitnehmerflache zu liegen kommt. Unterdiesen Voraussetzungen ist es auch mdglich,
von einem geraden Verlauf abweichende Profile zu vereinzeln. Allenfalls muss hierfir der die
Anschlagstellung fiir solche Profile bestimmende Drehwinkel des Anschlagnockens geéndert
werden.

[0010] Um die Vereinzelungsleistung zu erhdhen, werden die einzelnen Ubergabeeinrichtungen
mit mehreren Aufnahmen und zugehdrigen Anschlagnocken ausgeristet. In diesem Fall emp-
fiehlt es sich, die Ubergabeeinrichtungen mit einander diametral gegentiberliegenden Aufnahmen
und Anschlagnocken fiir die Profile zu versehen.

[0011] Da die Profile mithilfe der Ubergabeeinrichtungen iiber deren Wellen hinweg den nachfol-
genden Querférderer libergeben werden, ergeben sich einfache Konstruktionsvoraussetzungen,
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wenn die Querférderer in Férderrichtung ansteigend der H6he nach gegeneinander versetzt an-
geordnet sind, sodass aufgrund des H6henversatzes einfache Verhaltnisse fiir eine vorzugsweise
um angenahert 90° gedrehte Profilliibergabe auf den anschlieBenden Querférderer erreicht wer-
den.

[0012] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0013] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vereinzelungsvorrichtung in einer schematischen
Seitenansicht und die

[0014] Fig. 2bis 5 eine Ubergabeeinrichtung in einer schematischen Seitenansicht in mehre-
ren Stellungen in einem gréBeren MafBstab.

[0015] Eine erfindungsgeméBe Vereinzelungsvorrichtung weist mehrere in Férderrichtung hinter-
einander angeordnete Querférderer auf, von denen lediglich die ersten drei mit den Bezugszei-
chen 1, 2, 3 versehen sind. Der Querférderer 1, der wie die anderen Querférderer aus mit Abstand
nebeneinandergereihten, umlaufend angetriebenen Zugmitteln 4, beispielsweise Zahnriemen o-
der Ketten, aufgebaut ist, wird liber einen Aufgabefdrderer 5 mit zu vereinzelnden Profilen 6 eines
Profilstapels 7 beschickt.

[0016] Zwischen den Querférderern sind Ubergabeeinrichtungen 8 vorgesehen, die die Profile 6
von dem vorausgehenden Querférderer abnehmen und dem nachfolgenden QuerfGrderer lber-
geben. Diese Ubergabeeinrichtungen 8 weisen je auf einer gemeinsamen Welle 9 sitzende, zwi-
schen den Zugmitteln 4 angeordnete Scheiben 10 auf, die zumindest eine Aufnahme 11 fiir meh-
rere Profile 6 bilden. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind je zwei einander diametral gegen-
tberliegende Aufnahmen 11 je Scheibe 10 vorgesehen. Die Aufnahmen 11 sind mit einer Mit-
nehmerflache 12 versehen, die in einer die Welle 9 enthaltenden Ebene verlaufen. Da die Wellen
9 auBerdem in einer Ebene liegen, die durch die Auflageflache 13 der die Profile 6 anliefernden
Querférderer bestimmt wird, untergreifen diese Mitnehmerflachen 12 in der Ubernahmestellung
der Ubergabeeinrichtungen 8 die angelieferten, auf der Auflageflache 13 aufliegenden Profile 6,
sodass diese Profile 6 bei einem Drehschritt der Ubergabeeinrichtungen 8 vom jeweils voraus-
gehenden Querforderer abgehoben und auf den anschlieBenden Querférderer unter einer Dre-
hung von vorzugsweise 90° Ubertragen werden.

[0017] Den Aufnahmen 11 sind auf der den Mitnehmerflachen 12 abgewandten Seite Anschlag-
nocken 14 fir die Profile 6 zugeordnet. Der Konturverlauf 15 dieser Anschlagnocken 14 wird
durch Anschlagpunkte 16 bestimmt, die sich bevorzugt durch eine Langskante der Profile 6 auf-
grund unterschiedlicher QuerschnittsgroBBen der Profile 6 ergeben, wenn jedem Anschlagpunkt
16 ein gesonderter Drehwinkel a des Anschlagnockens 14 zugeordnet wird. Da der Abstand h
eines Anschlagpunktes 16 von der Auflageflache 13 des Querférderers bei einem diesem An-
schlagpunkt 16 zugehdrigen Drehwinkel a des Anschlagnockens 14 dem Héhenabstand der den
Anschlagpunkt 16 bestimmenden Profillangskante von der Aufliegeflache 17 des Profils 6 ent-
spricht, gibt der Anschlagnocken 14 in einer bestimmten Drehlage einen Abstand h einer Profil-
langskante von der Auflageflache 13 vor, sodass die Anschlaglage der Profile 6 mit einem ent-
sprechenden Hohenabstand h der Profilldngskante von der Auflageflache 13 eindeutig bestimmt
ist.

[0018] Dies bedeutet, dass bei einer entsprechenden Auslegung des Konturverlaufs der An-
schlagnocken 14 der Abstand des in Férderrichtung hinteren Begrenzungsrandes 18 der Auflie-
geflache 17 des am Anschlagnocken 14 anliegenden Profils 6 von der Welle 9 dem Abstand des
auBeren Endes 19 der Mitnehmerflache 12 von der Welle 9 angepasst werden kann, wie dies in
den Fig. 2 und 3 fiir zwei der Einfachheit halber im Querschnitt quadratische Profile 6 unterschied-
licher GréBe dargestellt ist. Die durch den Anschlagnocken 14 in Abhangigkeit von der GrdBe
des Profilquerschnitts begrenzte Férderstrecke stellt somit sicher, dass bei einem AnschlieBen-
den Drehschritt der Ubergabeeinrichtung 8 lediglich das vorderste Profil 6 durch die Mitnehmer-
flache 12 vom Querférderer abgehoben wird, nicht aber auch ein daran anschlieBendes.

[0019] Anhand der Fig. 4 wird die Vereinzelung der Profile 6 fiir den Fall nadher erlautert, dass
mehrere Profile 6 aus dem Profilstapel 7 auf dem Querforderer 1 Gbereinander zu liegen kommen.
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Der Forderweg des vordersten Profils 6 mit den auf ihnm aufliegenden Profilen 6 wird durch einen
Anschlagnocken 14 der Ubergabeeinrichtung 8 zwischen den Querférderern 1 und 2 in der oben
beschriebenen Weise so begrenzt, dass die beim nachfolgenden Drehschritt der Ubergabeein-
richtung 8 das vorderste Profil 6 untergreifende Mitnehmerflache 12 nur dieses vorderste Profil 6
mit den aufliegenden Profilen 6 vom Querférderer 1 abhebt. Wahrend der Drehung der Uberga-
beeinrichtung 8 werden die aufeinanderliegenden Profile 6 auf den anschlieBenden Querférderer
2 unter einer Drehung abgekippt, sodass sie in der Regel hintereinander auf dem Querforderer 2
zu liegen kommen. Auf dem Querf6rderer 2 werden die Profile 6 der Ubergabeeinrichtung 8 zum
Querférderer 3 zugefihrt, wobei diese Ubergabeeinrichtung 8 den Férderweg des vordersten
Profils 6 auf dem Querférderer 2 mithilfe eines entsprechend drehverstellten Anschlagnockens
14 wieder so begrenzt, dass mit dem anschlieBenden Drehschritt lediglich das vorderste Profil 6
von der Mitnehmerflache 12 der Aufnahme 11 erfasst werden kann. Nach dieser Ubergabe des
vordersten Profils 6 werden die nachfolgenden Profile 6 in analoger Art nacheinander von der
Ubergabeeinrichtung 8 zwischen den Querférderern 2, 3 einzeln erfasst und an den Querférderer
3 Ubergeben, von dem sie vereinzelt abgenommen werden kénnen.

[0020] Sollten im Bereich des Querférderers 2 oder 3 noch immer Profile 6 tGbereinanderliegen,
erfolgt die Vereinzelung dieser Ubereinanderliegenden Profile 6 in der im Zusammenhang mit
dem Querférderer 1 geschilderten Weise.
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Patentanspriiche

1. Vereinzelungsvorrichtung fir Profile (6) mit zwischen Auflageflachen (13) aufeinanderfolgen-
der Querférderer (1, 2, 3) vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen (8), die in Drehschritten
einer Welle (9) zwischen einer Ubernahmestellung und einer Ubergabestellung verlagerbare,
eine in der Ubernahmestellung lediglich ein Profil (6) untergreifende Mitnehmerflache (12)
bildende Aufnahmen (11) fir mehrere Profile (6) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass
den Aufnahmen (11) Anschlagnocken (14) fir die Profile (6) zugeordnet sind, dass den Kon-
turverlauf (15) der Anschlagnocken (14) bestimmende Anschlagpunkte (16) einen Drehwin-
kel (a) der Anschlagnocken (14) und einen Abstand (h) zur Auflageflache (13) des Querfor-
derers (1, 2, 3) festlegen, dass der durch die Anschlagpunkte (16) in Abhangigkeit von der
Querschnittsform und -gréBe der Profile (6) festgelegte hintere Begrenzungsrand (18) der
Aufliegeflache (17) zumindest den gleichen Abstand von der Welle (9) wie das auBBere Ende
(19) der Mitnehmerflache (12) aufweist und dass die Querférderer (1, 2, 3) in Abhangigkeit
vom Anschlag der Profile (6) an einen in die Drehstellung fiir die Querschnittsform und -
gréBe der zu vereinzelnden Profile (6) gedrehten Anschlagnocken (14) ansteuerbar sind.

2. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabe-
einrichtungen (8) einander diametral gegeniberliegende Aufnahmen (11) fir die Profile (6)
aufweisen.

3. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Querférderer (1, 2, 3) in Férderrichtung ansteigend der H6he nach gegeneinander versetzt
angeordnet sind.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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