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RieSenie sa tyka vyhrievanych vstrekova-
cich trysiek pre bezodpadové vstrekovanie
umelych hmét do foriem. Podstatou rieSe-
nia je, Ze teleso vstrekovacej trysky ma po-
vrch osadeny radidlnymi alebo axidlnymi
dré?kami sinusového tvaru pre zvdtSenie
absorptného povrchu minimdine o 50 % za
titelom odobratia uZitofného tepla.
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Vyndlez sa tyka vyhrievanych vstrekova-
cich trysiek pre bezodpadové, hospoddrne
a efektivne vstrekovanie umelych hmot do
foriem.

Dosial pouZivané telesd vstrekovacich try-
siek, maji hladky, alebo nevhodne &leneny
povrch, ktory je sice vyrobne jednoduchsi,
ale energeticky nevyhodny. BeZne vyhrie-
vané vstrekovacie trysky rdznych svetovych
vyrobkov maji priemerny trvaly elektricky
prikon od 300 aZ do 700 W. Pri stitasnej
produkcii vyrobkov z umelych hmét, tento
prikon i ked je impulznym reZimom niZsi,
predstavuje zna&nu spotrebu elektrickej e-
nergie.

Uvedené nedostatky st odstrdnené podla
vynélezu, ktorého podstata spotiva v tom,
Ze teleso vstrekovacej trysky méa povrch o-
sadeny radidlnymi alebo axidlnymi drdZka-
mi sinusového tvaru pre zv#ééSenie absorp-
&ného povrchu minimélne o. 50 %, odobe-
rajiceho uZitotné teplo.

Vy88i Gfinok vyhrievanej vstrekovace]j
trysky podla vyndlezu je dosiahnuty povr-
chom sinusového tvaru, ¢im je tento povrch
zvit8eny oproti klasickému plastu vélca a
teoretickd hodnotu 57 % pri rovnakej hmot-
nosti z materidlu rovnakej mernej hmot-
nosti. Vys$i Géinok sa prejavuje tym, Ze je
zaru€end zvySend absorpcia uZito¥ného tep-
la a tym skrédtenie impulzu elektrického
prikonu pri impulznom napéjani s «ddsled-
kom dspory elektrickej energie s nezaned-
batelnym kladnym vplyvom na celkovi Zi-
votnost vyhrievacieho telesa v dynamickom
rezime.

Na obr. 1 je zndzornené konSirukcia vy-
hrievacej vstrekovacej trysky bez vynélezu.
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Na obr. 2 je znézornené konstrukcia vyhrie-
vacej vstrekovacej trysky podla vynélezu.
Na obr. 3 je znédzorneny teoreticky dokaz
zvilSenia absorpiného povrchu v reze. Na
obr. 4 je zndzorneny diagram absorpéného
rozdielu tepla trysky bez vynélezu a podla
vynédlezu. Na obr. 5 sii uvedené konkrétne
namerané hodnoty asového priebehu rastu
teploty pri konStantnom prikone.

V konkrétnom pripade boli overené a po-
rovnané dve kon3trukcie podla obr. 1 a obr.
2. Obe telesa vstrekovacej trysky boli vy-
robené z rovnakého materidlu, o rovnakej
dizke a rovnakej hmotnosti. Udelom porov-
nania bolo overenie tedrie v&3ej tepelnej
absorpcie trysky so sinusovfm povrchom
pri rovnakom elektrickom prikone. Optimaél-
ne zv#&Senie povrchu pri zachovani zgklad-
nych rozmerov vyplyva z ddkazu na obr. 3.
Vzhladom ku skuto&nosti, Ze pre meranie
tepelnej absorpcie je vhodny pomalSi prie-
beh rastu teploty, bola zniZend amplitida
elektrického prikonu na cca 75 V pri rov-
nakom prikone. Tryska podla obr. 1 mala
pri napéti 75 V odber 480 mA a tryska po-
dla obr. 2 mala pri nap#ti 76 V odber 474
mA. Konkrétne namerané hodnoty si uve-
dené v tabulke (obr. 5).

Z casového diagramu na obr. 4 je evi-
dentnd zvy$end absorpcia v dase do 3', o
je idedlnym intervalom pre efektivne vstre-
kovanie, s ddsledkom skrateného vyhrieva-
cieho impulzu, &o predstavuje lGsporu elek-
trickej energie a predlZenie Zivotnosti vy-
hrievacieho telesa.

Vynédlez je moZné pouZit u takych vyhrie-
vacich telies, kde je potrebnéd zvySend ab-
sorpcia tepla v dynamickom reZime.

PREDMET VYNALEZU

Vyhrievand vstrekovacia tryska pre bez-
odpadové vstrekovanie plastickych hmét do
foriem, vyznadena tym, Ze teleso (1) vstre-
kovacej trysky mé& povrch osadeny radifl-

nymi, alebo axidinymi drdZkami sinusového -
tvaru pre zvééSenie absorp&ného povrchu
miniméalne o 50 %, odoberajiceho uZitotné.
teplo.
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at CAS(min) TRYSK/§CQB T TRYSK?‘COBRZ‘ ROZDIEL at°C |
0 24 24 0
05 33 385 - 55
1 58 71 13
2 12 130 18
3 163 182 19
A 205 223 18
5 241 256 15
6 269 282 13
7 290 301 (A
8 308 - 318 10
9 320 329 9
10 330 338 8
11 3355 343 75
12 341 348 7
13 345 351 6
1, 348 3535 5,5
15 350 355 5

OBR.5.




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

