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Przedmiotem wynalazku jest maszyna,
ktéra samoczynnie wybija w materiale, jak
np. w tkaninie, skérze, gumie i tym podob-
nych materiatach, otwory, nastepnie wkla-
da w nie i wnitowuje oczka do nitowania,
puste nity lub czesci np. guziczkéw do za-
pinania, uzywanych przy zimowym obuwiu
i rekawiczkach.

Przy dotychczas znanych maszynach
tego rodzaju kolejnosé pracy jest nastepu-
jaca: wpierw wybija si¢ przebijakiem w
materiale otwor, w otwor ten wklada sie
na drugiej maszynie, nitarce, dolna czesé
zacisku, po czym laczy si¢ ja z gérna cze-
$cig zacisku za pomoca nitowania.
nitarka ma zwykle dwa zbiorniki bebnowe,
przy czym w kazdym z tych bgbnéw znaj-
duje si¢ pewna ilos¢ odpowiednich czegsci

Taka .

zaciskéw, przeznaczonych do przymocowa-
nia. Bebny obracaja sie zwolna, przy czym
czesci zaciskowe wewnatrz wykonuja roz-
maite zlozone ruchy. Jedna sciana tych
bebnéw jest nieruchoma i ma na obwodzie
otwory o ksztalcie odpowiednim do prafilu
czesci zaciskowych, ktére dzieki temu kolej-
no wpadaja — juz ulozone — do odpowied-
nio profilowanych kanaléw podajacych. Ka-
naly te sluza do przenoszenia pojedys-
czych czesci zaciskowych az do miejsca
pracy i zwykle bywaja rozmaicie zakrzy-
wione w celu umozliwienia doprowadzenia
odpowiednich czeéci zaciskowych do prze-
ciwleglych sobie pozycji zaleznie od po-
trzeby, tak ze S$ciany kanaléw stanowia
krzywe przestrzenne, ktérych opracowanie
konstrukcyjne jest bardzo trudne, a wyko-



nanie zbyt drogie. Jest rowniez zrozumia-
fe, ze takich maszyn nie mozna przysto-
sowaé¢ do réznych rodzajow spinaczy, np.
nitéw o odmiennych patrycach i matrycach
guziczka, poniewaZ nie mozna wymieniaé
skomplikowanych czesci, nie majacych te-
go samego profilu, co kamaly podajace
i otwory w bebnach,

Wynalazek niniejszy ma usunaé wymie-
nione wady dotychczasowych maszyn, po-
za tym za$ ma za cel wydatnie skrécié czas

pracy, a to przez polaczenie czynnosci:

dziurkarki i nitarki w jednej maszynie,
ktéra pracuje obydwoma przyrzadami, tj.
przyrzadem do dziurkowania i do nitowa-
nia, w jednym i tym samym miejscu pracy,
tak aby nie trzeba bylo po kazdej operaciji
przesuwaé materiatu i aby praca ta nie by-
a polaczona z jakimikolwiek trudnos$ciami
badz to z powodu niedostatecznego usuwa-
nia odpadkéow, badz tez z powodu czestego
wbijania sie czesci zaciskéw do narzadow
maszyny.,

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest konstrukcja maszyny, pracujacej
z dziurkarka i nitarka (ttocznikami nituja-
cymi) w jednym miejscu pracy bez potrze-
by przesuwania materialu w okresie zla-
czania. Dalsze wygody tej maszyny w sto-
sunku do maszyn dotychczas znanych kon-
strukcji sa blizej okreslone w opisie ma-
szyny do przymocowywania cze$ci zacis-
kow guziczka zaciskowego, uzywanego np.
do obuwia zimowego.

Wykonanie maszyny zobrazowane jest
na zalaczonych rysunkach, ktére przedsta-
wiaja: fig. 1 — widok maszyny z przodu
(czeSciowo w przekroju), fig. 2 — przekroj
poprzeczny maszyny.

Rama 1 maszyny (fig. 2) o ksztalcie
skrzyni jest tak zbudowana, aby o ile moz-
nosci zupelnie kryla wszystkie ruchome
czesci maszyny. Energii dostarcza pionowy
silnik elektryczny 2, ktory jest polaczony
za posrednictwem tak zwanego jednoobro-
towego sprzegla 3 z walem 4 ze $limakiem

5, pedzacym koto $limakowe 6, osadzone
przy pomocy klina na wale 7. Wal 7 po-
siada napedowe krzywki sterujace a, b, c,
d, e, I, do ktorych przylegaja rolki a,’ b, ¢,
d’, ¢', P, nalezace do dzwigni A, B, C, D,
E, F. Za pomoca tych dzwigni poruszany
jest przyrzad dziurkujacy, nitujacy i urza-
dzenie podajace. Material, ktéry ma byé¢
zaopatrzony w guziczki zaciskowe, zostaje
wlozony do maszyny w miejsce robocze
recznie, czesci guziczkéw mnatomiast, tj.
zawsze badZ to obie czesci matrycy, badz
obie czesci patrycy, maszyna podaje sobie
samoczynnie ze zbiornikéw bebnowych G!
i G%. Te bebny maja ksztalt scietych stoz-
kéw o poziomej osi. Wigksza podstawe
stanowia zawsze nieruchome $ciany 8,
przymocowane do skrzyni I i zaopatrzone
na gorze w otwory do wsypywania 9, a na
dole w zeslizgowe kanaly 10, 10'.

Podczas obracania sie bebnéw zawar-
tos¢ bebnéw przesypuje sig i miesza dzieki
zebrom mieszajacym 11, przy czym przesy-
pywane cze$ci zajmuja predzej czy pozniej
polozenie, w ktérym moga sie wslizgnaé
do pionowych kanaléw zeslizgowych 10,
10°. W opisywanej maszynie bgbny sa wy-
mienne, to znaczy w wypadku, kiedy si¢ ma
uzy¢ maszyny do nitowania np. zwyklych,
taczacych nitéow, jakich si¢ uzywa do obu-
wia wojskowego i sportowego, wystarczy
zmienié bebny i kanaty zeslizgowe na takie,
ktére maja profil podawanych nitow.

Maszyna wedlug wynalazku moze pra-
cowaé kilkoma rodzajami lacznikéw (ni-
tow). Jest ona zaopatrzona w kanaly ze-
slizgowe, majace ksztatt krzywych plaskich,
dzieki czemu wykonanie ich jest tatwe,
a posiadanie kilku rodzajéow profilowych
kanaléw nie pociaga za soba zbytnich
kosztow.

Bebny G!' i G® maja przy swej wigkszej
podstawie wycigcia 12 o takim profilu, aby
cze$é zacisku, znajdujaca sig¢ przypadkowo
w nalezytym polozeniu, mogla przeslizgnaé
sie przez nie do kanaléw zeslizgowych 10,



10'. - Tylko prawidtowo ulozone czesci za-
ciskéw przelatuja przez te otwory, reszta
przesypuje si¢ nadal w bebnach.

Kanaty zeslizgowe maja swe ujécie na.

dole do poprzecznych komoérek 13; 13, w
ktérych pracuja poziomo posuwajace sie
w prowadnicach 15, 15’ suwaki 14, 14
{tig. 2).

Suwaki te sa zlaczone poprzeczka 16
i otrzymuja wspélny naped od gléwnego
walu 7 za pomoca krzywki sterujacej ¢ po-
przez dwuramienna dzwignie C, ktérej dol-
ny koniec polaczony jest z czopem 18 po-
przeczki 16 przy pomocy lacznika 17. Do
kiomorek 13, 13’ siegaja swymi koricami kotl-
ki zatrzymujace 19, 19°, sprezynujace dzie-
ki plaskim sprezynom 20, 20’. Kolki te ma-
ja za zadanie nie dopuscié do niepozadane-
go przesunigcia si¢ czeéci zaciskowych w
komoérkach w chwili, kiedy suwaki znajduja
sie¢ w tylnym potozeniu. Przy ruchu na-
przéd suwaki podsuwaja za kazdym razem
tylko jedna czes$é zacisku az do osi tlocz-
nikéw. Dolna czeéé zacisku s zostaje
umieszczona na czolowej plaszezyznie dol-
nego tlocznika 22, a gorna cze$é zacisku v
musi byé przytrzymana w naleiytym po-
tozeniu na gorze i musi byé przelozona na
dolna, czesé¢ zacisku s. Te czynnosé wyko-
nujg haczykowe uchwyty 23, sprezynujace
dzieki ptaskim sprezynkom 24 i zamocowa-
ne ruchomo na czopach 25 graniastostupa
26, ktory moze sie §lizgaé na wrzecionie 21.
‘Graniastostup 26 sprezynuje dzieki sprezy-
nie 27 i jest zabezpieczony przeciwko wy-
sunieciu sie sruba 28, wystajaca z wrzecio-

na 21. Sruba ta wykonywa wzgledny ruch -

w stosunku do graniastoslupa 26 w jego
rowku 29 w czasie, kiedy ten graniastostup,
wystajacy pod dolnym koricem wrzeciona
ttocznika 21, osiadzie na plaszczyznie robo-
czej 30 podczas ruchu nitujacego.

W ciagu dalszego ruchu wrzeciona nitu-
jacego 21 tlocznik 31 osiada na czesci zaci-
skowej v i, naciskajac ja, powoduje wslizg-
nigcie sie jej po skosnych $cianach 32 roz-

twierajacych si¢ uchwytow 23, po czym
osadza ja na odpowiadajacej jej dolnej
czesci zaciskowej s, nastepnie za$§ $ciska
i znitowuje dolng czesé zaciskowa w otwo-
rze gornej czesci zaciskowej.

Graniastostup 26 z uchwytami 23 ma
wigc za zadanie przeniesé¢ gorng czesé za-
cisku v z kanaléw gérnych na plaszczyzne
robocza 30. W maszynie opisanej konstruk-
cji oba rodzaje czesci zaciskow dostaija, sie
az do miejsca zanitowania wylacznie dzie-
ki ruchom wymuszonym, co da]e rekolmle
dokladnej pracy maszyny.

Ruch wrzeciona nitujacego 21 w kierun-
ku na dél ido gory jest przenoszony
z glownego watu 7 przez krzywke steruja-
ca a, rolke @' i dzwignie dwuramienng A,
ktorej przedni koniec ma ksztatt  widetek
33. W widelkach tych porusza sie kamieri
34 z obrotowym czopem 35, przymocowa-
nym do picnowego nitujacego wrzeciona 21,
prowadzonego w prowadnicy 37. Dolny ko-
niec wrzeciona ma wymienny tlocznik 31,
wykonany z twardszego materialu. Dolna
cze$é zacisku (nitu) s wysuwa plaski suwak
14 na czolowa plaszczyzne tlocznika dol-
nego 22, wykonanego w ksztatcie ruchome-
go tloka, ktéry te czesé zacisku podnosi az
do wysokosci plaszczyzny obrabianego ma-

terialu, osadza w uprzednio wybitym otwo- -

rze o i $ciska z gorna czescia zacisku v.
Naped dolnego tlocznika 22 pochodzi od
krzywki sterujacej b, ktéra wprawia w
ruch d#wignie dwuramienna B, majaca rol-

. ke b’. Dzwignia ta jest polaczona swym

dolnym koficem za pomoca 1lacznika' 39
z dZwigniami wypierajacymi 40, 41. Z tych
dZwignia 40 obraca sie na czopie 43, osa-
dzonym na ramie maszyny, dZwignia 41 zas
obraca si¢ jednym koricem na wspélnym
srodkowym czopie 44, a drugim koficem —
na czopie 45 thocznika 22. Ta grupa dzwi-
gni powoduje maksymalny nacisk w chwili,
kiedy rolka a' dzwigni A, stuzacej do na-
pedu -gérnego tltocznika 21, znajduje sie w
szczytowym punkcie krzywki sterujacej a.



Przyrzad do dziurkowania sktada sie
z pionowego wrzeciona 46, osadzonego w
prowadnicy 47 w taki sposéb, ze moze wy-
konywaé ruch zaréwno posuwisty w kie-
runku pionowym, jak i obrotowy. Wrze-
ciono to ma na swym dolnym koricu ramie
48, ktére ma wymienny przebijak 49. Wrze-
ciono 46 przyrzadu dziurkujacego wykonu-
je 2 ruchy: pionowy — posuwisty w pro-
wadnicy 47 i obrotowy dookola swej osi,
tak ze przebijak 49 opisuje tuk. Droga ru-
chu obrotowego jest ograniczona przy po-
mocy zderzakow, tak ze koriczy si¢ badz to
dokladnie na linii osi wrzeciona ttocznika
21, badz to w polozeniu obréconym o 90°,
a to w tym celu, aby przyrzad dziurkujacy
po wykonaniu swej funkcji nie przeszka-
dzal nastepujacej operacji nitowania.
Obrét dziurkacza odbywa sie za posrednic-
twem poziomego wrzeciona E, posiadajace-
go rolke e’, opierajaca si¢ o krzywke ste-
rujacg e. Wrzeciono to odciagane jest
sprezyna 51 i moze si¢ przesuwaé w prowa-
dnicy 52. Na przednim koficu wrzeciono
E posiada zebatke 50, ktora zazebia sie
z z¢batym segmentem 53, osadzonym na
wrzecionie 46 przyrzadu do dziurkowania.
Przyrzad dziurkujacy otrzymuje pionowy
posuw roboczy od dwuramiennej dZwigni
. D, poruszanej przez krzywke sterujaca d.
Dzwignia ta, ktérej przedni koniec posiada
plaszczyzne 54, opiera sig ta plaszczyzna o
teb 55 wrzeciona 46. Posuw wsteczny do
gory wywolywany jest przez sprezyne §ru-
bowa 56, opierajaca sie z jednej strony o
czotowsa plaszczyzne zebatego segmentu 53,
a z drugiej o pierscien ustawczy 57, przy-
mocowany do wrzeciona 46.

W czasie pracy przyrzadu dziurkujace-
go najpierw odbywa si¢ ruch obrotowy ra-
mienia 48 az do osi wrzeciona 21, po czym
nastepuije ruch wrzeciona 46 w dét. Po
wybiciu otworu w materiale przyrzad do
dziurkowania najpierw si¢ podnosi, a na-
slegpnie obraca si¢ do pozycji spoczynku.
Przebijak 49 ma ksztalt rurki, Wybity od-

padek wedruje rurka do gory, gdzie zosta-
je zassany do ujscia rurki 58 przez ekshau-
stor, napedzany badz to elektromotorem

_maszyny, badZ tez niezaleznym, wlasnym

elektromotorem.

Podczas dziurkowania obrabiana skora,
guma lub podobny materiat powinien lezec
na stalej metalowej podkladce 59, ktora
moze sie wysuwaé. Przed podziurkowa-
niem obrabianego materialu jest ona posu-
nigta do tyluy, tak ze przykrywa otwoér pro-
wadzacy dolnego ttoka 22; po skoriczonym
podziurkowaniu, réwnoczesnie z obrotem
przyrzadu dziurkujacego, podktadka 59 po-
suwa si¢ do przodu, az jej otwér 61 pokry-
je si¢ z otworem stolu roboczego 62. Stot
roboczy 62 jest zbudowany tak, ze stanowi
prowadzenie dolnego tlocznika 22, nastep-
nie prowadzenie przesuwnej podktadki 59,
oraz posiada wspomniang koemérke 13 z su-
wakiem 14. Poza tym sluzy do przymoco-
wania dolnego ujscia kanalu zeslizgowe-
go 10.

Podktadka do dziurkowania ma swoje
prowadzenia tuz pod gérna plaszczyzna
stetu roboczego 62, tak Ze nad nia pozosta-
je zaledwie 1!'/z mm do plaszczyzny stotu.
Najlepiej odpowiadataby taka konstrukcja,
przy ktorej podktadka stanowilaby z gorng
plyta stolu roboczego jedna plaszczyzne,
gdyz w tym wypadku material, do ktérego
wnitowuje sie czesci zaciskow, przylegaltby
rowno cala swa plaszczyzna do miejsca
pracy i nie zaginalby si¢. Jednakowoz za-
giecie 1!/2 mm nie wplywa szkodliwie na
prace maszyny lub na material, lecz, prze-
ciwnie, wspomniana konstrukcja jest do
pewnego stopnia uzasadniona tym, ze wy-
suwalna podkladka 59 nie moze porywac
ze soba materialu, zwlaszcza gumowego,
ktéry pod wplywem nacisku przyrzadu
dziurkujacego przykleja si¢ do pod-
kladki.

Podktadka otrzymuje naped od krzywki
sterujacej e réwnoczesnie z napedem d»>
obracania przyrzadu dziurkujgcego. Pozio-



my drazek E posiada poprzeczny czop 65,
ujety przez widelki 66 dzwigni 67. Dzwi-
gnia ta zamocowana jest obrotowo za po-
$rednictwem walu 68 w lozyskach ramy 1.
Wal 68 ma znowu na dole przymocowana
dzwigni¢ 70 z widetkami 71, ktére obejmu-
ja czop 72, przymocowany na tylnej czesci
podktadki 59.

Natozony wierzch obuwia lub temu po-
dobny material zostaje najpierw uchwyco-
ny i docisniety do stolu 62 przez stopke
przytrzymujaca 64, majgca ksztalt pierscie-
nia, przez ktéry przechodzi przebijak 49.
Ta przytrzymujaca stopka dociska material
do stotu roboczego przez caly okres pracy,
to znaczy ‘w czasie dziurkowania ¥ zamoco-
wania czeéci zaciskow w materiale, Swoéj
pionowy ruch otrzymuje od krzywki steru-
jacej f przez diwignie dwuramienna F,
majaca rotke F, lacznik 75 oraz dwura-
mienna, prostokatna dZwignie 76, ktéra ma
na jednym ze swych ramion plaszczyzne
§lizgowa 77, na ktorej opiera sie kciuk 78
pionowego wrzeciona 79. Wrzeciono 79 ma
prowadzenie w prowadnicy 82 i na gérnym
swym konicu zaopatrzone jest w ramie 80
przytrzymujacej stopki 64. Z rysunku wi-
daé, ze wymuszony jest tylko ruch w gore,
to znaczy, ruch do polozenia, zwalniajacego
material obrabiany. Ruch w dét, to jest ruch
do polozenia, przytrzymujacego materiat
obrabiany, powodowany jest naciskiem
sprezyny Srubowej 81, dzigki czemu stopka
64 osiada zawsze nalezycie na materiale na-
wet w wypadku réznych grubosci tegoz.
Kolejnoé¢ pracy na opisanej maszynie jest
nastepujgca. )

Maszyna znajduje si¢ w pozycji wyj-
Sciowej, to jest jednoobrotowe sprzeglo fest
tak nastawione, Ze maszyna zatrzymuje sie
w pozyciji, wlasnie przygotowanej do pracy,
Przytrzymujaca stopka 64 znajduje sie w
gorze, gorny tloczaik 21 i dolny ttocznik 22
s3 w oddalonej od siebie pozycji, otwor
podktadki do dziurkowania 59 pokrywa sig
z otworem na dolny tlok,

Ksztalt stopki przytrzymujacej 64 jest
przewazinie okragly, tak ze punkt na ma-
teriale, w ktérym ma sie osadzi¢ zacisk, da-
je si¢ z latwoscia przesuwaé do srodka
stopki przez obstugujacego. Po nalozeniu
materialu, np. brzegu wierzchu trzewika, do
ktorego ma sie wnitowaé zaciski, wlacza
sie nozng dZwignia sprzeglo jednoobrotowe
i maszyna zaczyna pracowaé. Najpierw
osiada przytrzymujgca stopka 64 i dociska
mocno wymieniony material do stolu robo-
czego 62. Nastepuje obrét przyrzadu dziur-
kujacego 49 do pozyciji roboczej, przy czym
réwnoczes$nie przesuwa si¢ podkladka do
dziurkowania 59, az swa pelna plaszczyzna
zakryje otwér w stole roboczym. Réwno-
czesnie pracuja suwaki podajace 14, 14,
ktére dosuwajg obie czesci zaciskéw s i v
z kanaléw zeslizgowych do osi maszyny, co
odbywa sie dosé¢ pomatu i ostroznie, tak ze
ta czynnos§é trwa jeszcze do okresu naste-
pujacego dziurkowania. Przebijak 49 wybi-
ja otwor w zalozonej cze$ci trzewika i na-
tychmiast powraca do géry, po czym wy-
konuje obrét, az do’ zasadniczej pozyciji
spoczynku. Przy tym podkladka do dziur-
kowania przesuwa sie i otwiera sie otwor
w stole roboczym. Wtasnie przy tym ru-
chu podktadki 59 zdarza sie, ze material,
zwlaszcza gumowy, przylepia sie, tak iz
zostalby wyrwany mimo przytrzymania go
przez stopke 64, gdyby nie bylo tego kon-
strukcyjnego urzadzenia, Ze st6f ma na swej
plaszczyznie roboczej tylko otwér, odpo-’
wiadajacy w przyblizeniu przekrojowi dol-
nego tlocznika. Dzigki temu tarcie przy-
trzymujacej stopki i stolu o wspomniany
material jest o wiele wieksze, niz tarcie
miedzy materiatem a podkfadka do dziur-
kowania, dzigki czemu material pozostaje
zawsze na swym miejscu, to jest scisle
przylega do- stotu. L

Teraz suwaki, wysuwajace czgéci za-
ciskéw, wracaja do pierwotnej pozycji spo-
czynku, aby byé w pogotowiu do nowego
zabrania czgsci zaciskow, podczas gdy w



czasie zakoriczenia ich ruchu zaczyna pra-
cowaé krzywka sterujaca a, napedzajaca
gorny tlocznik 21, oraz krzywka sterujaca
b, poruszajaca tlocznik dolny 22, wraz
z dolnym zaciskiem nitowym, ktéry przez
ten tlocznik zostaje osadzony w otworze,
wybitym w materiale. Graniastostup 26
ze swymi uchwytami 23 doprowadza goérna
czg$¢ zacisku v na dé! i osadza ja na przy-
gotowanej dolnej czesci zaciskowej s, po
czym tlocznik gérny posuwa sie dalej na
dot i znitowuje obie czesci zaciskéw przez
nacisk; ktéry daje si¢ z gory ustali¢ dla
kazdego rodzaju nitowania.

Nastepnie ttoczniki wracaja do pier-
wotnej pozycji, stopka przytrzymujaca 64
podnosi sie i zwalnia materiat, tak Ze ma-
szyna w tym polozeniu, kiedy réwnoczes-
nie jednoobrotowe sprzeglo wylaczylo
automatycznie bies walu ze steruja
cymi krzywkami, jest gotowa do nowe

pracy.
Zastrzezenia patentowe.

1, Maszyna do przymocowywania oczek
i podobnych czesci do obuwia, zawierajaca
dwa przeciwlegle poruszajace sie ttoczniki
nitujace oraz przyrzad do dziurkowania,
znamienna tym, ze wskazane czesci sa tak
rozrzadzane, iz przyrzad do dziurkowania
wchodzi w pozycji czynnej w przestrzen
pomiedzy tlocznikami nitujacymi, kiedy te
tloczniki sa w pozycji od siebie oddalonej,
i wybija w podloZonym materiale otwér na
oczko lub podobna czesé, doprowadzona
z obracajacych sig¢ i ukladajacych oczka
bebnow poprzez kanaly. zeslizgowe, i ktéry
przed rozpoczeciem ruchu nitowania usuwa
si¢ z przestrzeni pomiedzy tlocznikami
i pozostaje w pozycji spoczynku, az do
rozpoczecia przymocowania . nastepnego
oczka, wobec czego dziurkowanie i nitowa-
nie oczka odbywa si¢ w tym samym miej-
scu bez wszelkiej potrzeby przesuwania
materialu w czasie tych dwu operaciji.,

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze przyrzad dziurkujacy sktada
si¢ z pionowego wrzeciona (46), zakoniczo-
nego ramieniem (48), ktére trzyma wydra-
zony przebijak (49) i wykonuje ruch obro-
towy, przy czym. przebijak zajmuje przy
koficu tego ruchu dokladnie miejsce osi
tlocznikow nitujacych (21, 22), a nastep-
nie porusza si¢ pionowo w doét, celem wy-
bicia otworu, potem w gore i obraca sig
z powrotem do pozycji spoczynku, w kté-
rej przebijak znajduje si¢ poza linig ru-
chu tlocznikéow.

3. Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tym, zZe kanaly zeslizgowe (10, 10°),
prowadzace z ukladajacych oczka bebnow
(G, G2}, oraz komory doprowadzajace (13,
13’ ) w uchwytach tlocznik6w stanowia, krzy-
we plaskie i sa wymienne wraz z wymien-
nymi bebnami ukladajacymi, na wypadek
pracy z innym rodzajem nitow.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze posiada suwaki (14, 14’),

przesuwajace oczka do osi tlocznikéw nitu-

jacych, i przesuwana podkladke (59) do
‘dziurkowania materialtu, ktéra jest umiesz-
czona tuz pod plaszczyzna stotu robocze-
go, 1 wreszcie przytrzymujaca stopke (64),
przesuwalng w kierunku pionowym, a obej-
mujaca przestrzedn miedzy tlocznikami,

- przy czym wszystkie te przyrzady, a wiec

przyrzad przytrzymujacy, dziurkujacy
i nitujacy, otrzymuja naped od wspélnego
walu napedowego (7) za posrednictwem
krzywek sterujacych (a, b, c, d, e, f).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 —4, zna-
mienna tym, Ze suwaki (14, 14’), porusza-
jace sie w komorach doprowadzajacych (13,
13’), sa zlaczone poprzeczka (16) i maja
wspolny naped od krzywki sterujacej (c)
watu napedowego (7) za pomocy dzwigni
dwuramiennej (C) i lacznika (17).

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamien-
na tym, ze do komérek doprowadzajacych
siegaja osadzone na sprezynkach kotki za-
trzymujace (19, 19’), zabezpieczajace od



samowolnego przesunigcia sie¢ oczek w
chwili, kiedy suwaki znajduja si¢ w tylnym
polozeniu,

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

- mienna tym, ge gorny ttocznik nitujacy
{21) otrzymuje naped od krzywki steruja-
cej (a) walu napedowego (7) za posrednic-
twem dzwigni dwuramiennej (A), opiera-
jacej si¢ plaszczyna (54) o wrzeciono tlocz-
nika,

8. Maszyna wedlug zastrz. 7, znamien-
na tym, ze gorny tlocznik (21) posiada
sprezynujace uchwyty (23} w ksztalcie ha-
czykow, ktore przytrzymuja doprowadzo-
na cze§é zacisku pod tlocznikiem (31) w
czasie posuwistego ruchu ttocznika i sa za-
mocowane ruchomo na graniastostupie (26),
ktory z kolei jest ruchomy w stosunku d»
wrzeciona tlocznika, i ktére sa rozchylane
przez nacisk wrzeciona tlocznika z chwila,
kiedy wspomniany graniastostup (26) o-
siada na obrabianym materiale, przy czym
dalszy ruch wrzeciona dziala na przeno-
szona, cze$é oczka, zmuszaijac ja do zesliz-
gniecia sie po skosnych ptaszczyznach
uchwytéw, tak iz zsuwa sie ono na dolng
cze$é oczka, zalozona w otworze materiaty,
po czym konicowa faza nacisku wrzeciona
powoduje znitowanie czesci oczka.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, ze tlocznik dolny (22) otrzy-
muje naped od krzywki sterujacej (b) wa-
tu napedowego (7 ) za pomoca dzwigni dwu-
ramiennej (B), lacznika (39) i dzwigni wy-
pierajacych (40 i 41). '

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

mienna tym, ze przyrzad dziurkujacy (46, -

48, 49 ) zostaje wprawiony w ruch obrotowy
za pomoca krzywki sterujacej (e) watu na-
pedowego (7) za posrednictwem wrzeciona
(E), zakoriczonego zebatka (50), posuw
za$ pionowy wykonuje dzigki krzywce ste-
rujacej (d) walu napedowego (7) przy po-
mocy dZwigni dwuramiennej (D), ktoéra
opiera si¢ swym przednim koricem na lbie
wrzeciona (46).

11, Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tym, Ze przyrzad dziurkujacy (46,
48, 49) wykonuje ruchy powrotne dzieki
sprezynom (51 wzglednie 56).

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tym, ze do przestrzeni pomie-
dzy tlocznikami sigega koniec urzadzenia
ssacego (58), ktore wysysa wyciety odpa-
dek materialu z wydrazonego przebijaka
(49) przyrzadu dziurkujacego.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1—4,
znamienna tym, ze przesuwana podkladka
(59), stuzaca jako oparcie dla obrabianego
materialu w czasie wybijania otworu przy-
rzadem dziurkujacym (49, 48, 46), posiada
otwor (61) o wielkosci, rownej otworowi w
stole roboczym, dla dolnego tlocznika,
przy czym podkladka (59) otrzymuje na-
ped od krzywki sterujacej (c) walu nape-
dowego (7)— wespét z napedem, sluza-
cym do obracania przyrzadu dziurkuja-
cego.

14, Maszyna wedlug zastrz. 13, zna-
mienna tym, ze ruch posuwisty podkladki
(59) oraz obrotowy przyrzadu dziurkuja-
cego (49, 48, 46) sa zsynchronizowane ze
soba tak, iz z chwila wykonania obrotu
przez przyrzad dziurkujacy do pozycji ro-
boczej (osi tlocznikéw) podkladka wyko-
nuje jednoczesnie ruch wsteczny, przykry-
wajac otwor na dolny tlocznik, przy obro-
cie za§ powrotnym przyrzadu dziurkujace-
go do pozycji spoczynku podkladka wyko-
nuje ruch do przodu tak daleko, iz jej
otwor (61) nakrywa sie¢ z otworem na dol-

-ny tlocznik w stole roboczym.

15. Maszyna wedlug zastrz, 13 i 14,
znamienna tym, ze ruch powrotny pod-
ktadki (59) pochodzi od drazka (E), ktéry
powoduje réwniez ruch obrotowy przyrza-
du dziurkujacego (49, 48, 46).

16. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, Ze przytrzymujaca stopka
(64), ruchoma w kierunku pionowym, po-
siada otwér lub wycigcie, umozliwiajgce



przejscie przyrzadu dziurkujacego, i otrzy-
muje ruch uwalniajacy w kierunku do gory
za pomoca dzwigni (F ), Iacznika (75) oraz
prostokatnej dZwigni (76), opierajacej sie
o kciukowe zakoriczenie wrzeciona, dzwi-
gajacego stopke, przy czym ruch, powodu-
jacy docisk materialu w kierunku na dél,
pochodzi od sprezyny cisnacej (81}, tak iz
stopka moze dobrze osigsé na materiale
nawet w wypadku réznych grubosci tegoz.

17. Maszyna wedlug zastrz. 1 —16,
znamienna tym, ze wal napedowy (7)
otrzymuje naped od silnika elektrycznego
za posrednictwem jednoobrotowego samo-
czynnego sprzegla, wlaczanego np. dzwig- -
nia nozna.

Bata A. S.
Zastepca: inz, St. Glowacki

rzecznik patentowy
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