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Pompes & palettes.

Pompe & palettes, comprenant un rotor 4 supporté en
rotation, de maniére excentrée, dans l'espace périphérique
interne 5 d'un carter 1, 2, et des palettes 11a, 11b, 11c de
type plaques, disposées pour &tre capables de venir en saillie
et d'étre rétractées dans une pluralité de rainures de palette

12 constituées par des cavités dudit rotor 4, dans laquelle les”

variations répétées des volumes des espaces de travail 5 entre
des palettes 11a, 11b, 11c résultant de ia rotation du rotor 4
et des palettes 11a, 11b, 11c, sont utilisées pour aspirer un
liquide d'un c6té et le refouler de l'autre, caractérisée par le
fait que des saillies 13, telles que de broches, sont disposées
sur les extrémités opposées de chacune des palettes 113, 11b,
11c, et des voies annulaires 17 sont formées & l'intérieur du
carter 1, 2, lesdites voies annulaires 17 étant coaxiales 2 la
surface périphérique interne du carter 4, lesdites voies annu-
laires 7 étant en engagement de glissement & la périphérie
avec lesdites saillies 13 pour définir la sortie des palettes 113,
11b, 11c hors des rainures de palette 12.
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POMPE A PALETTES

La présente invention se rapporte & une pompe &

-

palettes, qui est une des pompes rotatives utilisées pour

.diverses sortes d'appareils, tels que le surcompresseur 4'un

moteur, le compresseur d'un cycle de congélation, et
similaires. ‘

La pompe & palettes représentée schématiéuement
sur la Figure 38 est trés connue jusqu'a maintenant.

Sur la Figure 38, le chiffre de référence 101

désigne un carter ; 102, un rotor introduit de fagon
excentrde dans 1l'espace périphérique interne du carter 101
et supporté en rotation par un arbre tournant 103 ; 105a,

105b et 105c, des palettes de type plaques, disposées
radialement, avec possibilité de rétfaction dans des
rainures de palette 104a, 104b et 104c, réguliérement
espacées l1l'une de l'autre & la périphérie, de fagon a
diviser la paroi latérale périphérique extarne du rotor 102
en trois sections. Lorsque le rotor 102 est entrainé en
rotation dans la direction telle qu'indiquée par la fléche X
par l'arbre tournant 103, les palettes 105a, 105b et 105c¢
sont éjectées selon la direction diamétrale vers
l'extérieur, par la force centrifuge, et leurs bords
d'extrémité sont entrainés en rotation tout en étant en
caontact de glissement avec la surface périphérique interne du
carter 101. Etant donné que le rotor 102 est excentré par
rappert au carter 101, comme cela a été mentionné ci-dessus,
au fur et & mesure qu'une telle rotation se produit, les
volumes des espaces de travail 106a, 106b et 106c, définis
par le carter 101, le rotor 102 et les palettés 105a, 105b
et 105c, sont, de fagon répétée, agrandis et diminués pour
permettre & un fluide amené par un conduit d'admission 107
d'étre évacué vers l'extérieur par un conduit de sortie 108.

Cependant, la pompe & palettes classique décrite

" ci~dessus pose les problémes qu'étant donné que les palettes

se déplacent avec glissement le long de la surface

périphérique interne du carter & des vitesses élevées, il se
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produit de fagon inévitable une diminution du coefficient de
rendement par sulte de la perte de puissance élevée due a la
résistance au glissement et de la production d‘une chaleur
de glissement é&levée; les palettes s'usent matériellement
et les palettes se dilatent par suite de la production de
chaleur de glissement pour provoquer un grippage sur les

surfaces latérales internes des deux parois d'extrémité du

' carter, et similaires.

Compte tenu des problémes qui viennent d'etre
exposés, la présente invention a pour but d'augmenter le
rendement de la pompe et d'en augmenter la durabilité.

Pour atteindre le but susméntionpé, la pompe &
palettes selon la présente invention est caractérisée par le
fait que des saillies, telles que des broches, sont
disposées sur les deux extrémités -d'une palette, et qu'une
voie annulaire en engagement de glissement péfiphérique avec
lesdites sailli¢: pour définir 1la sortie de la palette hors de
la rainure de palette, est formée coaxialement & . la
surface périphérique interne du carter.

Conformément & la présente invention, la sortie de
la palette de la rainure de palette n'est pas définie par le
contact de celle-ci avec la surface périphérique interne du
carter, mais elle est définie d'une maniére telle que le
bord d'extrémité de la palette décrit un certain lieu
geométrique par 1l'engagement des saillies, telles que des
broches, prévues sur la palette, avec la voie annulaire
formée sur le c6té du carter. La palette peut étre
entrainée en rotation dans la situation dans laquelle la
palette n'est pas en contact avec la surface interne du
carter, et, par conséquent, la présenterinvention possede
les excellents avantages de pouvoir empécﬁer la diminution
du rendement de la pompe, due & la résistance au glissement
et l'usure de la palette ; et de pouvoir empécher la
survenue de difficultés résultant de l'augmentation de 1la

chaleur de glissement.
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Alors que la présente invention a été présentée
brieévement, les buts ci-dessus, ainsi que d'autres, et de
nouvelleéwcaractéristiques de la présente invention,
ressortiront & la lecture de la description détaillée

suivante, falte en référence aux modes de réalisation

présentés sur le desszin annexé. On soulignera que le dessin

est utilisé exclusivement pour illustrer des modes de

réalisation destinés & mieux faire comprendre la présente

invention et qu'il n'est pas destiné & en limiter la portée.
Sur le dessin :

- la Figure 1 est une vue en perspective éclatée d4'une

' pompe & palettes selon le mode de réalisation de base

Vde la présente invention ;

Co- la Figure 2 est une vue en coupe montrant la méme pompe

& palettes & l'état assemblé ;

- la Figure 3 est une vue latérale du rotor de cette méme
pompe ; '

- les Figures 4, 5, 6 et 7.représentent chacune une vue
en perspective d‘'une palette ;

- la Figure 8 est une vue en perspective, avec un
arrachement partiel, de la palette d'une pompe -
appértenant au Type 1 ;

- les Figures 9, 10, 11, 12, 13 et 14 représentent
chacune une vue en perspective d'une partie essentielle
montrant la structure interne d'une palette appartenant
a ce méme Type ;

- la Figure 15 est une vue en perspective, avec
arrachement partiel, de la palette d'une pompe
appartenant au Type 2 ;

- 1la Figure 16 eét une vue en perspective de la palette
d'une pompe appartenant a ce méme'Type H

- la Figure 17 est une vue en perspective des parties
essentielles d'une pompe & palettes appartenant au Type
3 : - :

- la Figure 18 est une vue latérale de la palette de

cette méme pompe ;
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la Figure 19 est une vue en perspective éclatée de la
palette d'une pompe éppartenant a ce méme Type ;

la Figure 20 est une vue latérale du rotor de la méme
pompe ;

la Figure 21 est une vue explicative montrant la
position de fonctionnement des pompes & palettes
représentées sur les Figure 1 & 3 ;

la Figure 22 est une vue en perspective éclatée des
parties essentielles d'une pompe & palettes appartenaﬁt
au Type 4 ; .

la Figure 23 est une vue latérale du rotor de cette
méme pompe ;

la Figure 24 est une vue explicative comparant la
position de montage de la palette de cette méme pompe
avec la Figure 21 ; '

la Figure 25 est une vue en coupé d'une pompe a
Palettes aprartenant au Type 5 ;

la Figure 26 est une vue en coupe d'une pompe &
palettes appartenant au Type 6 ;-

la Figure 27 est une vue latérale du rotor de cette
méme pompe ;

les Figures 28 (I> et 28 (II) représentent chacune une
vue en perspective d'une bague de retenue ;

la Figure 29 est une vue en coupe d'une pompe &
palettes appartenant & ce méme Tyﬁe ;

la Figure 30 est une vue en coupe d'une pompe &
palettes appartenant au Type 7 ;

les Figures 31, 32 et 33 représentent chacune une vue
en perspective d'une bague de retenue ;

la Figure 34 est une vue en perspective éclatée d'une
pompe & palette apparténant au Type 8 ;

la Figure 35 est une vue en coupe montrant cette méme
pompe & l'état assemblé ;

la Figure 36 est une vue latérale du rotor de cette

méme pompe ;
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- la Figure 37 est une vue latérale du rotor d'une pompe

appartenant & ce méme Type ; et

- la Figure 38 est une vue en coupe montrant un exemple

d'une pompe & palettes conforme a la technique

antérieure.

On décrira maintenant,

en se référant aux Figures

1 2 3, le mode de réalisation de base de la pompe & palettes

conforme & la présente invention.

Sur Les Figures 1 et 2, un carter avant 1 et un

carter arriére 2, ces deux carters étant réalisés en un

métal non ferreux, tel que l'aluminium, qui est de polds

léger et qui présente un faible coefficient de dilatation

thermique, sont rendus solidaires 1'un de 1l'autre par

fixation & l'aide de boulons 3.

Un rotor 4, réalisé en

fer, introduit de fagon excehtrique dans 1'espace

périphérique interne 5 du carter, s'étend & travers les deux

carters 1 et 2 par l'intermédiaire d'un roulement & billes

7a, maintenu par une bague fixe 6, d'une maniere anti-

glissante, dans un épaulement axial du carter avant 1, et

d'un roulement & billes 7b, maintenu par un couvercle de

roulement 8, d'une fagon anti-glissante, dans un épaulement

axial du carter arrieére 2, et il est monté & rotation sur un

arbre tournant 10 auquel une force d'entrainement est

transmise par une poulie O.

Des palettes de type plaques

lla, 11b et 1llc, réalisées principalement en une matiére

carbonée présentant un excellent coefficient de glissement,

sont disposées de fagon & venir en saillie et &tre rétractées

radialement dans des rainures de palette respectivement 1lza,

12b et 12c, qui se présentent sous la forme de.cavités et

qui sont réguliérement espacées l'une de l'autre & la

périphérie du rotor 4 de facon & diviser la paroi latérale

périphérique externe du rotor 4 en trois sections. Sur les

extrémités opposées de chacune des palettes 1lla, 11b et llc,

correspondant aux cétés opposés axiaux du rotor 4, font

saillie des broches en acier respectivement 13 et 13 et

un palier douille 14,

réalisé en résine,

présentant une .
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excellente aptitude au glissement et une excellente
résistance & l'abrasion, est enfilé sur chacune desdites
broches 13. Dans des cavités annulaires 15a et 15b, forméeecs
dans les surfaces internes 1' et 2' des parois d'extrémité
ou le carter avant 1 et le carter arriére 2 sont opposés
l'un & l'autre coaxialement a l'espace périphérique interne
5 du carter (coaxlalement & la surface périphérique interne
1" du carter avant 1), des bagues de retenue 16a et 16D,
réalisées en un métal non ferreux, tel que i‘aluminium, et
possédant chacune une voie annulaire 17, sont ajustées de
fagon rotative, par l'intermédiaire de roulements & billes
respectivement 18a et 18b. Les broches 13 et 13, en saillie
sur les différentes palettes 1la, 11b et 11lc, sont en
engagement de glissement & la périphérie, dans les voies
annulaires 17 et 17 des bagues de retenue 16a et 16b, par
1'intermédiaire des paliers douilles 14 respectifs. Cet
engagement défir .t le mouvement radial des palettes lla, 11b
etrllc durant la rotation, de fa¢on a ﬁﬁintenir une position
dans laquelle 11 est formé un léger jeu entre les bords
d'extrémité 1lla‘', 11b' et 1lc' (voir Figure 3) de celles-ci
et la surface périphérique interne 1" du carter avant 1. Un
conduit d'admission 19, destiné a guider un fluide Jusque
dans l'espace périphérique interne 5 du carter, depuis
l'extérieur de la pompe, et un conduit de sortie 20, destiné
a4 guider le fluide vers l'extérieur, & partir de l'espace
périphérique interne 5§ du carter, sont formés dans le carter
arrieére 2. Les chiffres de référence 21, 21 désignent des
tubes montés respectivement sur le conduit d'admission 19 et
sur le conduit de sortie 20 ; 22, des bodlons utilisés pour
fixer le couvercle de roulement 8 sur le carter arriere 2 ;
et 23, un écrou en engagement avec un filetage externe 10
de l'extrémité de 1l'arbre tburnant 10, de fagon & fixer la
poulie © sur l'arbre tournant 10. 7 )

lLe fonctionnement de la pompe & palettes décrite
ci-dessus va maintenant étre décrit. Lorsque l'arbre

tournant 10 et le rotor 4 sont entrainés en rotation par la
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7
force d'entrainement transmise par la poulie 9, les palettes

l1la, 11b et 1llc tournent également, et les broches 13 et 13,

en saillie sur les palettes respectivement 11la, 11b et 1llc,

.et les paliers douilles 14 et 14, enfilés sur les broches 13

et 13, tournent le long des voiles annulaires 17 et 17.

Etant donné que, comme cela est représenté sur la Figure 3,
la surface périphérique interne 1" du carter et la voie
annulaire 17 sont coaxiales l'une par rapport & 1l'autre et
que la voie annulaire 17 et le rotor 4 sont excentrés 1'un
par rapport & l1l'autre, les palettes lla, 1lb et llc se
déplacent radialement avec glissement dans les rainures de
palette 12a, 12b et 12c¢ du rotor 4 pour venir en saillie et &tre
rétractées de fagon répétée, avec le résultat que les
volumes des espaces dertravail Ba, 5b et 5¢c, définis par les
deux carters 1, 2, le rotor 4 et les palettes lla, 11lb et
llc, augmentent et diminuent de fagon répétée. Autrement

dit, sur la Figure 3, l'espace de travail £a, avec la

- rotation, voit son volume augmenter pour aspirer le fluide

par la conduite d'admission 19 {(non représentée ; voir -
Figure 1) s'ouvrant dans ladite partie ; l'espace de travail

5c, avec la rotation, voit son volume diminuer pour

‘décharger le fluide dans la conduite de sortie 20 (non

réprésentée ; voir Figure 1) s'ouvrant dans ladite partie ;

et l'espace de travail 5b transfére le fluide ainsi aspire
vers -la conduite de sortie 20. Dans le fonctionnement décrit
ci-dessus, les bords d'extrémité l1lia', 11b' et 1lc' des
palettes 1la, 11b et 1llc ne sont pas en contact de
glissement avec la surface périphérigue interne 1" du carter
avant, comme cela a é&té mentionné précédemment, et, par
conséquent, une abrasion ou une chaleur élevée sont
difficilement occasionnées. En outre, le palier douille 14,
enfilé sur la broche 13, est entrainé en rotation, avec
glissement,'tout en étant comprimé contre le cété diamétral
externe par la force centrifuge & l'intérieur de la voie -
annulaire 17 des bagues de retenue 16a et 16b, alors que les

bagues de retenue 16a et 16b suivent le palier douille 14 en
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rotation, parce que les premiéres sont en situation de
pouvoir étre entrainées en rotation par les roulements a
billes respectivement 18a et 185. La vitesse de glissement
relatif entre le palier douille 14 et la voie annulaire 17
est faible, d'ou il résulte que 1l'abrasion de cette voie
annulaire 17, de ceé bagues. de retenue 16a et 16b, du palier
douille 14, et similaires, peut étre minimisée.

On estime que le mode de réalisation de base de la
présente invention est maintenant totalement compris a
partir de la description donnée ci-dessus. La pompe conforme
au premier mode de réalisation représenté sur les Figures 1
a 3 constitue, en un sens, la base & partir de laquelle on
décrira les variantes ci-apres.

La Figure 4 montre un mode de réalisation qui
différe du premier mode de réalisation décrit ci-dessus en
ce quil concerne la technique de formation des saillies sur
la palette.

Ainsi, sur la Figure 4, des broches cylindriques
13, réalisées en fer ou en métal non ferreux, sont noyées en
des emplacements se trouvant 4d'un seul cété, sur des
parties, qui forment le cdté diamétral interne en position
d'introduction dans le rotor 4, d'extrémités opposées 11" et
11" d'une palette de type plaque 11, qui est réalisée en
carbone, ou similaires, et dans laguelle le bord d'extrémité
11', qui forme le cété diamétral externe en position
d'introduction dans le rotor 4, est en forme de U, En
variante, comme cela est représenté sur la Figure 5, une
broche trés allongée 13 s'étend & travers et est fixée a la
palette 11, et les extrémités opposées de la broche 14 sont
en sailllie ; comme cela est rebrésenté sur la Figure 6, des
broches 13 et 13 sont noyées dans la palette 11 et rendues
solidaires par soudage, ou similaires, sur les extrémiteés
opposées d'un élément de renforcement 24, de type plaque,
réalisé en fer ou en un métal non ferreux tel que
l'aluminium ; ou, comme cela est représenté sur la Figure 7,

des broches 13 et 13 sont logées dans des corps tubulaires
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25 et-25 formés sur les extrémités opposées d'ﬁn élément de
renforcement 24. -

Plusieurs modes de réalisation de la présente
invention, élaborés de diverses fagons sur la base de la
conception de la pompe conforme au premier mode de
réalisation mentionné ci-dessus, représenté sur les Figures
1 & 3, seront décrits ci-dessous.

Iype 1 ,

Une pompe & palettes appartenant au type 1 est
caractérisée comme ayant uhé palette dans laquelle un corps
de palette est revétu par une matiére de glissement non
lubrifiée, avec une plaque métallique présentant un nombre
nécessaire de parties perforées en tant qu'éme, et des
salllies fixées & ou formées sur la plaque métallique pour
étre rendues solidaires d'avec elle.

Dans la pompe & palettes conforme au premier mode
de réalisation mentionné ci-dessus, une force ilmportante,
dirigée vers l'extérieur, provoquée par la force cenfrifuge,
s'exerce sur la broche qui est une saillie, pour définir la
sortie de la palette et la partie fixée entre la broche et
la palette, et} par conséquent, la résistance de ladite
partie et la réduction de poids de la palette ont besoin
d'étre prises en considération, »

Pour cette raison, un objectif du type 1
susmentionné est d'améliorer la résistance entre la palette
et la saillie et de réduire le poids de la palette.

Dans la palette de la pompe appartenant & ce type
1, la saillie est solidaire de la plaque métallique qui
forme l'ame de renforcement, et la base de la saillie sur le
cd6té de la plague métallique est revétue par la matiére de
glissement non lubrifiée, et, par comséquent, la résistance
est importante. En outre, étant donné que la plaque '
métallique présente les parties perforées, réduisant ainsi
de facon considérable le poids, et que la matiére de
glissement non lubrifiée sur les deux cétés de la plaque

métallique fusionne a travers les parties pefforées, i1
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en résulte que la résistance du corps de palette lui-méme
augmente également.

Un exemple de la palette appartenant au type 1
sera décrit ci-aprés en référence au dessin.

Si 1'on se réfere tout d'abord a la Figure 8, on
voit que le chiffre de référence 11 désigne un corps de
palette, de type plaque, revétu par une matieére de
glissement non lubrifiée 26, pfésgntant d'excellentes
propriétés d'autolubrificaticn, telle qu'une fésine, du
carbone de fonderie, etc, utilisant une plaque métalligue
27, réalisée en acier ou en un métal non ferreux, tel que -
l'aluminium, possédant une pluralité de parties perforées
circulaires 28 en tant qu'é&me, et le chiffre de référence 13
désigne des broches qui sont des projections en saillie a
partir des extrémités opposées du corps de palette 11. La
base 13a de la broche 13 est matée sur un cété longitudinal
27a de la plagque métallique 27 et elle est fendue solidaire
de la plaque métallique 27 par application d'un soudage par
points en 29 en des emplacements appropriés de la partie
matée. )

Les modes de réalisation de la fixatign entre la
broche 13 et la plaque métallique 27 comprennent une
disposition telle que représentée sur la Figure O, suivant
laqueile la base (non représentée) d'une broche 13 est
réunie & une rainure 30 formée au voisinage de l'un des
cétés longitudinaux 27a de la plaque métallique 27, et la
base et la rainure 30 sont réunies paf soudage par points en
29, en des emplacements appropriés ; une disposition telle
que représentée sur la Figure 10, suivant laquelle la base
13a d'une broche 13 est réunie & une partie en auge 31
rendue solidaire de l'un des cétés longitudinaux 27a de la
plaque métallique 27, et la base 13a et la partie en auge 31
sont réunies par soudage par points en 29, en des
emplacements appropriés ; une disposition, telle que
représentée sur la Figure 11, suivant laquelle les parties
perforées 28 de la plaque métallique 27 ont la forme d'un
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carré, et l'un des cdétés longitudinaux 27a de-la plaque
metallique 27 et la base 13a de la broche 13 sont réunis par
soudage par points, en 289, par le bord 28a de la partie
perforée 28 ; et une disposition, telle que représentée sur
la Figure 12, suivant laquelle 1'un des cétés longitudinaux
27a comporte intérieurement un trou 32 de réception de
broche sur les deux extrémités 27p de la plaque métallique

27, et on fait pénétrer au marteau une broche 13 dans chaque

trou.

En ocutre, la broche 13 et la plaque métallique 27
peuvent é&tre moulées d'un seul tenant, par des moyens de
moulage, tels que la coulée, ou le forgeage, comme cela est
représenté sur les Figures 13 et 15. La partie perforée 28
est réalisée selon diverses variantes, telles que des formes
circulaires, comme sur les Figures 8 & 10 et 12, une forme
carrée, comme sur la Figure 11, une forme découpée, comme
sur la Figure 13, et une forme triangulaire, comme sur la
Figure 14. D'autres formes, telles qu'une forﬁé oblongue,
une forme comportant un grand nombre de pores, etc, peuvent
etre utilisées. 7 7

Comme cela a été décrit ci-dessus, conformément Y
la palette pour la pompe décrite ci-dessus, la force d'appui

s'opposant & la sortie de la palette pendant la rotation
par les saillies se trouvant sur les cdétés opposés de la
palette est renforcée, et, par conségquent, la rotation a
vitesse élevée devient possible pour augmenter la force
d'alimentation du fluide sous pression. En conséquenoe,rla
pompe peut é&tre miniaturisée et présenter um poids réduit.
En outre, la plaque métallique servant d'é&me & la paletté
posséde les trous d'estampage pour réduire l'augmentation de
poids de la palette et l'augmentation de la force centrifuge
agissant sur la palette. En outre, les matiéres de
glissement non 1ubrifiée;, appliquées sur les deux cétés de

la plaque métallique, fusionnent & travers les parties

. perforées, et, par conséquent, la résistance du corps de
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palette lui-méme augmente également, produisant ainsi un
effet pratique significatif.
Iype 2

Une pompe & palettes appartenant & ce type 2

posséde une palette pour pompe caractérisée par le fait

- qu'une cavité, telle qu'une découpe, est formée dans la base

de la palette, des trous de montage sont réalisés
coaxialement entre eux dans des manchons qul sont disposés
sur des cétés opposés de la cavité selon la direction
longitudinale, et les saillies d'une broche unique sont
inserrées respectivement dans les trous de montage. Un but
du type 2 est, de la méme fagon que pbur le type 1, de
consolider les saillies et la partie fixe entre les saillies
et la palette.

Dans la palette de la pompe appartenant au type 2,
les saillies sur les cdtés opposés de la palette
appartiennent & .ne tige unique, et, par conséquent, il n'y
a pas de contrainte locale concentrée sur la partie fixe par
rappert a la palette (la partie ajustée daﬁs le trou de
montage), et la force d'appui s'opposant & la sortie de
la palette est augmentée. En outre, étant donné que les
trous dermontage a travers lesquels s'étend la broche sant
separés par la cavité, un processus de percage peut étre
réalisé avec une précision élevée par comparaison au cas ou
un trou de montage unique & travers et entre les extrémités
opposées de la palette est percé, €t, en plus, le poids de
la palette est réduit par la présence de la caviteé.

Un exemple de palette appartenant au type 2 sera
maintenant décrit en référence au dessin.

Tout d'abord, sur ia Figure 15, une palette,
désignée par le chiffre de référence 11, est formée d'une
matiére de glissement non lubrifiée, telle qu'une résine ou
du carbone de fonderie, présentant d'excellentes propriéteés
d*autolubrification, et une échancrure 38 est formée dans la
partie centrale de la base 11''' de la palette 11, afin de

former une cavité 34. Des trous de montage 36 sont percés
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coaxialement dans des manchons respectivement 35 et 35, sur
les cdétés opposés selon la direction longitudinale de

1'échancrure 33. Le chiffre de référence 13 désigne une broche

.de type tige unique, introduite dans et fixée dans les trous

de montage 36 et 36, et les extrémités opposées de la broche
13, en saillie & partir des manchons 35 et 35 constituent
des projections, qui éont en engagement de glissement & la
périphérie avec la wvoie annulaire (voir le chiffre de
référence 17 des Figures 1 et 2) sur le cété du carter de
pompe, pour définir la sortie de la palette 11 pendant la
rotation. ) )

Enguite, sur la Figure 16,.une partie en forme de
fenétre 37 est prévue au voisinage de la base 11''', & la
place de l'échancrure 33 représentée sur la Figure 15, pour
former la cavitée 34, etrles autres éléments de la Figure 106
sont analogues & ceux représentés sur la Figure 15.

Dans les structures des Figures 15 et 16, une
concentration de la contrainte locale se produit
difficilement entre 1a’palette 11, gui tend & se déplacer
vers l'extérieur par la force centrifuge pendant la
rotation, et la broche 13 pour définir la sortie de palette,
comme cela a &été mentionné ci-dessus. Etant donné que chacun
des trous de montage 36 est court, leur usinage peut étre ]
exécuté facilement et avec une précisioﬁ élevée, et le poids
de la palette 11 est réduit par la présence de la cavité 34.

I1 vy a lieu de souligner que la cavité 34 est.
remplie ensuite par des résines ou similaires, ce par quoil
la résistance de fixation entre la palette 11 et la broche
13 peut étre encore accrue.

Comme cela a été décrit ci-dessus, dans la palette
décrite ci-dessus, la résistance de fixation entre les
saillies (broches) formés sur les cétés opposés de la
palette et la palette est élevée ce-qui accroit la force
d'appui s'opposant & 1la sortie de la palette durant la
rotation, et, par conséquent, une vitesse de rotation élevée

devient possible pour augmenter la force d'alimentation en
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fluide sous pression. En conséquence, la pompe peut é&tre
miniaturisée et présenter un poids réduit. En outre, les
trous de montage, & travers lesquels s'étendent les broches,
sont séparés par la cavité et raccourcis, et, par

conséquent, ie percage des trous de montage peut étre

effectué facilement et avec une précision élevée, donnant
ainsi un grand effet pratique.

Iype 3

Une pompe & palettes appartenant a ce type 3
présente une palette de pompe caractérisée par le fait que
le corps de palette et les saillies susmentionnées sont
formés d'un seul tenant en le méme‘matériau. Le but du
type 3 est d'augmenter la résistance entre la palette et les
saillies et de réduire le poids de la palette, de faéon
analogue aux types 1 et 2. i

Dans la palette d'une pompe appartenant au type 3,
on ne rencontre :iucune contrainte résiduelle locale gu
concentration de contrainte entre le corps de paiette et les
saillies, comme dans le cas dans lequel le corps de palette
et les saillies sont formés & partir d'éléments séparés qui
sont réunis ensemble par ajustage ou similaires, et le poids
de la palette est faible par comparaison au cas dans lequel
les saillies sont formées par des tiges métalliques ajustées
dans le corps de palette. .

Un exemple de palette appartenant au type 3 sera
maintenant décrit en référence au dessin. .

Tout d'abord, sur la Figure 17, les palettes
indiquées en 11 sont disposées chacune de fagon & faire
saillie radialement hors de et & se rétracter radialement a
l'intérieur de rainures de palette 12, qui sont
régulierement espacées a la péfiphérie d'un rbtor 4,
monté & rotation, de fagon excentrée, & l'intérieur d‘un
carter non représenté, les palettes étant formées d'une
feuille de fer, d'un métal non ferreux de poids léger, tel
que l'aluminium, de résines ou similaires, et des saillies

prismatiques 38 sont moulées en saillie d‘un seul tenant
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avec les extrémités opposées, suivant la direction
longitudinale, du corps de palette prenant la forme d'une
plagque. Des éléments de glissement, indiqués en 39, ayant
chacun un contour approximativement cylindrique sont adaptés
chacun extérieurement, par des échancrures 40, présentant
une section en forme de ‘j , dans les saillies 38, les
éléments de glissement étant formés de résines présentant
d'excellentes propriétéé d'autolubrification et une
excellente résistance & l'abrasion. Une bague de retenue,
indiquée en 16, est montée rotative, par l'intermédiaire
d'un roulement & billes non représenté, sur chacune des
surfaces internes du carter opposées a chacune des surfaces
d'extrémité du rotor 4, dans la position dans laquelle la
bague est coaxiale avec la surface périphérique interne du
carter, en d'autres termes, elle est excentrée de A éar
rapport au rotor 4. Les éléments de glissement 39, ajustés
chacun extérieurement sur les saillies 38 deé palettes 11,
sont en engagement de glissement & la périphérie avec la
cavité annulaire 17 formée dans l'extrémité opposée des
bagues de retenue 16, ce par quoi la sortie des palettes 11
des rainures de palette 12, provoquée par la force
centrifuge durant la'rotation, est limitéde , et les palettes
11 sont amenées en saillie et rétractées radialement et entrainées en
rotation en situation de non contact avec la surface
périphérique interne du carter. ) ' '
Conformément & la disposition décrite ci-dessus,
étant donné que le corps de palette de la palette 11 est
moulé d'un seulrtenant avec ‘les saillies 38, une
concentration de contrainte locale provoguée par la charge
durant la rotation se produit difficilement, et le poids de
la palette est faible. Par conséquent, les saillies 38
peuvent supporter de fagon suffisante le corps de palette
méme pendant une rotation & des vitesses élevées. Au fur et
a4 mesure que les palettes 11 tournent, les éléments de
glissement 39 se déplacent avec glissement sans a-coups le

long de la paroi périphérique 17' (représentée sur la Figure
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18) sur le cété périphérique externe de la voie annulaire
17, mais l'inmportance de mouvement de glissement de ceux-ci
est falble, parce que la vole annulaire 17 (la bague de
retenue 16) est également entrainée en rotation en
synchronisme par le contact de glissement entre ces parties.
‘ Ensuite, la disposition selon la Figure 19 est
caractérisée par le fait que les saillies 38, prévues sur
les extrémités opposées, selon la direction longitudinale, -
du corps de palette, sont formées suivént une configuration
cylindrique, et les éléments de glissement 39 sont formés
suivant une configuration\quelque peu allongée, présentant
des surface cintrées 39%a et 39a ; é&tant donne gue l'on fait
varier de fagon répétée 1l'angle de la palette 11 avec la
vole annulaire 17, & l'intérieur d'une plage prédéterminée,
avec la rotation, comme cela est représenté sur la Figure
20, les éléments de glissement 39 sont enfilés chacun sur les
salllies 38, par n trou circulaire 41 percé dans lesdits
eléments de glissement 39, pour permettre ainsi
l'oscillation relative par rapport & la palette 11.
Conformément & la disposition susmentionnée, 1la
surface cintrée 3%a de 1'élément de glissement 39 vient en
caontact avec la paroi périphérique'17' de la voie annulaire 17,
sous l'effet de la force centrifuge,pendant la rotation, et
ladite surface de contact est importante de facon a
permettre & la voile annulaire 17 (la bague de retenue 16)
d'étre entrainée en rotation sans a-coups en méme temps que
lui au démarrage. En outre, étant donné que la force de
compression par unité de surface dans la surface de contact
diminue, l'abrasion réciproque est également supprimée,.
Comme cela a été décrit ci-dessus, la palette de
pompe décrite ci-dessus est caractérisée par le corps de
palette et les saillies pour définir la sortie de la palette
provoquée par la force centrifuge par engagement avec la
vole annulaire, disposée rotative sur le cété du carter,
pour augmenter ainsi la force d'appul des saillies par

rapport au corps de palette et réduire le poids de la
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palette. Grice a cela, la pompe peuf étre entratnée & des
Vitesses élevées, procurant ainsi les excelients effets de
réalisation de la miniaturisation et de la réduction de
poids de la pompe. -

Une pompe & palettes appartenant & ce type 4 est
caractérisée par le fait que les saillies sont formées d'un-
seul cété vers la surface périphérique interne du carter;
plutét que dans la partie centrale selon la longueur entre
les extrémités opposées de la palette, pour former une voie
annulaire devant, en conséquence, présenter un plus grand
diametre. : '

Egalement, dans la pompe & palettes représentéei
sur les Figures 1 a 3, dans le cas ou le support de la
palette 11, -assuré par l'engégement entre les saillies 13
et la voie annulaire 17, tel que représenté sur cette
Figure, est effectue éur le coté diamétral interne, une
oscillation axiale est conférée & la palette 11 par'lés
changements répétés de pression & la périphérie de la
palette 11 avec le pompaée, ce qui fait qu'on n'arrive pas a
réaliéer un mouvement radial paralléle,’ef lorsque la
palette 11 est inclinée, elle vient en contact avec le
carter 1, produisant un bruit anormal et produisant un
grippage avec une ouverture ou similaire intérieurement & la
conduite d'admission 19. En outre, un tel contact entre la
palette 11 et le carter 1 apporte des inconvénients tels que
la montée en température, l‘abaissement du coeffigient de
rendement, le progreés de l'abrasion, etc.causés par cela.

A la lumiére de ce qui précéde, la pompe 2
palettes appartenant au type 4 est destinée 2 supprimer
l'oscillation de la palette durant la rotation, pour o
émpécher ainsi la survenue de bruits et pour augmenter
encore le rendement de la pompe.

Pour atteindre 1'objectif susindiqué, la pompe &
palettes du type tel que décrit présente un rotor supporté

en rotation, de maniére excentrée, & l'intérieur de 1'espace
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périphérique interne d'un éanter, et des paiettes disposées
chacune de fagon a venir en saillie 3 vartir de et & se rétracter
dans chacune parmi une pluralité de rainures de palette
formées dans le rotor, ou les saillies formées sur les codtés
opposeéesS de chacune des palettes sont amenées en engagement
de glissement & la périphérie avec des voles annulaires
montées coxialement et & rotation dans la surface
périrhérique interne du carter, intérieurement au carter, et
ou les saillies doivent étre positionnées d'un seul cdté
vers la surface périphérique interne du carter, plutét que
sur la partie centrale selon 1a>1ongueur entre les
extrémités opposées de la palette, pour former des voies
annulaires ayant, de fagon correspondante, un plus grand
diamétre. Autrement dit, étant donné que le support des
palettes s'Opposant & leur sortie est effectué sur le
c6té du diamétre extérieur, l'oscillation axiale de la
partie diamétral: extérieure de la palette autour des
saillies peut étre supprimée, pour 1l'empécher de venir en
contact avec le carter.

Un exemple de la pompe & palettes appartenant au
type 4, tel qu'il vient d'étre exposé; sera maintenant
décrit en référence au dessin. ' ~

Sur les Figures 22 et 24, des saillies 38 sont
formées sur les extrémités opposées 11" d'une palette 11,
suivant la direction axiale de la pompe, les saillies étant
positionnées pour se situer d'umn seul cdté vers la surface
périphérique interne du cafterrl, plutét que vefs la partie
centrale selon la longueur entre les extrémités opposées
11", en d'autres termes, vers le cdté diametral externe.
Des bagues de retenues, indiguées en 16, sont montées
rotatives par 1l'intermédiaire de roulements & billes 18 sur
les deux surfaces internes des carters 1 et 2, de fagon
coaxiale avec lesdits carters 1 et 2, autrement dit, en
position excentrée par rapport au rotor 4 d'une distance
notée A. Une voie annulaire 17, adaptée pour étre en

engagement de glissement & la périphérie avec la saillie 38
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de la palette est creusée dans l'extrémité opposée & ume
bride 16' de chacune des bagues de retenue 16, la voie

annulaire 17 étant formée de fagon & présenter un grand

.diamétre en correspondance avec la position en saillie de la

saillie 38.

Conformément & la disposition décrite éi-dessus,
1'oscillation axiale de la partie située sur le coété 7
diaméfral extérieur & partir de la saillie 38 de la palette
(la partie située au-dessus de la ligne en trait mixte sur
la Figure 24>, autour de la saillie 38, est supprimée, et
les extrémités opposées 11" de la palette, selon la
direction axiale de la pompe, sont guildées Ehacune par les
brides 16' des bagues de reteﬁuerl6, et, par conséquent,
leur contact avec les carters 1 et 2 ne serprcduira pas;

Comme cela a été décrit ci-dessus, dans la pompe 2

palettes susmentionnée, les saillies en engagement avec les

" voies annulaires sont disposées d'un seul <dté vers le cété

diamétral externe plutdt que sur la partie centrale,selon la
longueur, des extrémités opposées de la palette, selon la
direction radiale de la pompe, pour supprimer ainsi
l'ocscillation axiale de la palette durant le fonctionnement,
afin d'empécher son contact avec les carters. La survenue
de bruits anormaux, une abrasion anormale, et une diminution
du coefficient de rendement résultant dudit contact, ont été
sUpprimées , montrant ainsi un excellent rendement pour
i‘utilisation avec un surcompresseur, un compresseur et

similaires, pour automobiles.
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Iype § 7

Une pompe & palettes appartenant & ce type 5 est
caractérisée par le fait qu'une bague de retenue coxiale &
l'espace périphérique interne du carter est adaptée, par
l'intermédiaire d'un palier, & l'intérieur de chaque paroi
d'extrémité du carter, et que les bagues de retenue viennent en
engagement avec les palettes susmentionnées pour définir la
sortie des palettes des rainures de palette, et qu'une bague
d'appui, destinée & supprimer l'oscillation des bagues dé
retenue, est interposée entre chaque bague de retenue et la
parcil d'extrémité du carter. '

Etant donné que dans la pompe & palettes
appartenant au type 5, une bague d'appul est interposée
entre la bague de retenue et la paroi d'extrémité du carter,
afin de supprimer l'oscillation de la bague de retenue
provoquée par 1'rscillation du palier selon la direction de
poussée, la bagus de retenue peut étre entrainée en rotation
sans a&-coups et la palette peut venir en saillie et &tre ri3tractée
sans a-coups.

Un exemple de pompe & palettes appartenant au type
% sera décrit ci-aprés en référence au dessin.

Comme cela a été décrit jusque la et tel qu'a
nouveau representé sur la Figdre'25, le jeu entre les
eéléemsnts tels que le rotor 4, les bagues de retenue 16a,
16b, et les palettes 1lla, 11b, 1lilc devant venir en saillie et &tre
rétractées avec la rotation est fixé pour étre extrémement
faible eu égard & l'amélioration du rendement de la pompe.
En outre, les palettes 1lla, 11b et llc sont supportées sur
les bagues de retenue 16a et 16b par l'engagement entre les
broches 13 et les voies annulaires 17 respectives, et les
bagues de retenue 16a et 16b elles—mémes ont besoin d'étre
supportées solidement, de fagon & ne pas provoquer ’
d'oscillations des bagues de retenue 16a et 16b et a eétre
entrainées en rotation sans a-coups, de fagon que les
palettes 1lla, 11b et 1llc puissent venir en saillie et &tre

retractées sans &-coups. Cependant, en pratique, les bagues
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de retenue 16a et 16b subissent une oscillation axiale par
les oscillations des roulements & billes 18a et 18b selon la
direction de poussée et par la distribution de pression a
l*intérieur de l'éspace de travail 5, conduisant & leur mise
en contact avec les parois d'extrémité des carters 1 et 2,
en conséquence de quol les palettes 1lla, 11b et llc tendent
a4 étre déviées ou inclinées . Dans la pompe telle qu'elle
est proposée ici, en prenant ceci en considération au
préalable, des bagues d'appul 4za et 42b sont interposées
entre les bagues de retenue léa et 16b, et les carters 1 et
2, pour empécher les oscillations des bagues de retenue 16a
et 16b. Les bagues d'appul 42a et 42b, formées de carbone
ou d'une matiére de glissemént non lubrifiée, telle qu'une
résine, sont ajustées dans des rainures annulaires 43a et
43b positionnées dans des parties des cavités annulaires 15a
et 15b, formées dans les parois d'extrémité des carters 1 et
2, dont les extrémités sont placées en buiée avec les faces
arriére des bagues de retenue 16a et 16b. Les bagues
d'appui sont renforcées en ce qui concerne la force d'appui
par l'emploi d'un certain nombre de ressorts & boudin 44, si
nécessaire pour empécher les oscillations des bagues de
retenue 16a et 16b, de fégon que les bagues de retenue 16a
et 16b puissent ne pas enirer en contact avec les parois
d'extréenmité des cartérs pour s'assurer de fagon indirecte
d'un fonctionnement sans &-coups des palettes lla, 11b et
llc.

) Comme cela a été décrit ci-dessus, conformément a
la pompe & palettes telle que décrite ci-dessus, les bagues
d'appui sont disposées sur les faceé arriére des bagues de
retenue pour supprimer les oscillations des bagues de
retenue afin de stabiliser 1a.rotation des bagues de
retenue. Par conséquent, il devient possible que les

palettes viennent en saillie et se rétractent sans &a-coups,

empé&chant ainsi les influences nuisibles en résultant.
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Iype &

Une pompe & palettes appartenant & ce type 6 est
carac=zérisée par le fait que les paliers sont montés
rotatifs coaxialement & la surface périphérique interne du
carter intérieurement aux deux parois d'extrémité du carter{
et des saillies, disposées sur les deux extrémités latérales
des palettes opposées auxdites parois d'extrémité et les
surfaces périphériques internes des paliers, sont amenées en
contact entre elles pour définir la sortie des palettes
durant la rotation.

7 Ainsi, la pompe & palettes appartenant au type 6
est congue pour utiliser des paliers a la place des bagues
de retenue utilisées dans les pompes & palettes telles que
précédemment décrites, pour économiser la peine de fcrﬁer
des voies annulaires dans les bagues de retenue.
Conformément & cette disposition, dans la palette sortant de
la fainure de po.ette, sous l'effet de la force centrifuge
durant la rotation, les saillies, présentes sur ses
extrémités opposées, viennent en contact avec les surfaces
periphériques internes des péliers disposés coaxialement a
la surface périphérique interne du carter, en d'autres
termes, de facon excentrée par rapport au roter, ce par quoi
leur mouvement radial est défini, et la palette tourne sans
étre en contact avec le carter. Dans ce cas, les paliers
sont également entrainés en rotation approximativement en
synchronisme avec le rotor par le contact des saillies de la
palette, et, par conééquent, le mouvement de glissement
relatif entre les paliers et les saillies de la palette peut
étre minimisé.

Un exemple de la pompe & palettes appartenant au
type 6 sera décrit ci-aprés en référence au dessin.

Sur les Figures 26 et 27, des paliers de tourillon
45a et 45b, formés d'un matériau de poids léger tel que
1'aluminium, sont montés rotétifs de fagon lache dans des
cavités annulaires 15a et 15b formées coaxialement & la

surface périphérique interme du carter dans les surfaces
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internes 1' et 2' des deux parois d'extrémité du carter, et
la surface périphérique opposée (surface périphérique
externe) et le cété opposé par rapport aux cavites
annulaires 15a et 15b des paliers de tourillon 45a et 4%b
comportent des rainures 46a et 46b de production d'une
pression dynamiqﬁe, telles que réprésentées sur les Figures
28 (1) et 28 (II). Les broches 13 et 13 des palettes 1lla, .
11b et 1llc sont disposées sur les cétés périphériques
internes des paliers de tourillon 45a et 45b, et les broches
13 et 13 viennent en éonfact avec les surfaces périphérigues
internes des paliers 45a et 45b durant la rotation, ce par
quoi les palettes 1lla, 11lb etrllo sont limitées dans leur
mouvement radial et peuvent étfe entrainées en rotation sans
entrer en contact avec la surface périphérique interne du
carter. Des protubérances de petit diamétre, indiquées en
48a et 48b, sont prévues pour empécher la retraction non
nécessaire des palettes 1lla, 11b et llc dans les rainures de
palette 12a, 12b et 12c, lorsque la pompe s'arréte, et pour
éviter un choc excessif entre les broches 13 et 13 et les
paliers de tourillon 45a et 45b, provoqué par la sortie
soudaine des palettes lla, 11b et 1llc, lorsque la pdmpe
demarre, les pfotubérances-venant en saillie concentriquement aux
cavités annulaires 15a et 15b . Cette pompe a palettes est
réalisée comme cela est décrit ci-deésus. Lorque l'arbre
tournant 10 et le rotor 4 sont entrainés en rotation selon
la direction indiquée en X par la force d'entrainement
transmise par la poulie 9, les palettes lla, 1lb et 1llc sont
entrainées en rotation sans entrer en contact avec le carter
avant 1 et le carter arriére 2, les broches 13 et 13 étant

placées en contact avec les surfaces périphériques internes

 des paliers a tourillon 45a et 45b sous l'effet de la force

centrifuge.

Dans le fonctionnement décrit ci-dessus, les
palettes 1la, 11b et llc sont totalement exemptes de contact
de glisszement avec le carter avant 1 et le carter arriere

12, comme cela a été mentionné au pféalable, alors que les
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broches 13 et 13, solidaires des palettes 1la, 11b et 1llc,
viennent en contact de glissement avec les paliers a
tourillon 45a et 45b, mais 1'importance de leur contact de
glissement est faible, parce que les paliers & tourillon 45a
et 45b tournent approximativement en synchronisme avec le
rotecr 4 par la force de frottement par rapport aux broches
13 et 13. Etant donné que la rotation des paliers &
tourillon 4%a et 45b est du type flottant par suite de
la pression dynamique importante produite dans la couche
fluide entre les cavités annulaires 15a et 15b sur le céteé
du carter par les rainures 46 et 47 de production d*une
pression dynamique, la résistance au glissement est treés
faible. Pour ces raisons, il est possible de minimiser la
diminution du rendement et 1l'abrasion résultant de la
resistance au glissement et de la chaleur de glissement, et
la température du fluide déchargé est également abaissée.

Ensuizc, la pompe représentée sur la Figure 29
utilise des roulements & billes 4%a et 49b & la place des
paliers & tourillon 45a et 45b de 1la pompe représentée sur
la Figure 26, et les roulements & billes 4%a et 49b sont |
montés dans les cavités annulaires 15a et 15b des surfaces
internes 1' et 2' des deux parois d'extrémité du carter.
Autrement dit, les roulements & billes 492 et 49b présentent
leurs voies de roulement externes 50a et 50b, qui sont
ajustees et fixées sur les surfaces périphériques internes
des cavités annulaires 15a et 15b, et les broches 13 et 13
viennent en contact avec les surfaces périphériques internes
des voies de roulement internes 5la et 51b, ce par quoi les
pistes de roulements internes 5la et 51b tournent
approximativement en synchronisme avec le rotor 4, ladite
pompe fonctionnant de fagon sensiblement identiqﬁe a la
pompe de la Figure 26. )

On devra souligner qu'étant donné que le rotor est
excentré , l'angle relatif entre la palette et la surface
périphérique interne du carter varie de fa¢on répétée au fur

et & mesure que la rotation se déroule, et que, par
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conséquent, dans le cas ou la sortie de la palette est
définie comme représentée sur les Figures susindiquées, le

lieu géométrique'du bord d'extrémité de la palette revét une

. forme approximativement elliptique. Il est par conséquent

souhaitable que la surface périphérique interne du carter
soit réalisée avec une forme correspondant audit lieu
géométrique, de fagon & maintenir toujours constant le jeu
entre le bord d'extrémité de la palette et la surface
périphérique interne du carter. )

' La pompe a palettes décrite ci-dessus est conéue
de telle sorte que les saillies, prévues sur les extrémités
latérales opposées de la palette, soient placées en contact
avec la surface périphérique interne des paliers disposés
coaxialemsnt & la surface périphéfique interne du carter et
rotatifs de fa¢on & limiter leur mouvement radial, de telle
sorte que la palette puisse étre entrainée en rotation sans
entrer en contact avec le carter, comme décrit ci-dessus.
Par conséquent, il est possible de minimiser la diminution
du rendement de la pompe et la progression de l'abrasion
résultant de la résistance au glissement et de la chaleur
géievee de glissement, et d'abaisser la température des
fluides déchargés par la pompe, celle-ci montrant
d'excellentes performances la rendant utile dans divers
appareils, tels que des surcompresseurs de moteurs, des
compresseurs de cycle de congélation, et similaires.

. . 7 .

Une pompe & palettes appartenant & ce type 7
présente un mécanisme de palier a preséion'dynahique disposé
sur la surface d'extrémité ou périphérique d'une bague de
retenue, et, en particulier, elle est caractérisée par le
fait que ledit mécanisme de palier & pression dynamique
comprend des rainures ou cavités capables de produire une
pression dynamique, telle gque des rainures en spirale, des
rainures en gradin de Rayleigh ou des rainures en chevron,
ou des cavités, ou une combinaison des rainures

susmentionnées et de cavites.
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Un exemple de pompe a pPalettes appartenant a ce
type 7 sera décrit ci-apres en référence au dessin. Les
extrémités externes des bagues de retenue 16a et 16b,
montées comme représenté sur la Figure 30, en étant opposees
au cété interne du carter 1, comportent des rainures en
spirale 52 comme représenté sur la Figure 31, et leurs
surfaces périphériques externes comportent des rainures 53
en gradin de Rayleigh et des rainures 54 en chevron, telles
que représentées sur les Figures 32 et 33. Le mécanisme de
palier & pression dynamique est agencé pour faire tourner
sans a-coups les bagues de retenue 16a et 16b par rapport au
carter 1.

Les broches 13 sont entrainées en rotation avec
glissement tout en étant comprimées contre le cdté diamétral
externe par la force centrifuge, a l'intérieur de la voie
annuiaire 17 des plaques de retenue 15a et 15b, mais les
Plagques de retence 15a et 15b suivent les broches 13 et
tournent étant donné que les plaque de retenue 15a et 15b se
trouvent dans la position dans laquelle elles peuvent étre
entrainées en rotation sans a-coups par le mécanisme de
palier a pression dynamique. La force de glissement relatif
entre les broches 13 et la voie annulaire 17 est treés
faible. ce par quoi on peut minimiser les abrasions de la
voie annulaire 17 (plaques de retenue 15a ou 15b), broches
13, etc. Le mécanisme de palier & pression dynamique
susmentionné peut étre remplacé, en plus des rainures en
spirale 52, des rainures en gradin de Rayleigh 53 et des
rainures en chevron 54,.mentionnées ci-dessus, par diverses
rainures, cavités et une combinaison de celles-ci, qui
peuvent produire une pression dynamique d'une maniére
similaire & la précédente. 7
Iype &

Une pompe & palettes appartenant a ce type 8 est
caractérisée par le fait que l'on prévoit des moyens pour
définir la sortie des palettes en direction de la surface

périphérique interne du carter, ou des protubérances de
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petit diamétre, coaxiales & la surface périphérique interne
du carter, font saillie & l'intérieur des deux parois
d'extremité du carter, pour définir un mouvement vers
ltarrieére des pélettes dans lesz rainures de palette. Avec
cela, lorsque le rotor s'arréte, les bords d'extrémite
interne des palettes viennent en contact avec lés surfaces
periphériques externes des protubérances, pour faire
obs=tacle & une rétraction excessive des palettes dans les
rainures de palette, empéchant ainsi la survenue d4d'une
sortie soudaine des palettes au moment du démarrage. Pour
davantage de détails, on se reportera aux Figures 26 et 29
et & leur desorip{ion.

Iype O -

) Une pompe appartenant au type final est
caractérisée par le fait que les bagues de rétenue, avec
lesquelles les nalettes sont en engagement pour définir la sortie
de palettes en direction de la surface périphérique interne
du carter, sont disposées coaxialement & la surface
périphérique interne du carter, intérieurement aux pafois
d'extrémité oppbsées du carter, de fagon qu'elles puissent
étre entrainées en rotation, et lesdites bagues de retenue
et le rotor peuvent étre liés en rotation au moyen d4d'une
came. Un but de la pompe est de faire tourner les bagues de
retenue liees en rotation avec le rotor par 1l'intermédiaire
de la came en synchronisme avec le rotor pour minimiser
1l'importance du mouvement de glissement résultant de
l'engagement entre la voie annulaire et les saillies.

Un exemple de pompe a palettes'appartenant au type
9 susmentionné sera décrit ci-aprés en référence au dessin. .

Sur les Figures 34 et 36, le carterravant,'indiqué
en 1, et le carter arriéré, indiqué en 2, qui sont formés de
métal non ferreux, tel que l'alumimium, présentant un faible
coefficient de dilatation thermique, sont rendus solidaires
1'un de 1'autre paf fixation au moyen de boulons 3. Le
rotor 4, réalise en fer, introduit de fagon excentrée dans

1'espace périphéfique interne 5 du carter, s'étend a travers
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les deux carters 1 et 2, par l'intermédiaire d'un roulement
a billes 7a maintenu par une bague fixe 6, de facon anti-
glissante, dans un épaulement axial du carter avant 1, et
d'un roulement & billes 7b, maintenu par un couvercle de
roulement 8, de facon anti-glissante, dans un épaulement
axial du carter arriére 2, et il est monté rotatif sur umn
arbre tournant 10, auquel une force d'entrainement est
transmise par une poulie 9. Des palettes de type plaques
11 réalisées principalement en une matiére carboneée,
présentant une excellente aptitude au glissement, sont
disposées de fagon & venir en saillie et &tre rétractées
radialement dans des rainures de palette 12 respectives,
qui se présentent chacune sous la forme d‘une cavité et qui
sont reéeguliiérement espacées l'une de l'autre & la péribhérie
du rotor 4 de fagon & diviser la paroi périphérique externe
du rotor 4 en trois sections . Des saillies 13 et 13 sont
disposées sur le: extrémités latérales opposées, suivant la
direction axiale, de chaque palette 11, et un élément de
glissement (non représenté), réalisé en résine, présentant
une excellente aptitude au glissement et une excellente
résistance a l'abrasion, est enfilé sur la saillie 13 =i
nécessaire. Des bagues de retenue 16a et 16b, formées d4'un
métal non ferreux, tel que l'aluminium, et présentant des
rainures en arc 55a (55b) , réguli&rement réparties &
la périphérie pour la diviser en trois sections, sont
montées rotatives, par l'intermédiaire de roulements a
billes respectivement 18a et 18b, dans des rainures annu-
laires 15a et 15b, formées coaxialement & la surface
périphérique interne 1" du carter avant 1, dans les surfaces
internes 1' et 2' du carter avant 1 et du carter arrieére 2.
Les saillies 13 et 13, formées sur les palettes 11, sont en
engagement de glissement avec les rainures en arc 55a,

(55b) des bagues de retenue 16a et 16b, pour définir le
mouvement radial des palettes 11 pendant la rotation, de
fagon & maintenir toujours le jeu étroit entre chacun des

bords d'extrémité 11' et la surface périphérique interne 1"
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du carter. Des cames indiquées en 56a , (56b), sont
dispcsées de fagon & relier‘en'rotation le rotor 4 et les
bagues de retenue 16a et 16b & leurs extfémitéé opposées ,
et des broches 57z et 57b des cames respectivement 56a et
56b sont ajustées par l'intermediaire de roulements & billes
5%a et 59b, dans des positions dans lesquelles les extrémi-
tés opposeées du rotor 4 sont divisées de fagon égale a la '
périphérie en trois séctions, alors que d'autres broches 58a
et 58b sont fixées, par 1'intermédiaire de roulements a
billes €60a et 60b, dans des positions dans lesquelles les
extrémités des bagues de retenue respectivement 16a et 16b ,
sont divisées de facon égale & la périphérie en trois
sections . La distancé entre les centres des broches 57a,
57b ,et 58z, 58b est égale & la distance d'excentricité du
rotor 4 par rapport & la surface périphérique interne 1" du
carter, en d'autres termes, & la distance d'excentricitée A
du rotor 4 et des bagues de retenue 16a, 16b , autrement
dit, les broches 57a, 57b,et 58a et 58b maintiennent leur
méme relation de positionnement angulaire l'une par rapport
&-1'autre et tournent éur la circonférence du méme diamétre
avec une excentricité sur la&ite distance A. Par ailleurs,
les-lieux géométriques des rainures de palette 12 et les
lieux gécmétriques des rainures en arc  55a, (55b) , sont
naturellement én position relative excentrée, et, Par
conséquent, dans le cas ou les bagues de retenues 16a et 16D
sont entrainées en rotation de fagon synchrone par les cames
56a , (56b) , les saillies 13 et 13 des valettes 1l sont
deplacées, avec la rotation, dans la plage de longueur
d'environ deux fois la distance d'excentricité A par rapport’
aux rainures en arc 55a et 55b. En consequence, la longueur
des rainures en arc 55a et 55b est fixée en fonction du '
déplacement susmentionné.

Selon la disposition décrite ci-dessus, lorsque
l'arbre tournant 10 et le rotor 4 sont entrainés en rotation
par la force d'entrainement transmisze par la poulie 9,

les palettes 11 tournent en conséquence , et les bagues de
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retenue 16a et 16t ,liées en rotation au rotor 4 par les
cames S56a et 56b,tournent également. )

Ici, la sortie des palettes 11 en direction de
la surface péripherique interne 1" du carter par la force
céntrifuge est definie par l'engagement entre les saillies
13 et 13 des palettes 11 et les rainures en arc 55a et S5b
des bagues de retenue 16a et 16b , comme cela a été
mentionné précédemment, et, par conséquent, les palettes 11
tournent dans la position laissant un jeu étroit par rapport
a4 la surface périphérique interne 1" du carter. Egalement,
les lieux géométriques des rainures en arc 55a et 55b sont
en position relative coaxiale pour la surface périphérique
interne 1' du carter, alors qu'ils sont en position relative

excentrée par rapport au rotor 4, et, par conséguent, avec

la rotation susmentionnée, les palettes 11 se déplacent

en glissant radialement & 1'intérieur des rainures de

palette 12 du rotor 4, pour des mises en saillie et rétractions
répétées, et les volumes des espaces de travail 5 définis
par les carters 1, 2, le rotor 4 et les palettes 11
augmentent et diminuent de fagon répétée afin d'effectuer
l'aspiration et le refoulement des fluides.

Dans la succession d'opérations, telle que décrite
ci-dessus, les palettes 11 ne sont pas en contact avec la
surface péfiphérique interne 1' du carter, et, par
conséquent, 1l ne se produit pas de perte de puissance, ni
de production d'une chaleur élevée par suite du Cduple de
glissement, de progreés prématuré de l'abrasion, et
similaires ; 1l'importance du glissement entre les saillies
13, 13 des palettes 11 et 1les rainures en arc 55a , 55b
est restreinte a4 la plage d'approximativement deux fois la
distance d'excentricité A ; et la vitesse de coulissement
relatif de celles-cl est faible, étant donné que les bagues
de retenue 16a et 16b tournent en synchronisme avec le rotor
4.

Ensuite, la pompe représentée sur la figure 37

différe de celle représentée sur les figures 34 a 36 par le
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fait que les saillies 13 et 13, disposées sur les extrémités

laterales opposées, selon la direction axiale, des palettes.

11 scnt en engagement de glissement, avec l'intérieur des

.rainures annulaires 61a, 61b formées dancs les bagues de

retenue 16a et 16b . Egalement dans ce cas, les bagues de
retenue 16a et 16b sont entrainées en rotation en
synchronime avec le rotor 4, par l'intermédiaires des cames
56a , (56b) , d'ol il résulte gue les saillies 13 et 13 '
sont purement et simplement déplagées avec glissement avec
les rainures annulaires 6la et 61b dans la plage de longueur
d'environ deux fois la distance d'excentricité du rotor 4,
et leur vitesse de glissement relative est exactement la
méme que celle sur la Figure 34.

Par ailleurs, l'eszpace de fond 12S de chaque
rainure de palette 12, & l'intérieur de laquelle se dépiace
une palette, présente un volume gui augmente et diminue de
facon répétée avec la venue en saillie et la rétraction de la
palette 11, et, en conséquence, la pression a l'intéfieur de
l'éspace de fond 128, agissant comme contre-pression sur la
palette 11, varie également de fagon répétée. Ceci sera
décrit en detail . Dans la rotation de la palette 11, 2
partir du haut H vers le bas B, la palette se trouve dans la
situation dans laquelle elle fait saillie hors de la rainure-
de palette 12, et le volume de l'espace de fond 125 augmente
progressivement et la pression interne diminue, alors que,
dans la rotation de la palette 11 & partir du bas B vers le
haut H, la palette 11 se trouve dans la position dans
lagquelle elle se rétracterdans la rainure de palette 12, et
le volume de l'espace de fond 128 diminue progressivement et
la pression interne augmente . Autrement dit, le changement
de pfession interne dans l‘espaée de fond 12S résultant de
la rotation s'exerce toujours dans le sens s'onposan@

3 la venue en saillie et & la rétraction de la ‘
palette 11, et, de ce fait, il y a une possibilité de
diminution du rendement de la pompe . Dans.la pompe telle

que décrite, les rainures annulaires 6la et 61b ,disposées
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pour recevolr les saillies des palettes 11, présentent
l'avantage suivant lequel de tels éléments instables tels
que décrits ci-dessus sont supprimés . Autrement dit, étant
donné que les extrémités latérales axiales de 1'espace de
fond 128, s'ouvrent sur les rainures annulaires 6la et 61b ,
le fluide & l'intérieur de l'espace de fond 128, dont le
volume est en cours de diminution, s'écoule librement dans
l'autre espace de fond 128, dont le volume est en cours

d'augmentation, & travers les rainures annulaires 6la et

- 61b, de fagon-a minimiser le changement de pression interne.

On remarque, dans la pompe & palettes; que, eu
égard & la caractéristique suivant laquelle le rotor est
excentiré par rapport au carter, 1'anglé relatif formé entre
la surface périphérique interne du carter et la palette
varie de fagon repetée avec la rotation de celui-ci. En
conséquence, dans la pomps telle que décrite ci-dessus, ou
la sortie des palettes 11, provoquée par l'engagement entre
les saillies 13, 13 et les rainures €n arc 655a, 55b ou les
rainures annulaires 6la, 61b, e=t limitée sur le cété
périphérique relativement interne, le lieu géométrique du
bord d'extrémité 11' de la palette prend une configuration
approximativement elliptique . Par conséquent, il est
souhaitable que la surface périphérique interne 1'' du carter
soit formée suivant une configuration correspondant audit
lieu géométrique pouf maintenifrtcujours constant le jeu
entre le bord d'extrémité 11' de la palette et la surface
périphérique interne 1'' du carter.

Comme cela a été décrit ci-dessus, la pompe a
palette appartenant au type ci-dessus est congue de telle
sorte que les palettes sont entrainées en rotation sans
entrer en contact avec le carter, par la prévision de bagues
de retenue qui définissent la sortie des palettes en
direction de la surface périphérique interne du carter, et
les bagues de retenue sont liées en rotation, pour une
rotation synchrone avec le rotor, au moyen des cames, pour

minimiser le mouvement de glissement résultant de
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l'engagement -entre les bagues de retenue et les palettes,
montrant ainsi les excellents avantages de pouvoir empécher
la diminution du rendement de la pompe par suite de la
résistance de glissement et de la chaleur de glissement
élevée,et le progres prématuré de l'abrasion, et de pou&oir
abaisser la température du fluide refoulé hors de la pompe.
La pompe convient trés bien pour étre utilisée avec les
surcompresseurs de moteurs, les compresseurs dans les cycles

de congélation, et similaires.
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REVENDICATION

Pompe & palettes, comprenant un rotor (4) supporte
en rotation, de maniére excentrée, dans l'espace
periphérique interne (5) d'un carter(l, 2), et des palettes
(l11a, 11b, 1llc) de type plaques, disposées pour etre capables
de venir en saillie et d'édtre rétractées dans une pluralité
de rainures de palette (12) constituées par des cavités
dudit rotor (4>, dans 1aquelie les variationé répétées des:
volumes des espaces de travail (5) entre les palettes (lla,
11b, llcirésultant de la rotation du rotor (4) et des
palettes (lla, 11b, 1lc), sont utilisées pour aspirer un
liquide d'un cété et le refouler de l'autre,
caractérisée par le fait que des saillies (13>, telles que
des broches, sont disposées sur les extrémités opposées de
chacune des palettes (lla, 11b, 1llc), et des voies
annulaires (17) sont formess & l'intérieur du carter (i, 2),
lesdites voies annulaires (17) étant coaxiales & la surface
périphérique intermne du carter (4>, lesdites voies -
annulaires (7) étant en éngagement'de glissement & la
périphérie avec lesdites saillies (13)pour définir la sortie
des palettes (lla, 11b, 1l1lc) hors des rainures de
rPalette (12).
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