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Keksinndn kohteena on menetelmi erityisesti valimokeernojen ja
-muottien valmistukseen tarkoitetun koostumksen kovettamiseksi seka
tulenkestdvien tuotteiden, hionta-aineiden tai rakennusaineiden
valmistamiseksi. Keksint® koskee myds laitetta, joka, sekoittaen

5 kaksi kaasua, tekee mahdolliseksi mainitun kovetusmenetelmin to-

teuttamisen.

Keksintd koskee joukkoa nopeasti, melkein hetkellisesti kovettuvia
valanta-aineita, joihin kuuluu ainakin yksi rakeinen aine ja aina-
kin yksi hapolla kovetettava hartsi pitdmddn koossa mainitun ai-

neen rakeet ja joka kovettuu Soz:lla kaasutettaessa.

Tunnetun tekniikan mukaan, jota on kuvattu yhtidn S.A.P.I.C. j&tti-
mdssd ranskalaisessa patentissa 71.29865-2 150585, mainitun tyyppi-
sen aineen kovetukselle on ominaista se, ettd siihen kuuluu aineen

kaasutus rikkihaookeanhydridilli, so. rikkidioksidilla ja havetti-
men johtaminen aineeseen rikkidioksidia varten ennen tai samanai-

kaisesti mainitun kaasuttamisen kanssa.
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Tdlld tekniikalla aikaansaadussa reaktiossa rikkihappoa in situ
muodostuu aineessa, tdmdn rikkihapon aiheuttaessa melkein hetkelli-

sesti hartsin kovettumisen.

Hapettimen johtaminen rikkidioksidia varten toteutetaan kolmella
tavalla, jotka kaikki johtavat kdyttdj&n haluamaan tarkasti tietty-

nd hetkend tapahtuvaan rikkihapon in situ muodostukseen:

(a) Hapetin on neste tai kiinted aine, joka sekoitetaan ensimmdi-
sessd vaiheessa panoksen ja hartsin kanssa; reaktioon kuuluu
rikkidioksidin sisddnjohtamiseen kédytettdvd aika, joka an-
hydridi hapettuu veden hivenmddrien l&sndollessa ja muodostaa
rikkihappoa klassisen reaktion_mukaan 802 + H20 + O ————m> H;504.

(b) Hapetin on kaasu, joka johdetaan panoksen aineosan ja hartsin
sekaan samanaikaisesti kuin rikkidioksidi ; reaktioon kuluva
aika on tdten mainitun kahden kaasun sisddnjohtamiseen kuluva
aika rikkianhydridin hapettuessa ylld olevan reaktion mukaisesti
muodostaen rikkihappoa.

(c) Hapetin muodostaa yhdessi rikkidioksidin kanssa kemiallisen
vhdisteen, joka on helposti dissosioituva kuten sulfuryyli-
kloridi; reaktio tapahtuu samalla hetkelld kun tdmd kaasumainen
kemiallinen yhdiste johdetaan aineen sekaan, jossa, dissosioitu-
misen jdlkeen, muodostuu rikkihappoa rikkidioksidin hapettuessa.

Ensimmdinen etu mainitusta tekniikasta on se, ettd muottiaineilla on
rajaton ikd ajanjaksona ennen kaasuttamista rikkidioksidilla vyksin
tai yhdistyneend kemiallisesti hapettimensa kanssa. Kayttdjdllad on

tdten tdysin hallinnassaan aika, jolloin han haluaa kovettaa aineen,
tdmidn ajan vastatessa rikkidioksidin gisddnjohtamista, joka kdytdn-

ndssd vastaa rikkihapon muodostusta aineen seassa.

Mainitun tekniikan kolme vaihtoehtoa sallivat kovetuksen rikkihapolla
tdten helposti teollisessa mittakaavassa rikkihapon muodostuessa

in situ v&littomdsti kdyttdjdn haluamana aikana, kun taas aiemman
tunnetun tekniikan mukaan - kdsittden rikkihapon sekoituksen kove-
tettavaan aineeseen - ei voi tulla kyseeseen teollisen laitoksen
kdyttd, koska rikkihappo ollen aivan liian voimakas kovetin tuhoaa

aineen ellei sitd laimenneta voimakkaasti, joka poistaa mahdollisuu-
den nopeaan kovetukseen.
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Senjédkeen, kun tekniikka kaasuctamiseksi rikkidioksidilla ja sen
samanaikaiseksi hapettamiseksi kovetettavan aineen seassa kehitet-
tiin, perinpohjainen tutustuminen mainitun kaasutuksen kinematiik-
kaan osoitti sen, ettd seoksen (silikaatti, kest#vi perusaineosa,
metallipitoinen malmi, lasi, hionta-aine, esim.), valetun massan
permeabiliteetti vaihteli huomattavasti ja silld oli hyvin tdrkei

merkitys kaasutusolosuhteisiin ja viimeksi mainitun nopeuteen.

Lisdksi on tunnettua, ettd er&d4l1i toisella hyvin t&rkeidlld teki-
jél1&d on merkittdvd vaikutus kaasutusaikaan; tHmi tekij3d on muotin
tai keernan muoto, joka vastaanottaa koossapidettdvdn panoksen.
Koska muottien on oltava tiiviit# liitospinnaltaan, on huomattava,
ettd rikkidioksidin diffuusio on ristiriidassa alueilla, joissa
sisdénjohdetun ilman muodostamia vaikeasti eliminoitavia taskuja

muodostuu.

Huomattakoon, ettd tdmd kovetukseen kiytetyn kaasutusaineen yhden-
mukaisen diffuusion aiheuttama vaikeus on havaittavissa kaikissa
muissakin kaasutusmenetelmissid, joissa voidaan huomata, esim.
kaasutettaessa hiilihapolla tai amininilla, etti puhalletun kaasun
diffuusio estyy vilttémittd joka kerta, kun kaasu kohtaa ilmataskun

sekoittuessaan kovetettavaan rakeiseen massaan.

Tdmdn epdkohdan eliminoimiseksi kaasuttamalla tapahtuvissa eri
kovetusprosesseissa kidytetdin klassiilista tekniikkaa, jolloin muot-
tiin tehdd&n aukkoja ja ndihin aukkoihin sijoitetaan suotimia,

jotka sallivat sisddnjohdetun ilman poistumisen. Nimi suotimet
saattavat muodostua messinkiseulasta koostuen hyvin lihekk#in

rinnan asetetuista nauhoista tai lankalajitelmasta (vaikka j&lkim-
mdisten puhdistus on vaikeampaa), jolloin seulan nauvhojen vidlei-

hin muodostuvat aukot ovat sellaisia, ettd ilma voi poistua mutta

panoksen rakeet eividt lidpiise suodinta.

Suotimet sijoitetaan tavallisesti sokeiden aukkojen pohjalle samaten
kuin kaikille alueille, joissa muotin tai keernan tdytdn jdlkeen
panoksen rakenteen oletetaan olevan epdyhtendinen, mutta tistd huo-

limatta suotimet sijoitetaan usein kokeellisesti.

Suotimet sallivat panoksen rakeiden vdliin muodostuneiden ilmatasku-

jen poistumisen samalla hetkelld, kun muotti tai keerna tdytetddn,
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mutta epdonneksi ne jokainen aiheuttavat samalla kertaa ilman
vetdytymisen pois, jolloin kovetukscen kidytetty kaasutusaine

(SOZ' C02, amiini) karkaa. Lisdksi,mitd enemmdn muotissa tai keer-
nassa on suotimia, sitd enemmdn siihen muodostuu poistumistiehyeitd
kaasulle, joka ei tdten jakaannu yhdenmukaisesti muottiin tai keer-
naan, kuten oli toivottua suotimia asetettaessa, ja sitd enemmdn

on tarpeen suuren kaasumaisen kovetinmd&@rdn puhaltaminen kaikkien
valetun massan osien saavuttamiseksi ja erityisesti ulostydntyvien
osien saavuttamiseksi, jotka ovat aina massan vaikeimmin kaasutet-
tavia osia.

Huomioiden edelld esitetty hakija on pyrkinyt tekemddn kaasutus-
menetelmidn tdydelliseksi siten, ettd pienin mahdollinen rikki-
dioksidin mi&drd voitaisiin hy8dyntd4 pienimmissid mahdollisessa
ajassa tarkoituksena:
- nopeuden ja siten tuottavuuden lisd&dminen
- taloudellisen tuloksen parantaminen tekemdlld rikkidioksidin
kdytt8 taloudellisemmaksi
~ tydolosuhteiden parantaminen pit&mdll& mahdollisimman suuri
midrd rikkidioksidia kovetettavan massan sisdssd sen sijaan,
ettd sen annettaisiin levit¥d muotin tai keernan ulkopuolelle
suotimien l8vitse tuhlaten sitad.

Lukuisien tutkimuksien jilkeen kaasutuksen optimipaineen 18ytdmiseksi
tuli pian ilmeiseksi, ettd normaalit kaasutuspaineet, vdlilld

0,5-1 bar, vaativat hyvin pitkdt diffuusioajat, ja ettd ndiden dif-
fuusiocaikojen vdhentdmiseksi kaasutuksen painetta pitdisi nostaa.

Vastaavastl systemaattinen tutkimus, tarkoituksena eliminoida en-
simmdiset tiehyeet, joissa kaasu kiert#i kovetettavan aineen kaasu-
tuksen aikana, antaa oikeuden sanoa, etti sitd mukaa kun kaasutuk-
sen paine kasvaa, suotimet tulevat kdytdssd tehottomiksi rikkiiiok-
sidin osalta huomioiden viimeksi mainitun hyvin suuri diffundoitu-
vuus.

Tosiasiassa on viAlttdmdtdntd tietdd, ettd rikkidioksidin diffundoi-
tuvuus on viisi kertaa suurempi kuin hiilidioksidikaasun ja kolme-
kymmentdkaksi kertaa suurempi kuin ilman tai hapen esim. Toisin
sanoen kaasutuspaineen kasvaessa on tosiasia, ettd suotimet tule-

vat tehottomiksi rikkiiioksidin kanssa (harvoja poikkeuksia ai-
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heutuen muotin tai keernan monimutkaisesta muodosta) ja ettd pdin-
vastoin ne ovat aina vdlttémdttdmid muissa kaasuttamalla tapahtuvissa
kovetusmenetelmisséd, kuten hiilidioksidikaasumenetelmissi tai Ashland-
menetelmdssd, joissa kovettimena olevan amiinin kantajana on hiili-

dioksidikaasu.

Vdhentden 5300 g painavien ja 35 cm korkeiden hiekkakeernojen val-
mistukseen tarkoitettujen, keernalaatikkoon sijoitettujen suotimien
lukumddran yhteen ja kaasuttaen ylhd&lti yhdestd kohtaa, hakija
suoritti useita kokeita, jokainen eri kaasutuspaineessa. Vastaavat
diffuusiocajat olivat seuraavat:

Kaasutuspaine Diffuusioaika
0,5 bar 42 kaasutus/s
1 bar 12 "
2 bar 4 "
3 bar 2.5 "
4 bar 1.5 "
5.5 bar 0.7- *®

Diffuusioajan selvd lyhentyminen rikkiidioksidin paineen ylittdessd
paineen 1 bar on osoittanut sen, etti jopa suotimien puuttuessa
ensiksi mainittu pHdidmiiri, so. nopeuden lisdys, saavutettiin.

Kuitenkin todettiin, ettd keernojen haju oli hyvin voimakas kaasu-
tuksen jdlkeen, laatikon kaikkien osien saavuttamiseksi tarpeellinen
rikkidioksidin = miir4 sisdltien tamin kaasun ylimddr#n, joka aiheut-
taa reaktiokapasiteetin vajauksen aineeseen ennen kaasutusta sekoi-
tetun peroksidin kanssa rikkidioksidin muuttamiseksi rikkihapoksi
hapetuksella, sekoittui ilmaan hyvin pitk&d&n aikaa.

Kaasutuksen jdlkeinen keernojen voimakas haju, toisaalta tictty
tuotantoajan piteneminen seurauksena laatikon puhdistustarpeesta
kaiken jdljelld olevan rikkidioksidin poistamiseksi osoittivat sen,
ettd on ilmeisesti toivottavaa suorittaa jatkotutkimuksia ilmatasku-
jen eliminoimiseksi ja niiden poistamiseksi mahdollisimman pienelld
rikkidioksidimddrdlli.
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Nimd tutkimukset toivat esiin aineen kovetusmenetelmdn, joka tdyttdd
kolme yllid mainittua tarvetta ja joka lisdksi eliminoi kaasutuksen
jdlkeisten hajujen ongelman sekd parantéa taloudellista tulosta
seurauksena hapettimen s#distymisestd rikkidioksidia varten, mika

kaksinkertaistaa kaasusddstoén.

Esilld olevan keksinndn kohteena on ensisijaisesti menetelmd erityi-
sesti valimokeernojen ja -muottien valmistukseen tarkoitetun koos-
tumuksen kovettamiseksi, joka aine sis&ltdd ainakin yhden rakeisen
aineen ja ainakin yhden hapolla kovetettavan hartsin pitdm&d&n koossa
aineen rakeita, johon mainittuun menetelm&dn kuuluu tunnetut vaiheet
koostumuksen kaasuttamiseksi rikkidioksidilla ja hapettimen johtamisek-
si koostumukseen rikkidioksidia varten ennen tai samanaikaisesti
mainitun kaasuttamisen kanssa, tunnettd siitd, ettd rikkidioksidi
puhalletaan laimennettuna toiseen kaasuun, jolla on alhaisempi
diffundoituvuus. Koska kaasujen diffundoituvuuksien vdlilld on eroa-
vuutta, niiden sekoittumisen j&lkeen tapahtuu mainittujen kaasufen
erottumista ja, koska rikkidioksidilla on suurempi diffundoituvuus,
rikkidioksidi erottuu toisesta kaasusta ja tulee tdten ensimmdisek-
si kovetettavaan aineeseen alhaisemman diffundoituvuuden omaavan

kaasun toimiessa erottajana.

vilittdmisti voidaan n#hdi, ettd on edullista vaihdella rikkidiok-
sidin painetta, koska tosiasiassa sekoitettaessa tdti kaasua alhai-
sessa paineessa toiseen erottajana toimivaan alhaisemman diffundoi-
tuvuuden omaavaan korkeampipaineeseen kaasuun, seurauksena molemmat
tulevat muodostamaan korkeampipaineisen kaasun. Tdmdn mukaan on
mahdollista muodostaa rikkiilioksidi muotin tai keernan sis&an
korkeammassa paineessa (seurauksena tarvittavan kaasutusajan lyhe-
neminen) mutta pienemmissid mddrin kuin aiemmin (seurauksena rikki-
dioksidin ylimi#rdn eliminoituminen ja kaasutuksen jilkeisten
voimakkaiden hajujen hdvidminen).

Ensimmiisessd sovellutuksessa menetelm#n toteuttamiseksi alhaisemman
diffundoituvuuden omaava kaasu, johon rikkilioksidi laimennetaan,
kuten ilma tai hiilidioksidikaasu, on inertti rikkidioksidin suh-
teen. Tdssi tapauksessa rikkidioksidin hapetin on kiintead tai

neste sekoitettuna aineeseen alunperin ennen kaasutusta.
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Toisessa sovellutuksessa menetelmdn toteuttamiseksi alhaisemman
diffundoituvuuden omaava kaasu, johon rikkidioksidi laimennetaan,
kuten happi, typpioksidi tai otsonoitu ilma, on rikkidioksidin
hapetin. Hapetin voi vastaavasti olla sekoitettuna kaasumaiseen
kantajaan, kuten ilma tai hiilidioksidikaasu, joka on itse inertti

rikkidioksidin suhteen.

Rikkidioksidi ollen kaasu, joka on helposti nesteytettivissi
lampdtilassa 20°¢ paineessa 3 bar, on nestemuodossa kdytettdessd
teollisesti, ja tdstd syystd sitd sdilytetddin lasiastiocissa tai
sdilibissd. Ldhtien mainitusta tekniikasta on kehitetty kaksi

sovellutusta kaasujen sekoittamisen suorittamiseksi.

Ensimmdisessd sovellutuksessa kaasuseos muodostetaan haihduttamalla
rikkidioksidia alhaisemman diffundoituvuuden omaavan kaasun virtauk-
sessa. Tdssd tapauksessa ei ole tarvetta aiheuttaa muutosta rikki-
dioksidin fysikaalisessa tilassa, joka sdilyttd4 nestemdisen muo~
tonsa, jossa se oli varastoitu sekoitukseen saakka toisen laimennus-

kaasun kanssa.

Toisessa sovellutuksessa kaasumainen seos muodostetaan saattamalla
kaasumainen rikkidioksidi kosketuksiin alhaisemman diffundoituvuuden
omaavan kaasun kanssa. Vaikeus tdssid sovellutuksessa on siinid, ettd
nestemdinen rikkidioksidi on saatettava kaasumaiseksi rikkidioksi--
diksi vastavirtaan siitd kohdasta, jossa rikkidioksidia alhaisemman
diffundoituvuuden omaava laimennuskaasu saatetaan kosketuksiin. Tami
sovellutus on tdmidn vuoksi tarkoitettu erityisesti sellaisia lai-
toksia varten, joissa on keskuskaasvasema ja joukko kovetusasemia.

Edullisemman sovellutuksen mukaan rikkidioksidi laimennetaan alhai-
semman diffundoituvuuden omaavan kaasun virtauksessa rikkidioksidin
ja toisen kaasun suhteessa 1:2-20 osaa ja edullisesti suhteessa
suuruusluckaltaan 1:10 osaa. Tdmidn sovellutuksen ansiosta rikki-
dioksidin m&&drd vdhcnee hyvin huomattavassa misrin ja tdstd joh-
tuen on todettu, ettd keernojen haju on hyvin vdh&ists havainnoituna
vdlittomdsti kaasutuksen jdlkeen ja se on nolla 2 nin j&lkeen.

Erddssd toisessa erityisen edullisessa sovellutuksessa menetelmin
toteuttamiseksi alhaisemman diffundoituvuuden omaava kaasu kuumen-

netaan ennen sen sekoittamista rikkidioksidin kanssa. Tdmdn sovellu-
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tuksen mukaan on mahdollista esim. aikaansaada seés johdettavaksi
kovetettavaan aineeseen saattamalla nestemd@inen tai kaasumainen
rikkidioksidi kosketuksiin esildmmitetyn inertin kaasun, kuten
ilma tai hiilidioksidikaasu, kanssa.

Erddssd kdytetyssd sovellutuksessa menetelmdn toteuttamiseksi
alhaisemman diffundoituvuuden omaavan kaasun ja rikkidioksidin

seos kuumennetaan rikkidioksidin laimentumisen edistdmiseksi.
Tdssd tapauksessa nestemdinen rikkidioksidi ja erottava kaasu
johdetaan kuumentimeen, joka sallii rikkidioksidin v&littOmén
hdyrystymisen kuumilla pinnoilla ja sen paineen kasvun arvoon,

joka on riittdvd sekoittamaan sen erottavan kaasun kanssa ldmp8-
tilassa alle 157°c, joka on rikkidioksidin kriitillinen l&mp&tila.
Erddssd toisessa eduilisessa sovellutuksessa kaasumainen rikkidiok-
sidin ja laimennuskaasun seos johdetaan kovetettavaan aineeseen ldm-
pbtilassa 1,5-5,5 bar ja edullisesti suuruusluokaltaan 4-5 bar.

Esilld olevan keksinndn kohteena on myds laite v8hintddn kahden
kaasumaisen aineen sekoittamiseksi, erityisesti rikkidioksidin
laimentamiseksi ja aivan erityisesti nestemdisen rikkilioksidin
haihduttamiseksi alhaisemman diffundoituvuuden omaavan kaasun
virtauksessa, joka laite on tarkoitettu ylld periaatteellisesti
kuvatun menetelmdn toteuttamiseksi, jolle laitteelle on tunnusomaista
se, ettd laitteeseen kuuluu astia varustettuna kuumennuselementilld,
johon astiaan kuuluu, vastavirtaan kuumennuselementistd, sisddntulo
rikkidioksidia varten ja sis#ddntulo laimennuskaasua varten ja,
mydtdvirtaan kuumennuselementistéd, ulosmeno kaasumaista seosta var-
ten. Tdmd rakenne poistaa kuumennuslaitteen tarpeen, jollainen tar-
vitsisi sijoittaa ennen rikkidioksidin ' joutumista kosketuksiin
erottavan kaasun kanssa, jos korkeassa paineessa olevaa rikkidi-
oksidia kdytettdisiin,

Ensimmdisessd rakénnesovellutuksessaan laite on taytetty ld&mmbn-
vaihtoelementeilld koostuen l&mpdd johtavasta aineesta, joista ai-
nakin osa on sijoitettu kosketuksiin kuumennuselementin kanssa
varmistamaan tdydellinen 1l8mm®6n levi@iminen. N&illd ldmmbnvaihtoele-
menteilld on ominainen vaikutus: ensisijaisesti ne aiheuttavat kuu-
mennuselementin ldmmdn paremman levidmisen sekoittimen koko tila-

vuuteen, toiseksi ne aiheuttavat kahden kaasun sekoittumisen voi~
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maperdistymisen ja rikkidioksidin hetkellisen laimentumisen
estden kaiken ylikuumentumisen jédlkimmdisen osalta, ja kolmanneksi
ne muodostavat l&mpdvarastoja, jotka takaavat sen, ettd sekoitti-
men sisdllid on riittdvidsti l&8mp8d seuraavan operaation aikana,
vaikka kuumennuselementti olisi joutunut pois pddltd vahingossa

tai tarkoituksella.

Laitteeseen kuuluu edullisesti vdhintd&n yksi l&@mpStilan sddtdlaite
sallien kuumennuselementin ja/tai lidmmdnvaihtoelementtien ja/tai
muodostuneen kaasuseoksen ldmpdtilan sddddén; laite on alhaisen
tilavuuden omaavan sylinterin muotoinen akseli pystysuorassa va-
rustettuna yldosastaan kahdella sisddntulolla tarkoitettuna vas-
taavasti kahta sekoitettavaa tuotetta varten ja alaosastaan ulos-
menolla kaasumaista seosta varten. Laitteen rakenteen pienten mit-
tojen seurauksena on kaksi selvdd etua. Ensiksi hitaus vdltetadn,

ja toiseksi tilan tarve on minimoitu.

Erdidssd sovellutuksessa laite on varustettu reijitetylld pohjalla
sallien ldmmdnvaihtoelementtien jddmisen, viimeksi mainittujen
tdyttdmin tilavuuden jéttdessd rikkidioksidin ja laimennuskaasun

sisddntulot ja samaten kaasumalsen seoksen ulosmenoaukon vapaiksi.

Esilld olevan keksinndn havainnollistamiseksi keksint8d kuvataan
seuraavassa havainnollistavan ja ei-rajoittavan esimerkin avulla
erdidssd keksinndn sovellutusmuodossa viitaten oheiseen piirustukseen,

jossa

kuva 1 esittdd ylhdiltd katsottuna erdstd keksinndn mukaista lai-
tetta kahden kaasun sekoittamiseksi,

kuva 2 esittdd nuolen II suunnasta katsottuna kuvan 1 mukaista
laitetta, jonka sivuseind on esitetty ldpindkyvdksi kuvan
ymmdrtdmisen helpottamiseksi, ja

kuva 3 esittdd kaaviokuvana erdstd toista keksinnén mukaista so-

vellutusta.

Kokeita suoritettiin rikkilioksidin ja hiilidioksidikaasun seoksilla
sekd anhydridin ja puristetun ilman seoksilla kdyttéden samaa 5300 g
keernalaatikkoa kuin aiemmin mddrdttidessd diffuusioaikaa kaasutuksen
paineen eri arvojen funktiona puhtaalla rikkianhydridilla.
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Seokset tehtiin yhdestd osasta rikkidioksidia ja 10 osasta laimen-
nuskaasua, kaasutuspaineita vaihdeltiin ja todettiin seuraavat

diffuusiocajat:
Kaasutuspaine Kaasutusaika
o 0.5 bar 14 kaasutus/s
7] 1 bar 4 "
g * 2 bar 0.9 "
* g 3 bar 0.5 "
H 4 Dbar 0.4 "
5.5 bar 0.3 "
Kaasutuspaine Kaasutusaika
0.5 bar 24 kaasutus/s
N 1 bar 7 "
O
n 2 bar 1.5 *
8 + 3 bar 0.9 "
w N .
A 4 bar 0.7
5.5 bar 0.5 "

Voidaan todeta, ettd kaasutusajat ovat suhteellisesti lyhempil
seoksella, joka sisdltdd yhden osan SO2 10 osaa puristettua
ilmaa kohden kuin 802:n ja C02:n samassa suhteessa 1:10.

On sitdpaitsi tunnettua, ettd hiilidioksikaasun diffundoituvuus-
arvo on 10 kertaa alhaisempi kuin rikkidioksidilla ‘ja ilman
diffundoituvuus on 32 kertaa alhaisempi kuin rikkidioksidilla.

Tdten on hyvin todenndkdistd, ettd reaktiomekanismi tapahtuu seu-

raavalla tavalla.

Muistettakoon, ettd kahden erilaiset diffundoituvuudet omaavan kaa-
sun seoksesta eroaa mainitut kaasut syrjdytettdessd seos, korkeam-

man diffundoituvuuden omaavan kaasun siirtyessi edell# ja alhaisem-
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man diffundoituvuuden omaavan kaasun tullessa seuraavana toimien

ensimmdisen kaasun erottajana.

Voidaan helposti todeta, ettd miti ldhempénd diffundoituvuusarvot
ovat, sitd kiintedmpi on seos; ettd toisaalta miti enemman dif-
fundoituvuusarvot eroavat, sitid enemmin kaksi kaasua ovat taipu-
vaisia eroamaan. Korkeamman diffundoituvuuden omaavan kaasun kon-
sentraatio seoksen nopecammin liikkuvassa fraktiossa on senvuoksi
korkeampi kuin toisen kaasun diffundoituvuuden taso. T&md ominai-
suus todetaan SOZ:n ja puristetun ilman seoksen kohdalla, kun taas
se on vdhemmdn ilmeinen 802:n ja CO2:n seoksen kohdalla.

Toisin sanoen SOZ:n ja ilman seoksen kohdalla nopeammin liikkuva
fraktio kovetettavan aineen ldpikulkevassa kaasuseoksessa on
kdytdnnSllisesti katsoen puhdas rikkidioksidi , kun taas vdltté-
mdtdn kaasutusaika on huomattavasti lyhyempi kuin SOZ:n ja COz:n
seoksen samassa tilavuussuhteessa tarvitsema aika, jonka viimeksi
mainitun seoksen nopeammin liikkuva fraktio sisdltdd huomattavan
osuuden hiilidioksidikaasua, jolla ei ole vaikutusta rikklhapon
muodostusreaktioon aineen sis#lli.

Keksinn&n toteuttamiseksi on titen edullista kdyttdd rikkidioksidia
erottavana kaasuna toista kaasua, jolla on huonoin mahdollinen
diffundoituvuus. Tistd syystd ilma on mielenkiintoisempi kuin hiili-
dioksidikaasu.

Kaikesta huolimatta hiilidioksidikaasulla on merkittdvd etu toisella
alueella verrattuna puristettuun ilmaan johtuen siitHd, ettd seos

SO2 + C02 on huomattavasti vdhemmdn endoterminen kuin seos

802 + ilma ja ettHd seurauksena tisti kaasumaisen 502:n ja C02:n
seoksen valmistus voidaan suorittaa vdhdisemmdlld lamm®114 kuin

on tarpeen rikkidioksidin ja ilman sekoitukseen.

Muita inerttej&d kaasuja voidaan kiyttdd erottamaan rikkidioksidi,
kuten puristettu typpi.

On edelleen mahdollista kdyttdd erottavana kaasuna kaasua, joka on
rikkidioksidin hapetin tai my8s sisdltdd t4td hapetinta. Erityi-
sesti on helppoa kiyttidi tlissi tarkoituksessa typpioksidia, jonka
diffundoituvuus on 4,5 kertaa alhaisempi kuin rikkidioksidin tai
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vield parempi, happea tai otsonoitua ilmaa, jonka diffundoituvuus
on joka tapauksessa sama kuin ilmalla.

Viimeksi mainittua hapettavaa kaasua saadaan liittdmdlld otsonin
kehitin puristetun ilman johtimeen. Verrattuna happeen tdten valmis-
tetulla otsonoidulla ilmalla on etuna suurempi reaktiivisuus johtuen

ldsndolevasta otsonista.

Tarkasteltaessa jdlleen taulukkoja antaen kaasutusaikojen arvot
kdytetyn paineen funktiona voidaan todeta, ettd hyvin lyhyt aika
on tarpeen kaasun paineen ollessa korkea. On jdlleen mahdollista
antaa selvitys tdlle ilmidlle: kaasutuksen aikana seoksella SO2 +
CO2 tai SO2 + ilma ollessa korkea ggine pieni rikkidioksidimiiri
reagol ensin kovetettavan aineen kanssa ja, hiilidioksidikaasun

tai ilman ajamana se poistaa helposti sisddnjddneet ilmataskut.

On itseasiassa selvdd, ettd jos aineeseen tuodun kaasumaisen seoksen
paine on alhainen, taskujen vastapaine on suurempi kuin rikkidiok-
£idin paine ja n#diden taskujen syrjdytymistd ei tapahdu. Toisaalta
jos rikkidioksidin paine on suurempi kuin kaasujen sisdltdmén ilman
paine, rikkidioksidilla seurauksena korkeasta diffundoituvuudestaan
on taipumuksena syrjiyttdd ilmataskut (samaten kuin nesteessd vesi
syrjidyttdd 8l1jyn) mik&li epdtavallisia suotimia on jdljelld, tur-

vallisuutta varten, sallimaan kaasuuntuneen nesteen ulosmenon.

Nopeus, jolla rikkidioksidi 1levidd kovetettavan panoksen rakeiden
vdliin, takaa sen, ettd ilmataskut poistuvat systemaattisesti ja
yhdenmukaisesti kohden rikkidioksidin wulosmenoa ilman toisen suo-
timen tarvetta, joka ailheuttaisi syyn ensisijaisten kaasutustiehy-
eiden muodostukselle.

Toisin sanoen, pdinvastoin kuin aiemmassa matalapainetekniikassa,
jossa kdyttden joukkoja suotimia suoritettiin kovetettavan panoksen
erddnlainen ldpihuuhtelu yhdestd sisddnmenoaukosta sijoitettuna
muotin toiselle puolelle useisiin ulosmenoaukkoihin sijoitettuina
muotin toiselle puolelle, esilld olevan keksinn®n mukainen menetel-
mid suosittelee korkeapaineen kayttdd rikkihapon levidmisen tdten
edistémiseksi my®s vydhykkeisiin, joissa vallitsee vastapaine muodos-

tuneiden ilmataskujen ansiosta.
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Ndmda uudet suotimet, muodostaen epdtavallisia ulosmenoaukkoja muo-
tista tai keernasta, takaavat rikkidioksidin kierrdtyksen lipi
koko kovetettavan massan ja takaavat tdten massan kaikkien kohtien

kaasuuntumisen.

Edelld esitetyssd kuvauksessa on todettu, ettd keksinndlle on omi-
naista yhden kovetinfraktion perusaineen, nimittdin rikkidioksidin
kdyttd laimennuskaasun kanssa, jonka vdlttdmitt8minid ominaisuutena
on vdhemmdn hyvd diffundoituvuus siten, ettid se toimii erottavana
elementtind rikkidioksidin levitt#miseksi paineenalaisena paikkoi-
hin, joissa kaasua sisdltdvid taskuja on todettu. Kahden kaasun yh-
teydelld on sen tdrkednd ominaisuutena se, ettd rikkidioksidin kor-
keaa diffundoituvuusominaisuutta kdytetddn hyvidksi tietyissid tar-
koituksissa: SO2 saadaan saataville joko alhaisessa tai korkeassa
paineessa ja laimennettuna toiseen kaasuun, se itse on saatu saa-
taville korkeassa paineessa konsentroituna nopeimmin liikkuvassa
osassa seosta, joka on johdettu kovetettavaan aineeseen, ja ajetaan
samanaikaisesti sekd hapettimen sekaan ettd ilmaa sisdltdviin tas-
kuihin, joka ilma suosii ensisijassa hapetusreaktiota rikkihapoksi
ja toissijaisesti ilman ty®ntymistd kohden ulosmenoa.

Tuotakoon tdmdn tekniikan erot esille verrattuna Ashland-menetelmiin,
jonka mukaan reaktiivisen aineen, nimittdin amiinin, jonka diffun-~
doituvuus on hyvin alhainen, kantajana on kaasu, tavallisesti hiili-
dioksidikaasu, joka diffundoituu paremmin kuin amiini, ja joka sal-
lii aerosolin muodostumisen.

Tdssd Ashland-menetelmdssd hiilidioksidikaasulla on parempi diffun-
doituvuus kuin kovettumisreaktion lisdaineella ja se toimii siten
yksinomaan kantajana amiinille, joka on periaatteellisesti tarkoi-
tukseltaan pdinvastainen erotusaineelle, jonka esilli olevassa
keksinnOsséd kdytett&vi laimennuskaasu muodostaa.

Eri menetelmid voidaan k&dyttdd rikkidioksidin ja laimennuskaasun

erotukseen.

On mahdollista esim. saattaa laimennuskaasu ja rikkidioksidi koske-
tuksiin kaasumaisessa muodossa, jolloin tarkkaillaan sit#d, ettd kaksi
kaasua ovat olennaisesti samassa paineessa kaiken vastapaincen vilt-

tdmiseksi ulosmenossa muodostuen kaasusckoitustiehyeessd, joka kaasu
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on saatavilla alhaisimmassa mahdollisessa paineessa, joka luonnol-
lisesti haittaisi seoksen muodostumista.

Kdytetddn sitten mitd menetelmdi tahansa, kaasumaisen rikkidioksidin
kdyttd korkeassa paineessa edellyttd8 sdilididen olennaista esilim-
mitystd, koska kaasun laajentuminen on laajennushetkelld hyvin voi-
makkaasti endoterminen; t&mi esildmmitys on vaarallinen ja t#tid toi-
menpidettd on syytd vdlttdd niin paljon kuin mahdollista.

Koska rikkiaioksidia kéytetdsn teollisesti nestemdisessd muodossa,
on selvdd, ettd on hyvin edullista k¥yttdi sit¥ t4ssi muodossa aina
sekoitushetkeen saakka laimennuskaasun kanssa, koska t#l118in valty-
tddn laitteen kdytdltd nestemiisen anhydridin haihduttamiseksi kaa-
sumaiseksi anhydridiksi samaten kuin- l8mmittimeltd.

Viitaten piirustuksiin, kuvassa 1 on esitetty kokonaisuudessaan
laite nestemdisen rikkidioksidin haihduttamiseksi alhaisemmina dif-
fundoituvuuden omaavan kaasun virtaukseen. Tdm4i laite on esitetty
sylinterin 2 muodossa késittden pystyakselin, alhaisen tilavuuden,
varustettuna yldosastaan kahdella putkella vastaavasti 3 ja 4, jotka
painuvat sylinterin sivuseindmiin ja aukeavat sylinterin sisddn
aukkojen 5 ja vast. 6 kautta.

Putki 3 on liitetty nestemdisen rikkidioksidin s#ilid®n. Sen halkai-
sija on pienempi kuin putken 4 halkaisija, joka on liitetty laimen-
nuskaasuun, kuten ilma, hiilidioksidikaasu, happi, otsonoitu ilma

tai typpioksidi tai mikd muu hapettava kaasu tahansa.

Edullisesti putki 3 k#sittdd useita aukkoja 5, sylinterin 2 sis#in-
tydntyvdssd osassaan rikkidioksidin virtauksen lisiimiseksi.

Useita kuumennuselementtejd on sijoitettu sylinterin 2 sisdin, esim.
sdhkbvastuksen 7 termostaatin s&itdmini.

Tuntien sen, ettd rikkidioksidin kriitillinen ldmp&tila on 157°C,
on se itsestddn selvdd pyrkid vdlttdmddn kaikkia paikallista yli-
kuumentumista, mikd saattaisi aiheuttaa t&min kaasun hajaantumisen,
mikd huonontaisi menetelmdn k&yttSkelpoisuutta.

Tdmédn mahdollisen epdkohdan poistamiseksi on viisasta tdyttdi sy-
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linteri 2 ldmmonvaihtoelcmenteilld, kuten Rasching-renkailla, pal-
loilla 8, satuloilla, esim. edullisesti l&mpdi johtavasta aineesta,
kuten terdksestd, kuparista, ruostumattomasta terdksestd vai monel-

metallista, joka on kuparin ja nikkelin lejeerinki.

Ndiden ldmmdnvaihtoelementtien lukuiset edut, joista elementeistd
jotkut on asetettu kosketuksiin s&hk&vastuksien 7 kanssa siten ta-

kaamaan tdydellinen ldmmdn levidminen, on jo selvitetty.

Lisdksi on selvdd, ettd useiden pallojen 8 keskeinen vuorovaikutus
sylinterissd 2 aiheuttaa perdkkdisis esteitd, jotka takaavat sen,
ettd kuumien pintojen 7 kanssa kosketuksissa h8yrystyvad rikkidiok-
sidi ja laimennuskaasu joutuvat kulkemaan erityisen mutkittelevaa
rataa sisddntuloaukoista 5 ja 6 yhteiseen ulosmenoaukkoon 9. T&l-
lainen mahdollinen polﬁu edesauttaa kahden kaasun sekoittumista

Ja yhdenmukaistaa niiden limp&tilan, koska kdytdnndssd kaikki kiin-
ted aine sylinterin sisdpuolella, so. pallot 8 ovat samassa lampo-

tilassa.

Laitetta 1 tdydentdd tukiperusta tai reijitetty terlislevy 10, sal-
lien ldmmdnvaihtoelementtien 8 jHimisen, jotka elementit ulottuvat
yli koko sylinterin korkeuden ylds katkoviivalla 11 merkittyyn vii-
vaan saakka vidlittdmisti sisddntuloaukkojen 5 ja 6 alapuolella. Ti-
ten el ole mitddn riskid sille, ettd pallot 8 sulkisivat tiehyeen 3.

Laitteeseen kuuluu termostaatti 12 l4mménvaihtoelementtien 8 sEati-
miseksi ja mySs termostaatti 13 muodostuvan kaasumaisen seoksen lam-
pdtilan sddtdmiseksi. SOZ:n sisddntuloputki 3 ja laimennuskaasur si-
sddntuloputki 4 on edullisesti sijoitettu tangentiaalisesti sylinte-
riin 2 niin, ett# nesteet liikkuvat spiraalin muodossa ja siten, ettd
syntyy turbulensseja, miki edistii sekoittumista.

Kuvissa 1 ja 2 esitetty laite tekee edulliseksi SOz-nesteen suoran
sekoittumisen virtaavaan ilmaan vastuksien 7 anslosta sijoitettuina
ldmménsiirtoelementtien 8 yhteyteen, ja témé j&&hdytt#méttd ja ilman
erityistd ldmmitystd laitteen 1 vastavirtaan. THssi ensimmdisessd ra-
kenteessa havaitsemme, ettid sekoitettavien virtauksien on tietysti
oltava karkeasti samoissa paineissa, koska aukoilta 5§ ja 6 tulevat

virtaukset ovat enemmin tai vihemmin vastakkaisia.
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Vaihtoehtona rakentecelle ja alhaispaineisen (esim. 1 bar) SOz—ncsteen
sekoittamisen ja korkeapaineisen (esim. 4 bar) laimennuskaasun vir-
ran tekemiséksi tdll3i kertaa mahdolliseksi, saatava seos on viltti-
mdttd kaasu, jonka paine on olennaisesti yli 4 bar; laitteeseen
kuuluu venturiputki 14, korvaten tiehyeet 3 ja 4 sylinterin 2 yla-

osassa.

Tdssd venturissa alhaispaineinen 802 johdetaan laitteen keskustaan
15, kun taas laimennuskaasu johdetaan sisdin reunatiehyeesti 16
korkeassa paineessa. SO2 tulee sisddn laimennusvirran kuljetta-
mana ilman, ettd syntyy vastapainetta putkissa 15, 3. PHdinvastoin
laimennuskaasu aiheuttaa 802:n imeytymisen laitteen sisiin, koska,
molempien virtauksien Saapuessa samaan suuntaan, virtaus 17 omaten
korkeamman paineen, pyrkii vetimiin nesteen 18 ulos, joka imeytyy
sisddn alhaisessa painéessa.

Tdmdn rakennevaihtoehdon etuna on se, ettd se vHltt4i kaikkea mah-
dollista nestemdisen rikkidioksidin sdilididen esildmmitystd tal-
vella, so. aikana, jolloin ei ole varmaa, ettd rikkidioksidin se-
koitus on mahdollista korkeissa paineissa suuruusluokaltaan 4 bar.

Kokeet ovat osoittaneet, etty puristetun ilman tuleminen yhtHaikai-
sesti suuremmassa middrin kuin rikkilioksidi, tekee mahdolliseksi
kahden kaasun perinpohjaisen ja hetkellisen sekoittumisen rikki-
dioksidin h8yrystymishetkelly kuumennuselementtien 7 pinnalls.

On todettu, ettH puristetun ilman paineen helpon s#8d8n vuoksi on
mahdollista kaasuttaa kovetettava aine tiukasti tdysin toistetta-
vissa olosuhteissa, mikd tekee mahdolliseksi tdysin luotettavan kaa-
sutusajan minimoinnin samanaikaisesti tdydellisen rikkiiioksidin
diffuusion kanssa koko kovetettavan massan ldvitse melkein ilman
anhydridin ylimd&ridi.

Sitdpaitsi on osoitettu, etti hapetusreaktiossa tapahtuu suuri saaliin

paraneminen rikkilioksidin ja lisdaineen v&1illy, joka on tarkoi-
tettu muuttamaan anhydridi aineen sisissi rikkihapoksi. T&mi pa-
rannus on todenndkdisesti seuraus siiti tosiasiasta, ettid laite 1
tuottaa ldmmitettyd kaasuseosta, joka aiheuttaa rikkjdioksidin re-
aktion edistymisen hapettimen kanssa verrattuna samaan reaktioon

suoritettuna anhydridilla normaalissa limpdtilassa.
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T&ten saavutetaan ensimmdinen taloudellinen etu hapettimen suhteen.

Sitdpaitsi se tosiasia, ettd tdytetty kaasu aiheuttaa korkeassa painees-

sa paineaaltoja kovetettavan massan l&vitse, parantaa reaktion
saaiista rikkilioksidin ja sen hapettimen v#1ill¥. Erityisesti an-
hydridilla on korkeampi reaktiivisuus hapettimen suhteen, joka peit-

tdd jokaista kovetettavan massan raetta.

Tdlld perusteella edullisesti on kehitetty sykdysmenetelmd aiheutta-
maan paineen kasvua ja laskua muotin tai keernan sisdssi. Niiden
vaihtelujen ansiosta iskuaaltojen taajuus toisaalta kasvaa ja toi-
saalta pdinvastoin muotin tai keernan sis#l13 viltet##n kaikkia yli-
mddrdisid paineita, jotka ovat joskus vahingollisia laitteistolle.
Tosiasiassa niin pian kuin kaasumaisen seoksen muodostettu tulopai-
ne laitteessa 1 pddttyy, tapahtuu poistumista muottiin tai keernaan
sijoitettujen epdtavallisten suotimien l&vitse, ja t&ten paine pu-
toaa jdlleen. Sitdpaitsi kaasutettavan muotin tai keernan peitin pi-
detdédn pneumaattisessa vaipassa, josta kaasu pyrkii vihitellen piis-
tdmddn painetta pois, seurauksena muotin tai keernan vaipan tiiviy-
den tason alenemisesta. On tietysti tunnettua, ettd tdmi vaipan vir-
tauksen pddstdtoiminta sattuu melko hitaasti, koska ilma on kokoon-
puristuvaa vain tietylld pysyvyydelld. Ndinollen muotin tai keernan
sisustan saattaminen alttiiksi sovelletulle paineelle, synnyttden
pulssitusta, sallii korkeamman paineen saavuttamisen kovetettavassa
massassa sellaisella taajuudella, ettd vaippa ei rekisterdi niitd
eikd pddstd tédten painetta pois laatikon kannen p#idlle.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd erityisesti valimokeernojen ja -muot-
tien valmistukseen tarkoitetun koostumuksen kovettamiseksi sekd
tulenkestivien tuotteiden, hionta-aineiden tai rakennusaineiden
valmistamiseksi, johon koostumukseen kuuluu vdhintddn yksi rakei-
nen aine ja vihint&in Yksi hapolla kovetettava hartsi pitdm&in
koossa rakeita, johon menetelmdin kuuluu tunnetut vaiheet aineen
kaasuttamiseksi rikkidioksidilla ja hapettimen johtamiseksi ainee-
seen rikkidioksidia varten ennen tai samanaikaisesti kaasuttami-
sen kanssa, tunnet¢tt u siitd, ettty rikkidioksidi puhalle-
taan laimennettuna toiseen kaasuun, jolla on alhaisempi diffundoi-
tuvuus. ,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettau siitd, ettd alhaisemman diffundoituvuuden
omaava kaasu, johon rikkidioksidi on laimennettu, on, kuten happi,
ilma tai hiilidioksidikaasu, inertti rikkidioksidin suhteen.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmy,
tunnettu siitéh ettd alhaisemman diffundoituvuuden
omaava kaasu, johon rikkidioksidi on laimennettu, on, kuten
typpioksidi tai otsonoitu ilma, SOZ:n hapetin tai vaihtoehtoi-
sesti sisdltidd mainittua hanetinta,

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen mene-
telmd8, tunnettu Siitd, ettd kaasuseos muodostetaan
haihduttamalla rikkidioksidia alhaisemman diffundoituvuuden
Oomaavan kaasun virtaan.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 muxainen mene-
telmd, t unnettau siitd, cttHd rikkidioksidi on lai-
mennettu alhaisemman diffundoituvuuden omaavan kaasun vir-
taukseen suhteessa 1 osa rikkidioksidia 2-20 osaan toista
kaasua kohden, suhde edullisesti suuruusluokkaa 1:10.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen mene-
telmd, t unnet tu siitd, etti alhaisemman diffundoitu-
vuuden omaavaa kaasua kuumennetaan ennen sen sekoittamista
rikkidioksidin kanssa.
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7. Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen mene-~

telmd, t unnettu siitd, ettd alhaisemman diffundoitu-

vuuden omaavan kaasun ja rikkidioksidin seosta kuumennetaan
jdlkimmdisen laimennuksen edistdmiseksi.
8. Jonkin patenttivaatimuksista 1-7 mukainen mene-

telmd, t unnet tu siitd, ettd rikkidicksidin ja laimen-

nuskaasun kaasumainen seos johdetaan kovetettavaan ainee-

seen paineessa 1,5 - 5,5 baaria ja edullisesti suuruusluokassa

4-5 baaria.

9. Laite (1) v&hint#8n kahden kaasumaisen aineen
sekoittamiseksi erityisesti rikkidioksidin laimennusta
varten ja erityisesti nestemdisen rikkidioksidin haihdutta-
mista varten alhaisemman diffundoituvuuden omaavan kaasun

virtaan jonkin patenttivaatimuksista 1-8 mukaisella mene-
telniillii, tunnet tu siitd, ettd laittucsvon (1)
kuuluu astia (2) varustettuna ldmmityselementilld (7),
johon astiaan kuuluu yldvirtaan ldmmityselementistd, si-
sddntulotiehyt (3) rikkidioksidia varten ja sisddntulo-
tiehyt (4) laimennuskaasua varten, alavirtaan ldmmitys-
elementistd, ulosmenotiehyt (9) kaasuseosta varten.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite (1),
tunnettu siitd, ettd laite (1) on tdytetty ldm-

ménvaihtoelementeilld (8), jotka on valmistettu l&mpdd johtavasta

aineesta, joista ainakin muutamat on sijoitettu kosketuk-
siin kuumennuselementin (7) kanssa tdydellisen ldmmdn
levidmisen varmistamiseksi.

11. Patenttivaatimuksen 9 tai 10 mukainen laite
(1), tunnettu siitd, ettd laite (1) on muodostettu
alhaisen tilavuuden omaavan sylinterin (2) muotcon akseli
pystyssd ja varustettu yldpddstddan vidhintddn kahdella
sisddntulotiehyveelld (3, 4), jotka kumpikin on varattu vas-
taavasti sekoitettavia tuotteita varten, ja alaosastaan
ulosmenotiehyeelld (9) kaasuseosta varten.

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen laite
(1), tunnettu siitd, ettd laite (1) on wvarustettu
reij;tetylla nohjalla sallien lammdnvaihtoelementtien (8)

-~
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retention, viimeksi mainittujen tiyttdmin osan laitteen
tilavuudesta jéttdessd rikkidioksidin ja laimennuskaasun
sisddntuloaukot (5,6) samaten kuin kaasumaisen seoksen
ulosmenoaukon (9) avoimiksi.

13. Jonkin patenttivaatimuksista 9-12 mukainen
laite (1), t unnettu siitd, ettd laitteeseen kuuluu
Venturinputki (14) vapauttaen keskiosaltaan vhden sekoitet-
tavista nesteistd ja keh#dlt4in toisen sekoitettavista nes-
teistd.

14. Jonkin patenttivaatimuksista 1-9 mukainen mene-
telmd, tunnettau siitd, ettd rikkidioksidin ja
laimennuskaasun seos puhalletaan sykdyksin muotin tai keernan
sisddn.



10

15

20

25

30

21 €4757

PATENTKRAV

1. Férfarande f&r hdrdning av en komposition avsedd i
synnerhet f&8r tillverkning av gjuterikdrnor och -formar
dvensom f&r framstdllning av eldfasta produkter, slipmedel
eller byggmaterial, vilken komposition innefattar minst
ett granuldrt dmne och minst ett genom syra hdrdbart harts
f6r sammanh&llande av kornen, vilket f&rfarande omfattar
kdnda steg f&r gasning av kompositionen med svaveldioxid
och inledande av en oxidant f&r svaveldioxiden i kompositionen
fére gasningen eller samtidigt ddrmed, k 4 n n e -
tecknat av att svaveldioxiden bl&ses in utspiddd
med en annan gas som har ldgre diffusionsf&rmiga.

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k & nne -
tecknat av att gasen med ligre diffusionsférmidga med
vilken svaveldioxiden har spdtts ut 8r, s&som luft eller
koldioxidgas, inert i f&érh&llande till svaveldioxid.

3. F8rfar.ande enligt patentkravet 1 , k Snn e -
tecknat av att gasen med lédgre diffusionsf&rmiga
med vilken svaveldioxiden har spdtts ut 4r, sisom syre,
kvdveoxid eller ozoniserad luft, oxidant f&r SO eller
alternativt inneh&ller sagda oxidant.

4. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 1-3,
kdnnetecknat av att gasblandningen bildas
genom f8rangning av svaveldioxid in i strémmen av gas med
ldgre diffusionsf&rmiga.

5. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 1-4,
kdnnetecknat av att svaveldioxiden har
utspdtts med strdmmen av gasen med ligre diffusionsfbrméga
i f&rhdllandet 1 del svaveldioxid Pa 2-20 delar av den
andra gasen, f8retridesvis i f6rhdllandet av storleks-
ordningen 1:10.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-5,
kdnnetecknat av att gasen med l¥gre diffusion -
f8rmdga upphettas f&re dess blandande med svaveldioxid.
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7. Fbrfarande enligt n&got av patentkraven 1-5,
kdnnetecknat av att blandningen av gas med
ldgre diffusionsfBrmdga och svaveldioxid upphettas f8r att
frdmja den sistnimndas utsp#ddning.

8. Fdrfarande enligt n&got av patentkraven 1-7,
kd&nnetecknat av att den gasformiga blandningen
av svaveldioxid och utspddningsgas leds in i substansen
som skall hdrdas vid ett tryck pd 1-5-5,5 bar och f&re-
tréddesvis av storleksordningen 4-5 bar.

9. Anordning (1) f¥r blandning av minst tva gas-
formiga &mnen i synnerhet f&r utspddning av svaveldioxid
och alldeles sdrskilt f8r fdr&ngning av flutande svavel-
dioxid in i en strdm av gas med ldgre diffusionsf8rmiga
medelst fdrfarandet enligt ndgot av patentkraven 1-8,
kdnnetecknad av att i anordningen (1) ingar
ett kdrl (2) utrustat med ett uppvirmningselement (7),
vilket kdrl uppvisar uppstr®ms fran uppvdrmningselementet,
ett inlopp (3) f8r svaveldioxid och ett inlopp (4) f£8r
utspddningsgas och, nedstr®ms frin uppvdrmningselementet,
ett utlopp (9) f8r gasblandningen.

10. Anordning (1), enligt patentkravet 9,
kdnnetecknad av att anordningen (1) #r fylld
med vdrmevixlingselement (8) framstillda av ett virme-
ledande material, av vilka Atminstone ndgra har placerats
i kontakt med uppvdérmningselementet (7) f8r att sikerstilla
fullstdndig virmespridning.

11l. Anordning (1) enligt patentkravet 9 eller 10,
kdnnetecknad av att anordningen (1) har ut-
formats som en cylinder (2) med liten volym och med
vertikal axel samt i 8vre delen f8rsetts med minst tva
inlopp (3, 4), som b&da reserverats f&r respektive produkter
som skall blandas och i nedre delen med ett utlopp (9) for
gasblandningen.

12. Anordning (1) enligt patentkravet 10 eller 11,
kdnnetecknad av att anordningen (1) ¥r f8rsedd
med en perforerad botten medgivande virmevixlarelementens (8)
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retention, varvid den del av anordningens volym som de
sistnédmnda upptar l&mnar inloppsﬁppniﬁéarna (5, 6) fdr svavel-
dioxiden och f&r utspddningsgasen dvensom utlopps8ppningen (9)
f8r gasblandningen fria.

13. Anordning (1) enligt ndgot av patentkraven 9-12,
kdnnetecknad av att i anordningen (1) ingldr ett
venturirdr (14) som genom sin mittdel frigdr en av fluiderna
som skall blandas och genom sin periferiska del det andra
fluidet som skall blandas. |

14. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-9,
k&nnetecknat av att blandningen av svavel-
dioxid och utspddningsgas bldses med pulsering in i formen

eller k&rnan.

-

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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64757




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

