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"Wynalazek dotyczy maszyny do wyro-
bu gwozdzi drucianych. Nowo$é niniejsze-
go pomystu polega na tem, ze szpony oraz
noze tnace s3 umieszczone razem na jed-
nej parze diwigni, punkt obrotu ktérej le-
zy w plaszczyznie prostopadlej do osi dru-
tu. Przesuwanie si¢ za§ drutu do wysoko-
$ci szpony czy tez noza odbywa sie w kie-
runku osi dzwigni. Ruch obrotowy dzwi-
gni jest spetany. Glowica 'ttoka umocowa-
na jest na drazku, umieszczonym réwnole-
gle do osi drutu, i moze sie przesuwaé w
kierunku osi podiuznej drutu, Forma wy-
konania tej nowej maszyny jest przedsta-
wiona na zalaczonych rysunkach.

Fig. 1 przedstawia widck maszyny
zprzodu; fig. 2 — widok maszyny zboku;
- fig. 3 — widok przeciecia, podlug linji A—

B na fig. 1, w kierunku oznaczonym strzal-
ka X; fig. 4 — przeciecie podtug linji C —
D na fig. 1, w kierunku oznaczonym strzal-
ka Y, fig. 5 — przecigcie podtug linji E —
F na fig. 1, w kierunku oznaczonym strzal-
ka Z; fig. 6 i 7 uwidoczniaja ruch pary
dzwigni w dwu réznych potozeniach pod-
czas wykonywania pracy, i fig. 8 — 18
przedstawiaja poszczegblne czeéci maszyny.
W podstawie maszyny ! umieszczony
jest, w znany spos6b, gléwny watl 2. Kraz-
ki mimoérodowe dostosowane sa do roézne-
go ruchu robeczego maszyny. W dwéch to-
zyskach 3, 4, umieszczonych w podstawie
maszyny, znajduja si¢ dzwignie 5, 6. DZwi-
gnie te okoto tozysk 3, 4 posiadaja zakon-
czenie nieco $ciete, o ksztalcie pétokra-
glym, przyczem wielkoéé tego Sciecia zale-
>



zy od-wielkoéci wykonywanego przez te

dzwignie ruchu podczas pracy maszyny.

Diwignie te posiadaja wyciecie koncen-
trycznie z otworent-{ozyska, przyczem wy-
ciecie to posiada pizedtuzenie wzdluz ca-
te} dlugosci obydwéch ' dzwigni. W jednej
polowie tej pustej przestrzeni umieszczony
jest bolec 8, sktadajacy si¢ z dwoch czesci
i posiadajacy migdzy temi czesciami spre-
zyne 7, ktoéra dociska dzwignie do ich to-
zysk (fig. 4 1 15). Z drugiej strony maszy-
ny na.tym samym poziomie jest umieszczo-
ny drugi taki bolec 9, przesuwajacy si¢ w
kierunku swej osi podluznej (fig. 4). Mie-
dzy tozyskami 3, 4, umieszczone s3 na
dzwigniach szpony 10 i ostrze tnace 11 (fig
1 i 14), ktére to narzedzia sa umocowane
przy pomocy sworzni 12 o haczykowatych
nasadkach. Sworznie te 12 przechodza po-
przez diwignie i sy $ciggane przy pomocy
$rub 13. Ustawienie za§ podiuzne tych bol-
c¢o6w odbywa sie, w znany sposéb, przy po-
mocy $rub 14. Na jednostronnem przedtu-
zeniu tych dzwigni, wystajacem ponad lo-
zysko, umieszczone s3a ramiona mnapedowe
15 (fig. 1 i 14). Ruch tych ramion naped-
nych 15 odbywa sie przy pomocy suwaka
16 (fig. 1, 6, 7), polaczonego w punkcie 17
z dZwignia, 18, poruszana przy pomocy jed-
nego z krazkéw mimosrodowych, umie-
szczonych na wale gléwnym maszyny. Su-
wak 16 posiada na koficu zwréconym do
ramienia napednego zasuwke z rozwidle-
niem (fig. 6 i 7), ktérego ramiona o zao-
kraglonych konicach leza w plaszczyZnie
pionowej jedno nad drugiem. Naprzeciwko
tych zaokraglonych koficow rozwidlenia 20
umieszczone jest urzadzenie przegubowe,
ktore drugim swym koricem cbejmuje zao-
kraglone korice ramicn napedowych 715. Na
tych ramionach 715 umieszczone sa rolki 22,
miedzy ktéremi umieszczone sa dwa ra-
miona 24, osadzene na czopie 23, suwaka
16. Te ramiona 24 dociska sie¢ do rolek 22
przy pomocy sprezyny 25, -umocowanej na
ich wygietych koficach 26, tworzacych swe-
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go rodzaju rozwidlenie (fig. 6). Przesuwa-

nie, sworzni 9 odbywa si¢ przy pomocy
dwuramiennej dzwigni 28, umocowanej w

' punkcie 27 (fig. 1), regulowanej przy po-

mocy wygietej tarczy 29, umocowanej na
gtéwnym wale 2 (fig. 8, 10, 11). Przy po-
mocy sprezyny 30, sworzeti 9 przyciska sie
do dzwigni 28 (fig. 1 i 4). Sworzen 9 posia-
da czeéé prowadnicza 31, przez ktorg prze-
chodzi drut przeznaczony do wyrobu
gwozdzi. Ta cze$é prowadnicza 37 lezy na
poziomie miejsca wprowadzenia drutu i
posiada kanal, ktéry jednakze nie jest u-
fozony poziomo na calej swej dlugosci,
lecz posiada dwustronne rozszerzemie uko-
$ne. W czesci przedniej, zwréconej do miej-
sca wprowadzenia drutu do maszyny, po-
wierzchnia zewnetrzna 32 tego kanalu 31
jest ulozona poziomo, czyli w plaszczyznie
rownoleglej do ptaszczyzny przesuwania
si¢ drutu. Takiez polozenie posiada pta-
szczyzna 33, lezaca po drugiej stronie ka-
natlu. Odleglo$é miedzy temi poziomemi
plaszczyznami 32 i 33 zalezy od wytrzy-
matoéci drutu przeznaczonego do obrébki
(fig. 10). W gornej diwtigni 5, w punkcie
34, umocowana jest dwuramienna dzwignia,
ramie¢ ktérej 35 (fig. 1) posiada s$rube na-
stawniiczg, 36, umocowana, z jednej strony
na dzwigni 5, za$ z drugiej strony naprze-
ciw nasadki tejze dzwigni 5. Drugie za$ ra-
mig 38 tej dwuramiennej dzwigni jest wy-
giete w ten sposéb, ze jego korice 39 stuza
jako oporek dla drutu 40 w miejscu jego
ciecia przy pomocy ostrza tnacego 11. Przy
pomccy $ruby nastawniczej 36 mozna regu-
lowaé¢ polozenie powierzchni tego oporka.
Glowica ttoka 41, umieszczona jest na dZwi-
gm 42 (fig. 1 i 5), lezacej zboku drutu 40.
Fozysko 43 tej diwigni rozmieszczone jest
réwnclegle do osi drutu 40 na jednakowym
z nim poziomie; w ten sposéb zapomoca
dzwigni ttokowej 45, umocowanej w punk-
cie 44 i krazka mimosrodowego 46, umoco-
wanego na gléwnym wale 2, diwignia 42
ofrzymuje wraz z tlokiem 41 ruch podiuz-



ny. Azeby diwignia 42 mogla mie¢ takze
ruch wsteczny, posiada ona haczykowata
nasadke 47, obejmowana przez nasadke 48
(fig. 13) dzwigni ttokowej 45. Nasadki 47,
48 umieszczone sg w $rodku obrotowej osi
dzwigni 42, Dzwignia ta przy pomocy klina
49 majduje sie w stalym zetknieciu z
dzwignia, ttokowsa 45. Pionowe plaszczyzny
tego styku lezg nad punktem obrotu 44
dzwigni 45, Dzwignia 42 posiada nasadke
50, zaopatrzona w $rubeg nastawnmiczg 51
(fig. 1, 3, 5), umieszczona w sworzniu 52,
drugi koniec ktoérego opiera si¢ o dwura-
mienng dZwignie 53, umieszczong obroto-
“wo w punkcie 54, ktorej drugie ramie 55
znajduje si¢ w stycznoéci z tarcza mimo-
§rodowa 56. W mnasadce 50 znajduje sig
takze haczykowate zakoriczenie 57 sworz-
nia 58, lezacego na sprezynie 59, umoco-
wanej na podstawie maszyny. Sworzen 58
posiada rozwidlong nasadke 60. W rozwi-
dleniu tem umieszczona jest dZwignia 62,
umocowana w punkcie 61, a ktorej zagiety
koniec 63 lezy wpoblizu noza tnacego. Su-
wak zwrotny 64 jest poruszany dragzkiem
65 przy pomocy krazka mimosrodowego 66,
umieszczonego na gléwnym wale 2 (fig. 2).
Przeciwlegly zas$ krazek mimosrodowy 67
stuzy do spetanego ruchu wstecznego. Dla
uniemozliwienia cofania si¢ drutu 40, przy
wstecznym ruchu suwaka zwrotnego 64,
stuzy sztywno osadzona dzwignia 68. Prze-
bieg pracy maszyny przedstawiony jest
stopniowo na nastepujacych figurach: Fig.
1 przedstawia wzajemme polozenie po-
szczegblnych czesci maszyny po wykonaniu
gltowki gwozdzia. Obydwie dzwignie 5 i 6
sa w polozeniu roboczem. Na fig. 6 przed-
stawiony jest uklad poszczegélnych czesci
urzadzenia przegubowego,  poruszanego
przy pomocy suwaka 16, przy potozeniu ro-
boczem dzwigni 5, 6. Nacisk na te dzwignie
udziela si¢ rozwiidleniu 20, ktére przy po-
mocy suwaka 16 i krazka mimosrodowego
19 zwalnia gléwny wat 2 maszyny. W tym

momencie sworzeni 9 znajduje si¢ wi poto- -

zeniu przedstawionem na fig. 8. Drut 40
przez ten sworzen zostaje wygiety nieco
w prawo, przyczem wygiecie to znajduje sie
przed cze$cia prowadnicza 31. Zapomoca
za$ powtierzchni prowadniczych 32, 33 drut
przybiera znowu polozenie poziome i w ten
sposéb szpony 10 (uchwyty) moga prawi-
dtowo schwycié ten drut. To prawidtowe po-
tozenie sworzmia 9, uzyskuje sie dzieki wy-
puktodci @ krazka 29 (fig. 81 12). Przy dal-
szym obrocie gléwnego watu 2, w kierun-
ku strzatki na fig. 6, suwak 16 porusza sig
wistecz, przez co cbydwa ramiona 26, urza-
dzenia przegubowego, wznosza sie ku gé-
rze (fg. 7), otwierajac dZwignie 5 i 6, a
tem samem i szpony 10, mwskutek czego
drut 40 zostaje oswobodzony. Teraz zaczy-
na dziataé¢ wygiecie b krazka mimosrodowe-
go 66 (fig. 18), przesuwajac drut o tyle
naprzéd, ze utworzona we wmnece szpony
glowka gwozdzia wychodzi z niej (fig. 9).
W tym potozemiu drut pozostaje dotad, do-
poki sworzefi 9, przy pomocy wzniesienia
¢ tarczy 29, nie zejdzie z drogi ttoka 4T,
poczem o pewng dlugosé, stosownie do wy-
maganej dlugosci gwozdzia, ktére to prze-
suniecie uwidocznione jest na fig. 10. Drut
40 moke byé doprowadzony do takiego po-
tozenia, dzieki temu, ze przesuwa si¢ on
swobodnie pomiedzy dwoma réwnoleglemi
plaszczyznami prowadniczemi 32 i -33. Te-
raz suwak zwrotny 64 porusza sie zpowro-
tem przy pomocy ruchu mimosrodu 67,
przyczem jednhoczesnie z chwilg przejscia
dzwigni 28 z plaszczyzny ¢ na plaszczyzne
e, bolec 9 przesuwa sig dalej w lewo, pod-
noszac drut 40 do wysokosci ostrza tnace-
go 11 (fig. 11). Po dojéciu do tego poloze-
nia drut 40 lezy na plaszczyznie 33, opiera-
jac sie jednoczeénie o ksiuk 39, dzieki cze-
mu drut ten uzyskuje zpowrotem poloze-
nie réwnoleglte do polozenia w chwiili swe-
go wejscia do kanalu w bolcu 9, i w ten
sposéb otrzymuje potozenie prawidiowe
pomiedzy plaszczyznami tnacemi nozy 17.
Przy pomocy drugiego weniesienia mimo-



srodu 19 suwak 16 przesuwa sie w lewo i
zajmuje zpowrotem polozenie jak na fig. 6,
przyczem ostrza nozy tnacych 11 odcinaja
koniec drutu. Jezeli nastepnie odbywa sie
ruch powrotny suwaka i otwarcie nozy 11,
to woéwczas plaszczyzna plaska f mimosro-
du 56 (fig. 3) podchodzi pod koniec 55 dwu-
ramiennej dzwiigni, dzieki czemu koniec 53
drugiego ramienia tej dzwigni, pod dziata-
niem sprezyny 59, zostaje ci$niety nadét i
cbraca diwignie 42. Zapomoca ruchu wdét
dzwignia 62 zaczepiajaca si¢ o rozwidlenie
60 drazka 58, takze porusza sie¢ w kierunku
nado6l i swym koricem 63 uderza o gotowy
gwozdz, wyrzucajac go widét. Ruch ten wy-
woluje podnoszenie si¢ gtowicy ttoka zgru-
biarki do wysokoéci kanatu szpony. Dzieki
za§ ruchowi postepowemu dzwigni 28 z
plaszczyzny e na plaszczyzne a, bolec 9
powraca znowu do polozenia przedstawio-
nego na fig. 8 i dzwignie 5 i 6, dzieki prze-
sunigciu si¢ suwaka 16, znowu sie zamyka-
ja i przez splaszczenie wystajacego zpoza
szpon korica drutu otrzymuje sie gtéwke
gwozdzia, poczem opisany proces fabryka-
cji znowu sie powtarza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu gwozdzi dru-
cianych, znamienna tem, ze szpony i noze
tnace sa rozmieszczone obok siebie na jed-
nej parze diwigni, ktérej punkt obrotu le-
zy w plaszczyznie prostopadlej do osi dru-
tu, przeznaczonego do wyrobu gwozdzi.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze fozyska dzwigni sa wykcnane w
postaci czopé6w o formie zblizonej do pét-
okraglej.

3. Maszyna wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna tem, ze czopy w $rodku ich obrotu
sg zaopatrzone z jednej strony w dwustron-
ny sprezynowy sworzen, przyciskajacy
diwignie do ich lozysk, zaé z drugiej stro-
ny w sworzen, mogacy si¢ przesuwaé wi kie-
runku swej osi podluzne;j.

4, Maszyna wedlug zastrz, 1 — 3,
znamienna tem, ze dZwignie sa poruszane
naprzéd i wstecz zapomoca suwaka o kie-
runku ruchu réwnoleglym do osi drutu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, ze diwignie zaopatrzone
sa w ramiona (15), za$ suwak na swym
koficu posiada rozwidlenie pomiedzy kofi-
cami ktérego i ramionami (15) umieszczo-
ne sa przeguby, ktére przy ruchu suwaka
naprzod cisng na dzwignie.

6. Maszyna wedlug zastrz, 1—5, zna-
mienna tem, ze miedzy dwoma wygietemi
ramionami, umocowanemi na jednym
sworzniu, twcrzacemi rozwidlenie, umie-
szczona jest sprezyma, dociskajaca te ra-
miona do rolek, ktére, przy nasunieciu sig
na skosnie wygiete czesci prowadnicze tych
ramion, powcduja otwarcie obu dzwigni.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-

mienna tem, ze cze$¢ prowadnicza sktada

si¢ z dwoch ramion, ktére sa dociskane do
rolek przy pomocy sprezyny.

8. Maszyna wedltug zastrz. 1—7, zna-
mienna tem, ze glowica tloka jest umie-
szczona réwnolegle do osi drutu na dzwi-
gni, umocowanej na wysokoséci drogi drutu.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tem, ze tlok i dZwignia (42) sa po-
taczone przy pomocy haczykowatych nasa-
dek (47, 48), lezacych w plaszczyznie ob-
rotu dZwigni (42).

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze diwignia (42) posiada
nasadke (50), umieszczona na sworzniu
(52), drugi koniec ktérego opiera sie o
dwuramienna dzwigni¢ (53), umieszczona
obrotowo w punkcie (54), ktérej drugie ra-
mi¢ znajduje sie¢ w: stycznoéci z tarcza mi-
mosrodowa, przyczem w nasadce (50) znaj-
duje sig¢ takze haczykowate zakoriczenie
sworznia, lezacego na sprezynie, umoco-
wanej w podstawie maszyny.

11, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienna tem, ze sworzen (58) posiada
rozwidlona nasadke (60), w ktérem to roz-



widleniu obrotowa dZwignia z zagietym
koficem, lezacym wipoblizu noza tnacego,
stuzy do wyrzucania gwozdzi.

12, Maszyna wedtug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, ze drut przechodzi przez
kanal, znajdujacy sie- w dolnej czesci
sworznia, umocowanego na dwuramiennej
dzwigni, ktéry posiada skosnie rozszerzo-
na czeé¢ prowadnicza, lezaca na poziomie
miejsca wprowadzenia drutu, przyczem
cze$é przednia tej czesci prowadniczej

zwrécona do miejsca wprowadzenia drutu,

jak réwniez cze$é lezaca po drugiej stro-
nie kanalu, posiadaja dwie ptaszczyzny
réwnolegle, ktérych odleglosé zalezy od
wytrzymatosci drutu przeznaczonego do
obrébki,

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, ze szpony i ostrza nozy
tnacych sa utrzymywane w swych tozyskach
przy pomocy $cigganych §rubami haczyko-

watych sworzni, przechodzacych poprzez
dzwignie.

14, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 13,
znamienna tem, ze na gornej dzwigni u-
mieszczona jest dwuramienna dZwignia, u-
mocowana przy pomocy $ruby, posiadajaca
ruch wahadlowy prostopadle do plaszczy-
zny ruchu drutu, przyczem koniec tej
diwigni stuzy jako oporek dla drutu w
miejscu jego ciecia.

15. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 14,
znamienna tem, ze krazek mimcsrodowy
posiada wygiecie (b), przy pomocy ktérego
drut wysuwa si¢ ze szpony o tyle naprzéd,
ze utworzona w tej wnece gltéwka gwozdzia
z niej wychedzi i drut nastepnie wprowa-
dza si¢ pomiedzy pltaszczyzny tnace nozy.

Jakob Wikschtréom.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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