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Urzadzenie do wyZarzania metali.
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W dotychczasowych piecach zarowych
zarzono materjaly metalowe w atmosferze
gazu ochronnego, poczem pozostawiano je
w piecu do chwili ostygnigcia. Chlodzenie
to wymaga jednak dlugiego czasu. Wobec
tego proponowano nad zarzonym materja-
tem umieszczaé blaszany kotpak ochronny,
ktory nalezalo wyjmowa¢ z pieca jednocze-
énie z wyzarzanym materjatem. Kolpak ten
przez cienkie $cianki oddawal szybko swe
ciepto i materjal ochladzat si¢ szybko.
Dzieki temu wydajnoéé pieca znacznie
wzrastata a nagromadzone w murowanej
wykladzinie cieplo zuzywano do nastep-
nych zarzen, Zamiast blaszanych kolpakéow
ochronnych stosowano réwniez skrzynki, w
ktérych umieszczano podlegajacy zarzeniu
materjat i ktére wprowadzans do pieca za-
rowego. ’

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-

wi specjalna budowa tych skrzynek, pole-
gajaca na tem, ze pokrywe skrzynki, po u-
mieszczeniu w niej materjalu, spaja sig ze
skrzynka zamykajac ja hermetycznie. Po
wyzarzeniu skrzynke w celu wyjecia z niej
materjatu niszczy si¢ czesciowo lub catko-
wicie,

Zalaczony rysunek uwidocznia kilka
przykladéw wykonania wynalazku.

Piec zarowy (fig. 1) sklada sie z kolpa-
ka zarowego 11, zaopatrzonego w uzwoje-
nie grzejne 12; kotpak 17, w celu umie-

" szczenia pod nim, jak to wspomniano po-

wyzej, materjalu mozna np. unosié¢ do gory.
Pomost 13 pieca otoczony jest zlobem 14,
wypelnionym olejem lub piaskiem, uszczel-
niajacym wnetrze pieca.

Podlegajacy zarzeniu materjal 15 u-
mieszcza si¢ w zamknigtej szczelnie skrzyn-
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¢e 16. Skrzynka moze byé¢ wykonana z bla-
chy bardzo cienkiej,

-~ Aby materjal zarzony mozna bylo wy-
zarzyé calkowicie, skrzynke zaopatruje si¢
w przewody 17 i 18, ktéremi do skrzynki
podczas zarzenia doprowadza si¢ dowolny
gaz ochronny. Po ukoriczonem zarzeniu kot-
pak zarowy naklada si¢ na inne skrzynki
wypelnione podlegajacem zarzeniu tworzy-
wem, w celu mozliwie jak najkorzystniej-
szego wyzyskania ciepla w kolpaku tym
nagromadzonego. Skrzynke 16 po ochlo-
dzeniu otwiera sig, rozrywajac jg czesciowo
lub calkowicie.

Rozumie si¢, Zze piec moze byé¢ zbudo-
wany w ten sposdb, ze kolpak zarowy osa-
dzony jest nieruchomo, pomost za§ do za-
fadowan i wyladowarn materjalem mozna
opuszczaé i podnosié.

Fig. 2 przedstawia skrzynke zarowa 20
wykonana z blachy grubszej, Krawedzie
pokrywy 21 sa spojone z gérna krawedzia
skrzynki, przyczem pokrywa jest wykona-
na z blachy cienkiej, Przy podobnem urza-
dzeniu po wyzarzeniu rozrywa sig, w celu
wyjecia materjatu 15, tylko pokrywe, dzig-
ki czemu skrzynke 20, wykonana z blachy
grubszej, mozna uzy¢ do nastepnych za-
rzen,

Do wyzarzania cienkich wigzek blachy
mozna réwniez stosowaé urzadzenie uwi-
docznione na fig. 3, skladajace sig¢ z dwoch

wytloczonych w ‘ksztalcie niecki potéwek
22 i 23, ktérych krawedzie 24 spawa sie ze
soba. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wyzarzania metali,
znamienne szczelna skrzynka zarowa do-
wolnego ksztalttu, ktérej przykrywa po u-
mieszczeniu w skrzynce podlegajacego za-
rzeniu materjalu spawa sie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

‘mienne tem, ze skrzynka zarowa zaopa-

trzona jest w przewody laczace, zapomoca
ktérych skrzynke podczas zarzenia wypel-
nia si¢ gazem ochronnym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze pokrywa skrzynki jest wy-
konana z cienkiej blachy i po zarzeniu u-
lega zniszczeniu, podczas gdy sama skrzyn-
ka wykonana z grubej blachy nadaje sie do
nastepnych zarzen,

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, Ze skrzynka sklada si¢ z wytto-
czonych wklestych w ksztalcie niecki polo-
wek blaszanych, ktérych krawedzie, po za-
tadowaniu materjalu do zarzenia, spawa
sie,

Siemens-Elektrowdarme-
Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.



	PL8700B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


