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Inventia de fatd se referd la un
procedeu semiuscat de desulfurare cu
calcar a gazelor de ardere de la centralele
termice, evacutate in atmosfera.

Desi numarul procedeelor de
desulfurare a gazelor de ardere provenite
din termocentrale creste in fiecare an, ele
incd nu au reusit sa satisfaca toate
cerintele. Cauzele acestei situatii sunt
investitille ridicate si cheltuielile mari pentru
deservire, precum si costul limitat de
desfacere al produselor rezultate la
prelucrarea reziduurilor.

In ultimii ani, s-au testat si aplicat o
multitudine de procedee de desulfurare,
dintre care s-a constatat a fi cel mai
accesibil cel cu calcar, datorita faptulut ca
este cel mai ieftin reactiv de desulfurare, se
gdseste in cantitdti destul de mari si nu
necesitd o prelucrare deosebitd si
costisitoare inainte de utilizare.

Procedeele cu calcar se pot clasifica
n metode umede, uscate si semiuscate.

In cazul metodelor uscate si semi-
uscate, acestea prezinta avantajul adap-
tabilitatii la centralele vechi cu spatiu
disponibil limitat, unde nu existd posibilitatea
amplasarii unei instalatii de desulfurare.

Procedeul semiuscat este o per-
fectionare a celui uscat, In urma umidifierii
gazelor de ardere, reactie, cel putin in faza
finald a traseului de gaze avand loc Tntre
oxidul de calciu hidratat si bioxid de sulf.

Inventia de fatd se refera la un
procedeu semiuscat de desulfurare cu
calcar, In care faza de activare respectiv

hidratare a oxidului de calciu si apoi reactia .

acestuia cu bioxid de sulf nereactionat, are
loc ntr-o portiune din canalul de gaze special
amenajat n acest scop.

Stropirea cu apa n aceasta parte a
canalului de gaze, transformat In camera de
activare, pentru desavarsirea procesului de
absorbtie a bioxidului de sulf, se efectueaza
cu duze bifluide, folosind drept gaz purtator
aerul. ‘

Prin aplicarea acestui procedeu, se
realizeaza o reducere a continutului de bioxid
de sulf din gazele de ardere evacuate in
atmosfera in proportie de 90 %, la un
raport molar Ca:S = 1,5 ... 2 si un raport
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L/G = 3,57.10° - 7,14.10° de preferintd
5,35.10°.

Astfel, metoda de desulfurare
semiuscatd cu calcar poate fi aplicata cu
rezultate bune, fara a fi necesare madificar
esentiale si fara a fi necesar un spatiu

suplimentar pentru amplasarea unei
instalati de desulfurare. Este usor
adaptabild, mai ales n cazul termo-

centralelor mai vechi ce functioneaza pe
carbune si care n prezent se confrunta cu
lipsa spatiului disponibil necesar amplasarii
unei instalatii de desulfurare.

Se da, In continuare, un exemplu de
realizare a inventiet.

Exemplul 1. Procesul de reducere
al continutului de bioxid de sulf din gazele de
ardere prin metoda semiuscata cu calcar
constd in introducerea n focar a aditivului
fin pulverizat, urmat de umidifierea gazelor
de ardere, n prima faza, avand loc reactia
dintre bioxidul de sulf si oxidul de calciu, iar
in faza finald, dintre bioxidul de sulf
nereactionat si oxidul de calciu hidratat.

Alimentarea focarului cu carbonat de
calciu fin pulverizat, cu un diametru mediu
de 16 p, si o suprafatd specifica de
aproximativ. 11.000 cm?/g, se efectueaza
intr-o zona deasupra flacari, wunde
temperatura nu depaseste 1200°C la un
raport molar Ca S =15 2, de
preferintd 1,7.

In prima faza, se realizeazd un
randament de desulfurare de minimum
65%.

Pentru cresterea reactivitatii oxidului
de calciu, se efectueazd umidifierea gazelor
de ardere, dupa focar, cénd bioxidul de sulf
remanent Tn gaze reactioneaza cu oxidul de
calciu hidratat, ducénd astfel la o crestere a
randamentului de desulfurare de minimum
80%.

Umidifierea gazelor de ardere se
efectueazad intr-o portiune din canalul de
gaze special amenajat. In acest scop, pe o
portiune de 2 ... 15 m, de preferinta 10 m
lungime din canalul de gaze, s-au montat
duze bifluide, folosindu-se pentru
pulverizarea apei aerul. La un debit al
gazelor de ardere de 2000 ...2800 .
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Nm3/h, volumul apei de stropire este de
100 ... 200 I/h, de preferinta 150 1 /h.

Astfel, prin aplicarea acestui pro-
cedeu se realizeaza, la un raport molar Ca:S
= 1,5 ... 2, de preferintd 1,7 si un raport
L/G = 3,57.10°- 7,14.10°, de preferintd
5,35.10°, un randament de desulfurare de
90%, n conditiile In care nu se efectueaza
modificari esentiale in traseul gazelor de
ardere si nici nu este necesar spatiul liber
pentru amplasarea unui utilaj sau a unei
instalatii de desulfurare.

Revendicare

Procedeu semiuscat de desulfurare

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator:  chim. lliescu Octavian
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cu calcar si umezirea ulterioarad a gazelor de
ardere evacuate in atmosfera, caracterizat
prin aceea ca se introduce n focar,
deasupra flacarii, unde temperatura este
maximum 1200°C, oxid de calciu uscat, fin
pulverizat, cu granule cu diametrul mediu de
16 p si o suprafatd specificd de 11000
cm®/g, la un nou raport molar Ca : S = 1,5
... 2 de preferinta 1,7, urmat de umidifierea
gazelor de ardere in canalul de evacuare a
acestora cu 100 ... 200 I/h apa, de
preferintd 150 |/h pentru un debit al
gazelor de ardere de 2000 ... 2800 Nm?*/h
respectiv la un raport lichid /gaze 3,57 .10
® ... 7,14.10° de preferinta 5,35.10°.

chim. Stefan Rodica
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