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(64) Zafizeni pro vyrobu dérovanych a prodlouzenych polotovari
z vysokolegovanych oceli a slitin pro dal$i tva¥eni za studena

X

Vyndlez se tykd zafizeni pro vyrobu
dérovanych a prodlouzenych polotovari z
vysokolegovanych oceli a slitin urlenych
k dal8imu tvdfeni za studena.

P¥i vyrob& pfesnych trubek z vysokole-
govanych oceli tvdFenim za studena, ka-
lenim nebo védlcovdnim, se jako vsdzky po-
u?ivd trubkovych polotovard vyrdb&nych tvd-
Yenim za tepla. Je zndma celd Fada zplsobl
vyroby beze3vych trubkovych polotovard, z
nichZ se p¥i vyrob& polotovard z vysokolego-
vanych oceli a slitin poufivd zejména dé&-
rovdni lisem, vytlainého lisovdni na me-
chanickych nebo hydraulickych lisech,
poutnického vdlcovédni, d¥rovdni na dvouvdl-
covych d¥rovacich stolicich a rdznych kom-
binaci t&chto zplsobil.

Ka3dy z uvedenych zplsobit vyroby mid své
specifické, technické nebo ekonomické nevy-
hody, které ovlivnuji nejvhodn&j$i volbu
technologie vyroby. Tato volba je ddle usmér-
novidna pozadavkem na rozmdrovy sortiment trub
kovych polotovard. Pro vyrobu p¥esnych tru-
bek z vysokolegovanych oceli a slitin taZe-
nim za studena se pofaduji polotovary sil-
nost&nné a vét¥imi rozdily primé&rd poloto-
varl a hotovych vyrobkd.

Nedostatky vySe uvedenych zplsobd vyroby
odstranuje za¥izeni pro vyrobu dérovanych
a prodlouZenych polotovart z vysokolegova-
nych oceli a slitin na d&rovaci a t¥ivdlco-
vé stolici, urlenych k dal¥imu tvdfeni za
studena, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze
rozdil vnit¥niho priméru d&rovaného pfedval=-
ku a prdméru trnu na prodlufovaci stolici
pfedstavuje t a¥ 10 Z .prim&ru trnu a vdlce
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t¥ivdlcové stolice 'sviraji dhel v rozmezi

2 159 a dhel vstupniho kuZele vidlel je

¥ 79, p¥i velikosti h¥ebene vdlecd v roz-
mezi 0 aZ 6 mm, s dhlem pfedni ZCdsti vystup-
niho kuZele rovném 1 a% 5%, s dhlem druhé &éds-
ti vystupniho kuZele rovném dhlu prvni &4sti
vystupniho kuZele zmenSeného o 2 aZ 5.

PouZiti tohoto zaFizeni umoZni vyrabét
technicky i ekonomicky vyhodné trubkové polo-
tovary z vysokolegovanych oceli a slitin
pro dal$§i tvd¥eni za studena, zejména vdl-
covdnim nebo taZenim. Za¥izeni podle vyndle-
zu pracuje tak, Ze silnosténny pfedvalek
p¥ichdzejici z dérovaci stolice. je nasunut
na tyé a una ty&i prochdzi t¥ivalcovou pro-
dluZovaci stolici, ptidemf je dosaZeno zesla-
beni tlou3tky stény a zkalibrovdni rozm&rd.

Na p¥ipojeném vykresu je zndzorné&no
zaFizeni podle vyndlezu, kde na obr. 1 a 2
je pFiklad jednoho z moZnjych provedenti.

T¥ivdlcovd prodluZovaci stolice md vdlce
natolené k ose dérovdni v dhlu v rozmezi 5
aZ 15°. Vy8ka h¥ebene vdlclh /h/ se voli
v rozmezi O aZ 6 mm, dhel vstupniho kuZele
/] k ose vdlce je 1 aZ 79, dhel prvni &&sti
vystupniho kuZele /j/ je rovem dhlu prvni
¢dsti zmenSenému o 2 a3 5° /d = g minus 2
az 59/,

Obr. &. 1 p¥edstavuje uspo¥dddni vdlcd,
kde tdhel /d/ na toleni kaZdého vdlce k ose
d&rovdni je 10°,

Obr. 2 p¥edstavuje vlastni tvar pracov-
ni &4stl vilcd s vydkou /h/ hfebene vdlcd 3
milimetry, s dhlem /»/ vstupniho kuZele
k ose valce 5%, s dhlem /f/ prvni Zdsti vstup-
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niho kuZele rovnym thlu prvni Zédsti zmenSe-
nému o 3° /J - g minus 39/,
PouZiti za¥izeni podle vyndlezu zvysi

PREDMET

Za¥izeni pro vyrobu dérovanych a prodlou-
Zenych trubkovych polotovarl z vysokolego-
vanych oceli a slitin pro dal8i tvdfeni
za studena, sestdvajici z dé&rovaci a t¥i-
vilcové stolice, vyznafené tim, Ze rozdil
vnit¥niho priméru dérovaného pfedvalku a
prdméru trnu na prodlufovaci stolici pYfed-
stavuje t az 10 7 primdru trou, kde vilce

4

podstatné produktivitu vyroby trubkovych
polotovard, zlep8i vyuiiti strojniho parku.

NALEZU
¥fivdlcové stolice sviraji dhel v rozmezi
a3 15° a dhel vstupniho kuZele vdlecd je
rozmezi 1 aZ 70, p¥i velikosti h¥ebene
vadled v rozmezi O aZ 6 mm, s dhlem p¥fedni
Cédsti vystupniho kuZele rovnym 1 aZ 59 a
s dhlem druhé &4sti vystupniho kuzZele
rovnym dhlu prvni &4sti vystupniho kuZele
zmenSendho o 2 a# 5°.
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