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(54) Speisereinsatz mit isoliertem Speiserfufl

(67)  Ein Speisereinsatz (10) zum Einsetzen in eine
beim GieRen von Metallen verwendete Giel3form, beste-
hend aus einem einen inneren Hohlraum (12) als Spei-
servolumen aufweisenden, aus einem exothermen und/
oder isolierenden Material bestehenden Speiserkorpus
(11), welcher eine Speiserdffnung (18) zum Verbinden
des Hohlraums (12) mit dem Formhohlraum der Giel3-
form aufweist, und an dessen dem Formhohlraum zuge-
wandter Bodenflache (17) ein aus Metall bestehendes
und eine mit der Speiseréffnung (18) des Speiserkorpus
(11) fluchtende Durchtritts6ffnung (23) aufweisendes
Formteil (20) angeordnet ist, ist dadurch gekennzeich-
net, dass das Formteil (20) mit einer den Warmeabfluss
von dem beim GielRvorgang durch das Formteil (20) in
den Hohlraum (12) des Speiserkorpus (11) strdmenden
heiRen Metall reduzierenden Isolierung (25, 30) verse-
hen ist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 818 262 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Speisereinsatz zum
Einsetzen in eine beim GielRen von Metallen verwendete
GielRform, bestehend aus einem einen inneren Hohlraum
als Speiservolumen aufweisenden, aus einem exother-
men und/oder isolierenden Material bestehenden Spei-
serkorpus, welcher eine Speiserdéffnung zum Verbinden
des Hohlraums mit dem Formhohlraum der Gie3form
aufweist, und an dessen dem Formhohlraum zugewand-
ter Bodenflache ein aus Metall bestehendes und eine mit
der Speiseréffnung des Speiserkorpus fluchtende
Durchtritts6ffnung aufweisendens Formteil angeordnet
ist.

[0002] Ein Speisereinsatzmitden vorgenannten Merk-
malen ist aus der DE 201 12 425 U1 bekannt. Damit geht
dieser Stand der Technik davon aus, dass beim Einsatz
des bekannten Speisereinsatzes durch das Ausformen
des Modells einschlielich des Aufformens des Speisers
mit dem Formsand bzw. einer geeigneten Formstoff-Mi-
schung sich eine Sandschicht zwischen dem durch das
Formteil gebildeten metallischen Speiserful® des Spei-
sereinsatzes und der wahrend des Formvorganges der
GielRform vorhandenen Modelloberflache bzw. der spa-
teren Formoberflache einstellen soll, um eine Trenn-
schicht zwischen dem Speisereinsatz und der sich beim
AbgieBen des Gussstiicks in dem Hohlraum der
Giel3form ausbildenden heilRen Metalloberflache des
Gussstiicks auszubilden. Gleichzeitig aber soll die Spei-
serdffnung des Speiserfules mdglichst nahe an der
Formoberflache liegen, damit ein positionsgenaues Ab-
brechen des nach dem AbgieRen aufgrund des Speise-
reinsatzes am Gussstlick verbliebenen Speiserrestes si-
chergestellt ist und aufwendige Putzarbeiten am fertigen
Gussstlick vermieden sind. SchlieRlich hat der Speiser-
full auch die Aufgabe, den beim Formvorgang auf dem
Speisereinsatz ausgelibten Druck aufzufangen.

[0003] Derartige metallische und sich beim Einformen
des Speisereinsatzes in die Giel3form gegebenenfalls
verformende Formteile sind auch in weiteren Druck-
schriften wie DE 20 2004 009 367 U1, WO 2005/095020
A2 oder EP 1 567 294 B1 beschrieben und kommen in
der Gieldereipraxis vielfach zum Einsatz. Eine andere
Ausfiihrung eines das Speiservolumen des Speiserein-
satzes mit dem Formhohlraum verbindenden und sich
beim Einformen des Speisereinsatzes in das Speiservo-
lumen einschiebenden Formteils ist beispielsweise aus
der EP 1 850 987 B1 bekannt.

[0004] Es hat sich nun herausgestellt, dass ein metal-
lisches Formteil wahrend des GieRvorganges das durch
das Formteil in den Hohlraum des Speiserkorpus stro-
mende Metall derart abkihlt, dass es letztlich zu einer
Verringerung des Querschnitts der Durchtrittséffnung
des Formteils durch sich an den kalten Formteilwénden
bzw. dem das Formteil umschlieBenden Formsand ab-
setzenden Metall kommt, wodurch die Speiserwirkung
des Speisereinsatzes beeintrachtigt wird. Daher liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Speisereinsatz
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mit den gattungsgemaRen Merkmalen so zu verbessern,
dass die vorgenannte nachteilige Folge des Einsatzes
eines metallischen Formteils zumindest eingeschrankt
ist.

[0005] Die Loésung dieser Aufgabe ergibt sich ein-
schlieRlich vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung aus dem Inhalt der Patentanspri-
che, welche dieser Beschreibung nachgestellt sind.
[0006] Die Erfindung siehtim Einzelnen vor, dass das
Formteil mit einer den Warmeabfluss von dem beim
GieRvorgang durch das Formteil in den Hohlraum des
Speiserkorpus stromenden heilken Metall reduzierenden
Isolierung versehen ist. Mit der Erfindung ist der Vorteil
verbunden, dass der Warmeabfluss im Bereich des
Formteils aufgrund der erfindungsgemaR vorgesehenen
Isolierung des metallischen Formteils unterbunden oder
zumindest reduziert ist, so dass der FlieBweg fir das
flissige Metall durch das Formteil wahrend des GielRvor-
ganges Uber einen langeren Zeitraum unbeeintrachtigt
bzw. offen bleibt.

[0007] Nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
ist vorgesehen, dass die Isolierung aus einer auf die
Oberflache des Formteils aufgebrachten, aus einem feu-
erfesten und/oder isolierenden Material bestehenden
Schicht besteht. Hierbei kann das eingesetzte Material
pulverférmig sein oder auch als Faser vorliegen. Ferner
kann zur Fixierung des Isoliermaterials an dem Formteil
eine Verklebung oder andere mechanische Verbindung
zur Anwendung kommen.

[0008] Alternativ kann vorgesehen sein, dass die Iso-
lierung aus einem sich unter Hitzeeinwirkung auflésen-
den Werkstoff besteht, wobei die eigentliche Isolations-
wirkung dann im Anschluss an die Verflichtigung des
Werkstoffes unter Hitzeeinwirkung einsetzt, indem der
dadurch geschaffene Hohlraum die Isolierung ausbildet
und einen Warmeubergang verhindert.

[0009] In alternativen Ausfihrungsformen der Erfin-
dung kann vorgesehen sein, dass die Isolierung entwe-
der auf der Innenseite des Formteils oder auf der AufRen-
seite des Formteils oder aber auf beiden Seiten des
Formteils aufgebracht ist, wobei insbesondere die beid-
seitige Isolierung des Formteils die gréRte Isolierwirkung
mit sich bringt.

[0010] Je nach geometrischer Ausbildung des Form-
teils kann vorgesehen sein, dass die Oberflache des
Formteils vollstandig mit der Isolierung oder aber auch
nur abschnittsweise mit der Isolierung versehen ist.
[0011] GemaR einem weiteren Ausfihrungsbeispiel
der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zur Ausbil-
dung der von einer Luftschicht gebildeten Isolierung auf
der AulRenseite des Formteils ein damit zusammenge-
fugtes und dabei einen Zwischenraum fiir die darin an-
stehende Luftschicht ausbildendes zweites Formteil an-
geordnet ist. Hierbei sorgt die zwischen den beiden
Formteilen stehende Luftschicht fiir die Unterbrechung
des Warmeubergangs und damit fiir die gewlinschte Iso-
lierung, wobei hiermit noch der weitere Vorteil einer ver-
besserten Stabilitédt des aus zwei Formteilen bestehen-
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den gesamten Formteils als Speiserfuld verbessert ist.
[0012] In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung wiedergegeben, welche nachstehend be-
schrieben sind. Es zeigen:

Fig. 1  einen Speisereinsatz mit einem auf beiden Sei-
ten isolierten metallischen Formteil in einer
schematischen Seitenansicht,

Fig.2 ein aus zwei aneinandergefiigten, einen
Luftspalt bildenden Formteilen bestehendes
Formteil als metallischer Speiserfull in einer
schematischen Einzeldarstellung.

[0013] Der aus Figur 1 ersichtliche Speisereinsatz 10
weist einen Speiserkorpus 11 auf, der einen einen inne-
ren Hohlraum 12 als sogenanntes Speiservolumen um-
schlielenden Wandbereich 13 und einen oberen Deckel
14 umfasst. Der Speiserkorpus 11 hat eine AuRenflache
16 und eine den inneren Hohlraum 12 umschlieRende
Innenflache 15 des Wandbereichs 13 sowie eine Boden-
flache 17, in der eine Speiserdffnung 18 ausgebildet ist.
[0014] Ander Unterseite des Speisereinsatzes 10 und
mitdessen Bodenflache 17 vorzugsweise durch Klebung
verbunden ist ein metallisches Formteil 20, welches eine
bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel hutférmige
Gestalt aufweist. Dieses Formteil kann jedoch auch jede
andere beliebige Gestalt aufweisen, beispielsweise wie
in den dazu bereits genannten Druckschriften beschrie-
ben. Das hutférmige Formteil 20 ist mit einem umlaufen-
den Kragen 21 mit der Bodenflache 17 des Speiserkor-
pus 11 vorzugsweise verklebt und springt mit einem
Kranz 22 nach auf3en vor, wobei die freien Enden des
Kranzes 22 eine Durchtritts6ffnung 23 ausbilden bzw.
umschlieRen, die in einer Flucht mit der Speiseréffnung
18 des Speiserkorpus 11 angeordnet ist, so dass bei an
eine Giel3¢form angeschlossenem Speisereinsatz das
aus dem Formhohlraum der Giel3form aufsteigende hei-
Re und flissige Metall Gber die Durchtrittséffnung 23 und
die Speiseréffnung 18 in den inneren Hohlraum 12 als
Speiservolumen eintreten kann.

[0015] Um beim GieRvorgang einen Warmeabfluss
aus der in dem metallischen Formteil 20 anstehenden
Saule aus flissigem, heiRem Metall Gber das warmelei-
tende metallische Formteil 20 in den das metallische
Formteil umschlieRenden Formsand zu verhindern, ist
bei dem in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ei-
ne Isolierung sowohl der Innenflache wie auch der Au-
Renflaiche des metallischen Formteils vorgesehen, in-
dem jeweils auf die Innenflache und die Au3enflache ei-
ne Schicht 25 aus einem feuerfesten und/oder isolieren-
den Material aufgebracht ist. Dieses Material kann pul-
verférmig oder als Faser vorliegen und es kann vorzugs-
weise durch Verklebung oder sonstige mechanische
Verbindung an der Oberflache des metallischen Form-
teils 20 anhaften. Soweit mit einer beidseitigen Isolierung
des metallischen Formteils 20 die besten Ergebnisse zu
erzielen sein durften, ist es zur Verwirklichung der Erfin-
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dung aber gegebenenfalls auch ausreichend, entweder
nur die Innenseite des metallischen Formteils 20 oder
nur dessen AulRenseite mit einer entsprechenden Isolie-
rung zu versehen.

[0016] Wie nicht weiter dargestellt, kann zur Ausbil-
dung einer Isolierung auf der AuRenseite des metalli-
schen Formteils 20 eine Schicht aus einem sich unter
Hitzeeinwirkung verflichtigenden Werkstoff aufgebracht
sein. Soweit wahrend des Gieltvorganges durch die vom
heilRen, flissigen Metall abgegebene Hitze eine Ver-
flichtigung des auf der AuRenseite aufgebrachten Werk-
stoffes eintritt, bildet sich dadurch ein Hohlraum zwi-
schen der AuBenwand des Formteils und dem dieses
umschlieRenden Formstoff aus, und dieser Hohlraum
entfaltet ebenfalls eine isolierende Wirkung.

[0017] Einalternatives Ausfiihrungsbeispielfiir die Iso-
lierung des metallischen Formteils 20 ist in Figur 2 dar-
gestellt. Hierbei ist auf der AuRenseite des metallischen
Formteils 20 ein weiteres Formteil 30 angeordnet, das in
mit dem Formteil 20 zusammengefligten Zustand einen
Zwischenraum 33 ausbildet, und die in diesem Zwischen-
raum 33 anstehende Luft sorgt fiir eine Unterbrechung
des Warmeflusses und damit die erforderliche Isolierung.
Wie sich dazu aus Figur 2 ergibt, weist das weitere, au-
Ren angeordnete Formteil 30 ebenfalls einen umlaufen-
den Kragen 31 auf, der in seinem duferen Endbereich
parallel zu dem umlaufenden Kragen 21 des Formteils
20 ausgerichtet ist, so dass beide Formteile 20, 30 ge-
meinsam befestigbar sind. Entsprechend der Formge-
bung fiir das Formteil 20 springt auch das aulere Form-
teil 30 mit einem Kranz 32 nach aul3en vor, der in seinem
Verlauf von dem Kranz 22 des Formteiles 20 derart be-
abstandet ist, dass sich der gewlinschte Zwischenraum
33 ausbildet. Der Kranz 32 des &ufleren Formteils 30
lauft in seinem Endbereich mit dem Kranz 22 des metal-
lischen Formteils 20 zusammen. Alternativ zu der vorbe-
schriebenen gemeinsamen Befestigung der beiden
Formteile 20, 30 Uber deren Kragen 21, 31 kann bei-
spielsweise auch vorgesehen sein, das zweite Formteil
30 aufdas Formteil 21 aufzustilpen und eine Verbindung
der beiden Formteile lediglich durch gegenseitige Klem-
mung herbeizufiihren. Auch andere Verbindungsarten
derbeiden Formteile aneinander kdnnen zur Anwendung
kommen.

[0018] Dieindervorstehenden Beschreibung, den Pa-
tentansprichen, der Zusammenfassung und der Zeich-
nung offenbarten Merkmale des Gegenstandes dieser
Unterlagen kénnen einzeln als auch in beliebigen Kom-
binationen untereinander flr die Verwirklichung der Er-
findung in ihren verschiedenen Ausfiihrungsformen we-
sentlich sein.

Patentanspriiche
1. Speisereinsatz (10) zum Einsetzen in eine beim Gie-

Ren von Metallen verwendete Giel3form, bestehend
aus einem einen inneren Hohlraum (12) als Speiser-
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volumen aufweisenden, aus einem exothermen
und/oder isolierenden Material bestehenden Spei-
serkorpus (11), welcher eine Speiseréffnung (18)
zum Verbinden des Hohlraums (12) mit dem Form-
hohlraum der GielRform aufweist, und an dessen 5
dem Formhohlraum zugewandter Bodenflache (17)
ein aus Metall bestehendes und eine mit der Spei-
ser6ffnung (18) des Speiserkorpus (11) fluchtende
Durchtrittséffnung (23) aufweisendes Formteil (20)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 70
das Formteil (20) mit einer den Warmeabfluss von
dem beim GieRvorgang durch das Formteil (20) in
den Hohlraum (12) des Speiserkorpus (11) strémen-
den heilRen Metall reduzierenden Isolierung (25, 30)
versehen ist. 15

Speisereinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Isolierung aus einer auf die Ober-
flache des Formteils (20) aufgebrachten, aus einem
feuerfesten und/oder isolierenden Material beste- 20
henden Schicht (25) besteht.

Speisereinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Isolierung aus einem sich unter
Hitzeeinwirkung auflésenden Werkstoff besteht. 25

Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierung (25)
aufder Innenseite des Formteils (20) aufgebrachtist.

30
Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierung (25)
auf der AufRenseite des Formteils (20) aufgebracht
ist.

35
Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass Innenseite und Au-
Renseite des Formteils (20) mit der Isolierung (25)
versehen sind.

40
Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache des
Formteils (20) vollstdndig mit der Isolierung (25) ver-
sehen ist.

45
Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache des
Formteils (20) abschnittsweise mit der Isolierung
(25) versehen ist.

50
Speisereinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Ausbildung der von einer Luft-
schicht gebildeten Isolierung auf der AuRenseite des
Formteils (20) ein damit zusammengefiigtes und da-
bei einen Zwischenraum (33) fiir die darin anstehen- 55
de Luftschicht ausbildendes zweites Formteil (30)
angeordnet ist.
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