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- Sposéb pompowania jarznikow wysokopreznych lamp wyladow-
czych '

. l .
Przedmiotem wynalazku jest sposéb pompowania
jarznikéw wysokopr¢znych lamp wyladowczych z do-
datkiem zwiazkéw halogenowych, a zwlaszcza jarznikow
wysokopreznych lamp dtgciowo-halogenowych.

Znany sposéb pompowania jarznikéw wysokopreznych
lamp rteciowo-halogenowych polega na wykorzystaniu
stanowiska pompowego stacjonarnego. Przy tym spo-
sobie jarznik jest zaopatrzony w dwa zbiorniczki, z
ktorych jeden napelniony jest zwiazkami halogenowymi
a drugi rteoia. Tak przygotowany jarznik przytapia
si¢ do przewodu prézniowego stacjonamnego stanowiska
pompowego. W procesie pompowania, po osiagnigciu
wysokiej prozni, jarznik poddawany jest obrobee ter-
micznej, podczas ktérej zbiorniczki ze zwigzkami halo-
genowymi i rtecia sa zabezpieczone przed nagrzewa-
niem sig.

Po zakoficzeniu obrobki termicznej jarznika, wygrze-
waniu podlega zbiorniczek ze zwiazkami halogenowymi.
Wygrzewanie prowadzi si¢ w ten sposéb, aby zwiazki
halogenowe ze zbiorniczka przedestylowaly do wnetrza
jarznika. Po zakoficzeniu destylacji zwiazkéw haloge-
nowych odtapia si¢ niepotrzebny juz zbiomiczek, a
jarznik napelnia si¢ argonem i odtapia od stanowiska.
Nastepnie przelewa si¢ rteé ze zbiorniczka do wngtrza
jarznika i odtapia oprézniony zbiorniczek.

Opisany sposéb moze byé wykorzystany jedynie w
warunkach produkocji laboratoryjnej i nie nadaje sie
do zastosowania przy zautomatyzowanej produkcji wiel-
koseryjnej. — co stanowi jego podstawowa wade.
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Celem wynalazku jest zautomatyzowanie procesu pom-
powania jarznikow lamp rteciowo-halogenowych.

Cel ten osiagnigto przez opracowanie sposobu pom-
powania jarznikéw lamp rntgciowo-halogenowych na ka-
ruzelowym automacie pompowym.

Zgodnie z wynalazkiem w procesie pompowania jarz-
nikéw lamp rteciowo-halogenowych na kamzelowym
automacie pompowym, kazdy jarznik pompuje si¢ i phu-
cze argonem lub azotem, wygrzewa i napeinia argonem
lub azotem do cisnienia atmosferycznego, zdejmuje z
automatu pompowego, napelnia doza rteci i doza zwiaz-
ku halogenowego, ponownie zaklada si¢ na automat
pompowy i pompuje oraz plucze argonem, Wygrzewa
ponownie, szczegdlnie w tych miejscach gdzie znajduja
si¢ 2zwiazki halogenowe, napelnia argonem, oddziela
od ukladu prézniowego automatu PpoOmMpPOwWego pIzez
zatopienie rurki pompowej w poblizu zamka automatu
pompowego, po czym czgé¢ rurki pompowej migdzy
powierzchnia jarznika a miejscem jej zatopienia wy- .
grzewa si¢ i odtapia od jarznika w poblizm jego po-

Dzigki temu, Ze pompowanie odbywa si¢ najpierw
bez zwiazkéw halogenowych w jarzniku, mozliwe jest
zastosowanie pelnej obrobki termicznej jarznika w wy-
sokiej temperaturze. Napelnienie jarznika argonem albo
azotem przed zdjgciem go z automatu pompowego,
ogranicza w istotnym stopniu przedostawanie si¢ po-
wietrza do jarznika podczas czynnoéci zwigzanych z
dozowaniem rteci i awiazk6w halogenowych. Natomiast
wygrzewanie po napelnieniu rtgcia i zwigzkami halo-
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genowymi, ma na celu przedestylowanie zwiazkéw ha-
logenowych z jednego miejsca jarznika w inne, w
wyniku czego sa one uwalniane od szkodliwych gazéw,
zaabsorbowanych podczas - czynnoéci zwiazanych z do-
zowaniem.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest jego przydat-
nod¢ do zautomatyzowanej produkcji wielkoseryjne;.

Sposéb pompowania wedlug wynalazku jest doklad-
niej wyjasniony na przykladzie kolejnosci wszystkich
czynno$ci wykonywanych z jarznikiem w procesie pom-
powania. i

Zalozenie jarznika na automat pompowy, naprzemien-
ne pompowanie pompa rotacyjna i plukanie argonem
przy jednoczesnym wygrzewaniu w piecu elektrycznym
do temperatury 800—900°C, chiodzenie jarznika, napel-
nianie jarznika argonem do ci$nienia atmosferycznego,
rdejmowanie jarznika z automatu pompowego, dozo-
wanie zwiazk6w halogenowych i rteci do jarznika,
zalozenie jarznika ponownie na automat pompowy,
pompowanie jarznika, phikanie jarznika argonem, pom-
powanie jarznika, wygrzewanie jednego konca jarznika,
ptukanie i chlodzenic powietrzem wygrzanego korica
jarznika, pompowanic i wygrzewanie drugiego kofica
jarznika, plukanie argonem i chlodzenie wygrzanego
drugiego konica jarznika, pompowanie i wygrzewanie
katod jarznika generatorem wysokiej czestotliwosci,
pompowanie jarznika pompa dyfuzyjna, dozowanie ar-
gonu do jarznika, zatopienie rurki pompowej jarznika
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w poblizu zamka automatu pompowego, wygrzewanie
rurki pompowej jarznika od miejsca zatopienia do po-
wierzchni jarznika i odtopienie jarznike od rurki pom-
powej, w poblizu miejsca wtopienia jej w jarznik.

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b pompowania jarznikdw wysokopreznych
lamp wyladowczych, zwlaszcza jarznika wysokopreznej
lampy rigciowo-halogenowej, znamienny tym, ze jarznik
pompuje si¢ i plucze argonem lub azotem, wygrzewa
si¢, napelnia argonem do cisnienia atmosferycznego,
zdejmuje z automatu pompowego, napelnia doza rteci
i doza zwiazkéw halogenowych, ponownie zaklada sie
na automat pompowy, pompuje i plucze argonem, wy-
grzewa si¢ ponownie, napelnia argomem, oddziela od
ukladu prézniowego automatu pompowego przez zato-

_ pienie rurki pompowej w poblizu zamka automatu

pompowego, wygrzewa si¢ od miejsca zatopienia rurki
pompowej az do powierzohni jarznika i odtapia od
rurki pompowej, w poblizu miejsca wtopienia jej w

" jarznik.

2. Sposéb pompowania wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze wygrzewanie jarznika napelnionego juz rtecia
i zwiazkami halogenowymi przebiega w nastgpujacej
kolejnodci: wygrzewanie jednego konca jarznika, chlo-
dzenie wygrzanego konca jarznika, wygrzewanie drugic-
go kofica jarznika.
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