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W patencie nr 27 896 podano sposéb
wytwarzania nawozéw fosforowych polega-
jacy ma stapianiu mineralnego fosforanu
z zuzlem sodowym, jaki powstaje podczas
dziatania soldy lub materialéw zawieraja-
cych sode na suréwke zelaza w piecu pto-
miennym, np. w piecu bebnowym lub obro-
towym.

Tego rodzaju stapianie w piecu mocno
nadweregza wyprawe pieca i nawet wysoko-
wartosciowe kamienie szamotowe przez te-
go rodzaju stapianie zostaja w stosunkowo
krétkim czasie zupelnie przezarte, Zastoso-
wanie znanych z odpornosci wobec zuzli

wszelkiego rodzaju kamieni magnezyto-
wych okazato si¢ niepraktyczne, gdyz cegly
z magnezytu juz po kilku godzinach zosta- -
ja zupelnie zniszczone.

Przeprowadzone doswiadczenia i préby
wykazaly, iz materialy ubijane, sktadajace
si¢ z magnezytu lub dolomitu ze smola jako
srodkiem wiazacym, w przeciwienistwie do
wypalonych cegiel magnezytowych nadaja
si¢ wysmienicie do wyprawy piecow stuza-
cych do stapiania fosforanéw. Prawdopo-
dobnie na powierzchni wypalonych cegiel
magnezytowych tworzy sie warstwa, ktéra
wskutek reakcji chemicznej ze stopem fos-



forowym posiada inna rozszerzalnosé, ami-
zeli reszta cegly, co prawdopodobnie po-
‘woduje jej tuszczenie si¢. Natomiast wy-
prawa pieca z materiatu ubitego zaJchowu]e
swa, elastycznosc.

Znane jest wykladanie gruszek toma-
sowskich oraz piecéw martenowskich wy-
prawa z mieszaniny dolomitu ze smola. Jed-
nakowoz podczas procesu tomasowania, jak
i w procesie marbenowsklm tworza, si¢ wol-

" ne od alkaliéw silnie zasadowe zuzle, za-
wierajace wapno, ktore mato nagryzaja wy-
prawe dolomitows, lub magnezytowa wszel-
kiego rodzaju. Natomiast stapiana masa
fosforytow jest stopem kwasnym lub zasa-
dowym, po najwiekszej czesci obojetnym
o duzej zawartosci alkaliéw w stopie, ktore
silhie nagryzaja cegly magnezytowe, w
przeciwieristwie do wyprawy dolomitowo-
smotowej, ktéra mato niszczy. Z wytrzyma-
tosci i zachowania si¢ wyprawy dolomito-
‘wio-smolowej w procesie tomasowania i w
procesie martenowskim mie mozna przeto
wnioskowaé¢ o wytrzymatosci takiejze wy-
prawy piecowej w stosunku do stopionej
masy fosforytéw w danym przypadku.

Wykladanie piecéw uskutecznia sie spo- .

sobem- praktykowanym przy wyktadaniu
piecow w procesach tomasowania i marte-
nowskim przez ubijanie cieptej mieszaniny
dolomitu lub magnezytu ze smota, lub dzie-
gciem w formach drewnianych lub blasza-
nych i przez wypalanie nastepne wyprawy
slabym ogniem. Mozna réwniez wylozyé
- piec ksztattkami sprasowanymi, sporzadzo-
nymi z mieszaniny wyzej wspommianej.
Okazalo sig, iz wytrzymaloéé tego rodzaju
wypraw piecowych jest o wiele wieksza
anizeli wytrzymalosé wypraw bedacych do-
tychczas w uzyciu. Koszty odnawiania wy-
prawy sa stosunkowo miskie, czas za$§ po-
trzebny na przeprowadzamie tych napraw
wraz z czasem potrzebnym na wytamywa-

nie starej wyprawy wynosi tylko okres kil--

kudniowy. Jako dalsza zalete nalezy uznaé
te okoliczno$é, iz fosforany, wytworzone w

piecach posiadajacych wyprawe wedlug
wynalazku niniejszego, wykazuja bardzo
dobrag rozpuszczalno§é kwasu fosforo-
wego.

Piec obrotowy, zaopatrzony w rozsze-
rzenie stuzace do przyjecia masy stopionej,
o dtugosci 12 m, przekroju 1,3 m? wzgled-
nie 2,2 m? wylozono podgrzana mieszaninag
dolomitu ze smola, warstwa o grubosci 0,2
m, ubijang mocno za pomoca, ubijaka poru-
szanego powietrzem sprezonym. Zastoso-
wany dolomit zostal uprzednio mocno wy-
palony i posiadal wielko$é¢ ziarna od 5—8
mm., Dodatek smoty wynosit 8 — 10%/o. Smo-
te otrzymano z koksowania wegla z Zagle-
bia Saary w piecu koksowym. Posiadata
ona ciezar wlasciwy 1,23 oraz zawartosé
olejow w wysockosci 22%. Pozostatosé
z koksowania wymnosila 23%. Piec powyz-
szy byl przeznaczony do wytwarzania fos-
foranu stopionego z fosforanu mineralnego
marki ,,Pebble” i zuzli sodowych, zmiesza-
nych z soba w réwnych czesciach wagowych
1:1. Zuzel sodowy pochodzit z odsiarko-
wywania suréwki tomasowskiej o matej za-
warto$ci manganu. Dziennie przerabiano 26
ton mieszaniny surowcéw. Po 21 dniach
pracy wyprawa pieca byla zniszczona w
tych miejscach, ktére byly wystawione na
dziatanie masy stopiomej oraz mechaniczne
dziatanie znajdujacych si¢ w masie sku-
pieri, powstalych wskutek stopienia ziarn
zelaznych. Miejsca uszkodzone zostaly po-
prawione mieszaning dolomitowo-smotowa
bez potrzeby wychtodzenia pieca. W takim
stanie piec znajdowal si¢ przez dalsze 10
dni w ruchu, po czym poprawiono wysta-
wiong na najwyzsza temperature czesé wy-
prawy pieca na przestrzeni okoto 3 m.
W miejscach mniej ogrzewanych wyprawa
pozostala nienaruszona i nie wymagata po-
prawek, Wiytrzymalosé tej czesci wyprawy
wynosi obecnie juz dwa i pét miesigca.

W ponizej przytoczonym zestawieniu
przeciwstawiono wytrzymato$é wyprawy w
mys$l niniejszego wynalazku wytrzymatosci



wypraw bedacych dotychczas w uzyciu. Po-  wyiZszy stopien rozpuszczalnosci kwasu fos-
nadto zestawienie to wykazuje $redni i naj- forowego w roztworze cytrynianu.

Rozpuszczalnosé
Wytrzyma- kwasu fosforowego
losé w roztworze cytrynianu

T
$rednia ‘ maksymalna

1. magnezyt . . . . . . . .| 8godz. | 78 % 78,49,
2, szamota. . . . . . . . . |48 80 % 81,0%
3. lupek kwarcowy. . . . . . 8 dni 84,7% 88,3%,
4. klinkier cementowy. . . . . |17 85,09% 90,5%,
5. mieszanina dolomitu ze smola | 27 ,, 91,4%, 93,6%

Zastrzezenie patentowe. lub z ksztaltek sprasowanych z tychze mie-

szanin.

Sposéb wytwarzania sztucznych nawo- Réchling'sche
z6éw fosforewych wedlug patentu nr 27 895, Eisen- und Stahlwerke
znamienny tym, iz stapianie przeprowadza Gesellschaft
sie w piecu plomiennym, zaopatrzonym w mit beschrinkter Haftung
znang wyprawe skladajaca sie z ubitej mie- Zastepca: inz. Cz. Raczynski
szaniny dolomitu lub magnezytu ze smola rzecznik patentowy
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