s
SO

)
==4")

7
7

m

il
Wy

I8 pazdziernika 1931 r.

w0 PATEN7~ Dash Aom

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 14203.

Kl 55 f g

Wladystaw Rymkiewicz
(Lédz, Polska).

Sposob wytwarzania podwdjnego papieru, sklejanego asfaltem lub innem kleiwem,

Zgloszono 19 stycznia 193I r.
Udzielono 23 lipca 1931 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest spos6b wytwarzania papieru podwéj-
nego, sklejanego z dwéch tasém papiero-
wych zapomoca, asfaltu lub podobnego klei-
wa. Papier tego rodzaju znajduje korzyst-
ne zastosowanie zwlaszcza do opakowar,
odpornych na oddziatywanie wilgoci, np. do
opakowan materjaléow wiékienniczych lub
tkanin wszelkiego rodzaju. Celem zwiek-
szenia wytrzymalosci takiego papieru, moz-
na umiesci¢ miedzy obiema taémami papie-
rowemi, bezposrednio przed ich sklejeniem,
tkanine o wielkich okach, lub tez wsunaé
migdzy tasmy nitki w kierunku podiuznym
do kierunku ruchu taémy papierowej. Nitki
takie moga rowniez by¢ umieszczone w kie-
runku przekatnym w stosunku do dlugosci
papieru.

Wynalazek polega na tem, ze z dwéch
walkéw papieru magazynowych prowadzi
si¢ tasmy tegoz papieru najprzéd poprzez
walki silnie ogrzane celem ogrzania go
przed asfaltowaniem, nastepnie za$§ przy-
ciska si¢ tasme papieru z jednej strony do
ogrzanych watkéw, zanurzajacych si¢ po
stronie dolnej w goracym asfalcie tak, ze
tasmy papierowe pokrywaja si¢ cienka
warstwa, plynnego asfaltu. Zlgczenie tasm
odbywa si¢ przez przyciskanie ich do sie-
bie zapomoca watkéw ogrzanych, poczem
papier podwéjny owija si¢ najprzéd na
watki chlodzace, dzialajace z jednej i z
drugiej strony papieru, poczem dopiero
podwéjny juz papier nawija si¢ na walek
magazynowy.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez u-
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rzgdzenie stuzace do wykonywania opisa-
nego sposobu, Urzadzenie, to przedstawio-
no tytuleti f#z &h"‘ﬁafiala‘czonym ry-
sunku schematycznym.

Ta$my papieru znajduja si¢ na waltkach
magazynowych 1 i 12, z ktérych gorna ta-
$me 22 prowadzi si¢ najpierw przez ogrza-
ny walek 2, a nastepnie przez réwniez o-
grzany walek 3, zanurzajacy si¢ w plyn-
nym asfalcie, umieszczonym w naczyniu 4.
Tasma 22 na ktérej walek 3 pozostawil
cienka warstwe asfaltu, przechodzi dalej po
watkach 5 i 6, miedzy ktéremi znajduje sie
ostry zgarniacz 6, zgarniajacy nadmiar
asfaltu, ktéry splywa zpowrotem do naczy-
nia 4. Po przesunigciu si¢ po watku 7,
réwniez ogrzanym, ta§ma 22 przechodzi
miedzy watkami 8 i 8'.

Po przesunigciu si¢ po watku ogrzanym

13, i po przej$ciu ponad watkiem asfaltu-
jacym 14, zanurzajacym si¢ w plynnym
asfalcie, umieszczonym w maczyniu 16, ta-
$ma dolna 23 przechodzi pod watkami 15,
miedzy ktéremi umieszczony jest zgarniacz
16, dzialajacy w sposéb identyczny jak
zgarniacz 6. Nadmiar asfaltu splywa zpo-
wrotem do naczynia 16. Tasma 23 przecho-
dzi nastepnie bezposrednio pomiedzy o-
grzanemi walkami 8, 8', ktore wywierajq na
nia nacisk, powodujacy sklejenie obu jej
czesci.

Goraca sklejona tasma podwéjna 24
jest dalej prowadzona poprzez watki chto-
dzace 9, 10, 10°, na waltek magazynowy 11.
Watek 9 chlodzi tasme po jednej stronie,
a walki 10, 10’ po stronie drugiej, wskutek
czego taséma 24 studzi si¢ bardzo predko o-
bustronnie, i moze byé magazynowana w
stanie zupelnie chlodnym.

Celem wytwarzania papieru podwéjne-
go z tkaning miedzy jego poszczegélnemi
warstwami mozna postugiwaé sie urzadze-
niem uwidocznionem réwniez na rysunku.
Urzadzenie to sklada si¢ z watka magazy-
nowego dla tkaniny 18, z ktéreg> warstwa
tkaniny jest doprowadzana poprzez walek

19 do walkéw 8, 8, miedzy ktéremi sie
przesuwa, podczas gdy réwnoczesnie prze-
suwajg sie po obu jej stronach obie tasmy
papierowe 22, 23, aby byé¢ sklejone wsku-

‘tek nacisku w jedna calosé. Jesli zas chce

si¢ umiesci¢é w kierunku podluznym lub
ukosnym miedzy ta$mami papieru 22, 23
zamiast warstwy tkaniny szereg réwmnole-
gtych nitek, przeprowadza si¢ szereg nitek,
odwijajacych si¢ z cewek magazynowych
20, przez odpowiednie watki 25, 26, poczem
wprowadza si¢ je miedzy watki sklejajace
8, 8. Dla nadania nitkom kierunku réwno-
legtego uzywa sie grzebienia 21. Jezeli za$
nitki maja byé ulozone ukoénie, stosuje si¢
przyrzad, przesuwajacy grzebien 21 oraz
walek 26 z okreslona szybkoscia w kierun-
ku poprzecznym do ruchu tasmy papiero-
wej 24.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania podwéjnego
papieru sklejanego asfaltem lub innem kiei-
wem, znamienny tem, ze dwie ogrzane ta-
$my papieru pokrywa si¢ cienka warstwa
asfaltu i skleja przy wyzszej temperaturze
zapomoca dwéch przyciskanych do siebie
walkéw (8, 8°) a nastepnie przeprowadza
tak sklejony papier przez urzadzenia chto-
dzace, z ktérych przechodzi on na watki
magazynowe,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze przed sklejeniem poszczegélnych
tasm papierowych wsuwa si¢ miedzy nie
tkanine, doprowadzana w postaci warstwy
o szerokosci réwnej szerokosci tasmy - pa-
pierowej. '

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze przed sklejeniem poszczegélnych
tasm papierowych wsuwa si¢ migdzy nie
nitki réwnolegte, podluzne lub ukosne.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo- -
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem, ze
sklada si¢ z watkéw magazynowych (1,
12) z ktérych odwijaja si¢ tasmy papieru,



z watkéw grzejnych (2, 13) oraz walkow
asfaltujacych (3, 14), z pary ogrzewanych
walkow (8, 8), watkéw chtodzacych (9,
10, 10°) i watka magazynowego (11).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 zna-
mienne tem, ze pod watkami (3, 14) pokry-
wajacemi papier cienka warstwa asfaltu,
znajduja si¢ naczynia (4, 16), w ktére wal-
ki si¢ zanurzaja i Ze za watkami (3, 14) sa
umieszczone zgarniacze (6, 17), zgarniaja-
ce z papieru nadmiar asfaltu, ktéry to nad-
miar splywa zpowrotem do naczyt (4, 16).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4i 5
znamienne tem, ze posiada waltek magazy-
nowy do tkaminy (18) i walek kierowniczy
(19) po ktérym tkanina z waltka (18) do-

prowadzana jest miedzy ta$my papieru (22,
23), znajdujace si¢ miedzy walkami ogrze-
wanemi (8, 8), gdzie nastepuje sklejenie
poszczegélnych ta$m papierowych wraz z
wkladka z tkaniny w jedna calosé.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4i5
znamienne tem, Zze posiada szereg cewek
(20) z ktérych odwija si¢ rownolegle nitki
i kieruje miedzy grzebieniami (21), miedzy
tasmy (22, 23) w miejscu sklejania ich za-
pomoca waltkow (8, §°).

Wtadystaw Rymkiewicz.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy



Do opisu patentowego Nr 14203.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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