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(54) 발포성 스티렌 중합체

요약

본 발명은 a) 50 내지 90 중량%의 폴리스티렌 및/또는 최소한 50중량%의 공중합된 스티렌을 함유한 스티
렌 공중합체, b) 5 내지 30중량%의 스티렌-가용성 엘라스토머, c)5 내지 20중량%의 한가지 성분으로서 
스티렌을 함유한 최소한 하나의 블록 공중합체, d) a),b) 및 c)의 합을 토대로, 1 내지 15중량%의 저-비
점의 발포제, 및, 만약 필요하다면, e)효과적인 양의 종래의 첨가제를 포함하며, 상기,포움이 형성되지 
않은 폴리스티렌 비이드에 있어서, 성분 b)는 셀 입자의 형태이고 성분 c)는 폴리스티렌 상중에 0.2 내
지 2μm의 평균 크기를 갖는 입자 형태로 존재되는 탄성 폴리스티렌 포움을 위한 발포성 스티렌 중합체 
및 이것으로부터 제조되는 포움 및 포움 성형물에 관한 것이다.

명세서

[발명의 명칭]

발포성 스티렌 중합체

본 건은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음 

(57) 청구의 범위

청구항 1 

a) 50 내지 90 중량%의 폴리스티렌 및/또는 최소한 50중량%의 공중합된 스티렌을 함유한 스티렌 공중합
체, b) 5 내지 30중량%의 스티렌-가용성 엘라스토머, c)5 내지 20중량%의 한가지 성분으로서 스티렌을 
함유한 최소한 하나의 블록 공중합체, d) a),b) 및 c)의 합을 토대로, 1 내지 15중량%의 저-비점의 발포
제, 및, 만약 필요하다면, e)효과적인 양의 종래의 첨가제를 포함하며, 상기,포움이 형성되지 않은 폴리
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스티렌 비이드에 있어서, 성분 b)는 셀 입자의 형태이고 성분 c)는 폴리스티렌 상중에 0.2 내지 2μm의 
평균 크기를 갖는 입자 형태로 존재됨을 특징으로 하는 탄성 폴리스티렌 포움을 위한 발포성 스태렌 중
합체.

청구항 2 

엘라스토머 b)를 스티렌중에 용해시키는 단계; 이 용액을 약30%의 전환율로 중합시키는 단계; 물 및 현
탁 보조제의 첨가로 의해 현탁시키는 단계, 그리고 수성 현탁물중에서 중합을 종결시키는 단계를 포함하
며, 이 중합체는 공지된 방식에서 처럼 처리되어 성분 c)와 블렌드되고, 이 블렌드는 공지된 방식에서처
럼 발포제와 함께 함침됨을 특징으로 하는, 제1항에 있어서의 발포성 스티렌 중합체의 제조 방법.

청구항 3 

a) 50 내지 90중량%의 폴리스티렌 및/또한 최소한 50중량%의 공중합된 스티렌을 함유한 스티렌 공중합
체. b) 5 내지 30중량%의 스티렌-가용성 엘라스토머, c)5 내지 20중량%의 한가지 성분으로서 스티렌을 
함유한 최소한 하나의 블록 공중합체, 및, 만약 필요하다면, d)효과적인 양의 종래의 첨가제를 포함하는 
15 내지 70g/1의 밀도를 갖는 탄성 포움.

청구항 4 

제1항에 있어서의 발포성 스티렌 중합체를 연화점 이상의 온도로의 가열에 의해 입자 형태로 발포시키는 
단계. 그리고 형성된 포움 입자를 기체-타이트 밀봉되지 않은 몰드중에서 가열에 의해 서로 웰딩시키는 
단계를 포함하는 탄성 포움 성형물의 제조 방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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