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(54)实用新型名称

一种清洗段沉没辊更换吊装装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种清洗段沉没辊更换吊

装装置，属于冷轧设备技术领域。包括横梁（1）、

单轨小车（2）和手拉葫芦（15）、配重（3），所述配

重（3）由厚壁钢管（6）穿入主配重体（5）内焊接而

成，所述厚壁钢管（6）与主配重体（5）上分别焊接

有上加固筋板（11）和下加固筋板（12），所述上加

固筋板（11）上设置有吊孔（14），主配重体（5）上

设置有吊耳（13），所述单轨小车（2）和手拉葫芦

（15）装配于横梁（1）上，单轨小车（2）和手拉葫芦

（15）通过吊具钩吊于吊耳（13）、吊孔（14）处将配

重（3）吊起。本实用新型具有结构简单、操作方便

的优点，降低了工人劳动强度的同时也缩短了作

业时间，提高了劳动效率。
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1.一种清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于包括横梁（1）、单轨小车（2）和手拉葫

芦（15）、配重（3），所述配重（3）由厚壁钢管（6）穿入主配重体（5）内焊接而成，所述厚壁钢管

（6）与主配重体（5）上分别焊接有上加固筋板（11）和下加固筋板（12），所述上加固筋板（11）

上设置有吊孔（14），主配重体（5）上设置有吊耳（13），所述单轨小车（2）和手拉葫芦（15）装

配于横梁（1）上，单轨小车（2）和手拉葫芦（15）通过吊具钩吊于吊耳（13）、吊孔（14）处将配

重（3）吊起。

2.如权利要求1所述清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于所述主配重体（5）上设置

有调整配重块（7），所述调整配重块（7）通过螺柱（9）、螺母及垫片（10）对称固定于主配重体

（5）上部两端。

3.如权利要求1所述清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于所述厚壁钢管（6）的中心

线位于主配重体（5）的重心水平位置上120-200毫米。

4.如权利要求1所述清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于所述厚壁钢管（6）的内径

为100-120毫米，壁厚为50-60毫米。

5.如权利要求1所述清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于所述主配重体（5）的重量

为4500-6500千克。

6.如权利要求1所述清洗段沉没辊更换吊装装置，其特征在于所述上加固筋板（11）上

吊孔（14）设置有1-4个。
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一种清洗段沉没辊更换吊装装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种清洗段沉没辊更换吊装装置，属于冷轧设备技术领域。

背景技术

[0002] 清洗段是冶金企业冷轧连续退火线和连续镀锌线重要的工艺组成部分，清洗段一

般设计为二层混凝土平台，平台一层放置热碱洗箱和电解清洗箱的立式箱体，平台二层放

置刷洗箱、漂洗箱及热碱洗和电解清洗的水平箱体部分。热碱洗箱和电解清洗箱立式箱体

下部有沉没辊，由于混凝土平台遮挡，更换沉没辊时无法使用厂房天车，检修作业较为困

难。一些生产线配备换辊车，采用的换辊车系统换辊时，把换辊车推到操作侧，用吊链挂住

辊子轴端，驱动侧支撑臂托住驱动侧辊轴，维修人员在操作侧驱动侧同时操作，将辊子由操

作侧抽出。由于换辊车没有驱动，也没有轨道，推动很费力气，在操作侧也很难固定位置，对

中不好控制，换辊所需时间非常长。鉴于此，有必要设计一种方便更换沉没辊的换辊装置，

以解决上述问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种能够方便快速更换清洗段沉没辊的

吊装装置，降低维修工人劳动强度，缩短换辊作业时间。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种清洗段沉没辊更换吊装装置，包括横梁、单轨小车和手拉葫芦、配重，所述配

重由厚壁钢管穿入主配重体内焊接而成，所述厚壁钢管与主配重体上分别焊接有上加固筋

板和下加固筋板，所述上加固筋板上设置有吊孔，主配重体上设置有吊耳，所述单轨小车和

手拉葫芦装配于横梁上，单轨小车和手拉葫芦通过吊具钩吊于吊耳、吊孔处将配重吊起。

[0006] 所述主配重体上设置有调整配重块，所述调整配重块通过螺柱、螺母及垫片对称

固定于主配重体上部两端。

[0007] 所述厚壁钢管的中心线位于主配重体的重心水平位置上120-200毫米。

[0008] 所述厚壁钢管的内径为100-120毫米，壁厚为50-60毫米。

[0009] 所述主配重体的重量为4500-6500千克。

[0010] 所述上加固筋板上吊孔设置有1-4个。

[0011] 本实用新型的有益效果是：本实用新型具有结构简单、操作方便的优点，采用上述

技术方案后，换辊作业由原来的8人降为4人，作业时长由14小时缩减为10小时，降低了工人

劳动强度的同时也缩短了作业时间，提高了劳动效率，为生产厂创造了较大的经济利益。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型装置使用状态示意图；

[0013] 图2为本实用新型装置配重主视图；

[0014] 图3为本实用新型装置配重侧视图；
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[0015] 图4为本实用新型装置单轨小车和手拉葫芦示意图

[0016] 图中标记为：轨道梁1、单轨小车2、配重3、沉没辊装配4、主配重体5、厚壁钢管6、可

调整配重块7、焊接板8、螺柱9、螺母及垫片10、上加固筋板11、下加固筋板12、吊耳13、吊孔

14、手拉葫芦15。

具体实施方式

[0017] 以下结合附图，通过实例对本实用新型作进一步说明。

[0018] 参照附图，一种清洗段沉没辊更换吊装装置，包括横梁1、单轨小车2和手拉葫芦

15、配重3，所述配重3由厚壁钢管6穿入主配重体5内焊接而成，所述厚壁钢管6与主配重体5

上分别焊接有上加固筋板11和下加固筋板12，所述上加固筋板11上设置有吊孔14，主配重

体5上设置有吊耳13，所述单轨小车2和手拉葫芦15装配于横梁1上，单轨小车2和手拉葫芦

15通过吊具钩吊于吊耳13、吊孔14处将配重3吊起。所述主配重体5上设置有调整配重块7，

所述调整配重块7通过螺柱9、螺母及垫片10对称固定于主配重体5上部两端。所述厚壁钢管

6的中心线位于主配重体5的重心水平位置上150毫米，所述厚壁钢管6的内径为110毫米，壁

厚为55毫米；所述主配重体5的重量为5000千克；所述上加固筋板11上吊孔14设置有3个。

[0019] 轨道梁1安装在清洗段二层混凝土平台下方，焊接在预埋铁上，单轨小车2安装在

轨道横梁1上，手拉葫芦15挂在单轨小车2上，换辊时将配重3用厂房天车吊到轨道梁1的边

缘处，用单轨小车2和手拉葫芦15将配重3提起移至清洗段沉没辊操作侧，与沉没辊4轴插入

到配重3的孔中，拆下沉没辊4驱动侧和操作侧所有与电机、清洗段槽体相连接的螺栓，挂好

倒链使之平衡后将旧沉没辊装配4抽出，并用同样方法将新沉没辊送入工作位安装。

[0020] 本实用新型具有结构简单、操作方便的优点，采用上述技术方案后，换辊作业由原

来的8人降为4人，作业时长由14小时缩减为10小时，降低了工人劳动强度的同时也缩短了

作业时间，提高了劳动效率，为生产厂创造了较大的经济利益。
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图1

图2
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图3
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图4
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