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Przedmiotem wynalazku jest rozdzielacz hydra-
uliczny do sterowania, réznigcych sie predkoscia-
mi suw6éw roboczego i powrotnego urzadzen, hy-
draulicznych zwlaszcza urzadzei do przepychania
wozkéw w piecach tunelowych przemystu cera-
micznego.

Obecnie do sterowania suwéw roboczego i po-
wrotnego cieczami pod ci$nieniem zwlaszcza ole-
jem urzadzen do przepychania woézkéow w pie-
cach tunelowych przemyslu ceramicznego uzywane
sg rozdzielacze hydrauliczne skladajgce sie z kor-
pusu, w ktérego wnetrze wbudowane jest urza-
dzenie suwakowe 1laczgce w jednym poloZeniu
przewéd od pompy z przewodem wypychajgcym
ttok z cylindra i przewdéd do zbiornika z przewo-
dem zwrotnym, a w drugim polozeniu odwrotnie.

Takie rozwigzanie konstrukcyjne stwarza, w
przypadku zréznicowania predko$ci pomiedzy su-
wem roboczym a suwem powrotnym, konieczno$é
stosowania skomplikowanych i tatwo psujacych
si¢ pomp wielotlokowych, ktére mogg zmieniaé
wydajno§é podawanego oleju, poniewaz do kor-
pusu rozdzielacza mozna podigczyé jedynie cztery
koncowki przewoddéw.

Znane s3 réwniez urzadzenia sterujgce jak na
przyklad w patencie NRD Nr 32200 do sterowania
recznego lub elektromagnetycznego, ze stozkowym
elementem sterowniczym, ale urzgdzenie to ma
trzpien rozdzielajacy obrotowy, ktéry powinien
mieé odpowiednio duzg zbieznoéé aby nie naste-
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powalo zakleszczanie sie jego w korpusie. Przy
duzych katach zbieznoSci i wielkich ilo§ciach prze-
ptywajacego medium, korpus urzgdzenia musi mieé
duze gabaryty. Niezaleznie od tego w rozwiaza-
niu wedlug patentu Nr 32200 jest brak tulei po-
§redniej miedzy trzpieniem a korpusem. Brak ten
utrudnia wykonanie dokladnej obrdébki wykancza-
jacej korpusu i trzpienia oraz wybitnie podraza
koszt wykonania urzadzenia.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa rozdzie-
lacz hydrauliczny wedlug wynalazku, skladajacy
sie z korpusu, osadzonej w nim cylindrycznej tu-
lei oraz osadzonego w jej wnetrzu obrotowo dwu-
komorowego trzpienia rozdzielczego.

Celem wynalazku jest urzadzenie sterownicze
zmieniajgce kierunek i predko$§é suwu tloka w cy-
lindrze dla bardzo duzych ilo§ci medium pod ci$-
nieniem.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
rozdzielacza hydraulicznego wedlug wynalazku,
ktoérego ceche znamienng stanowi to, Ze ma dwu-
komorowy trzpien rozdzielczy osadzony obrotowo
w tulei, przy czym w tulei tej s3 wykonane pro-
mieniowo otwory rozmieszczone wedlug programu,
co pozwala przy obrdéceniu trzpienia stale o ten
sam kat i w jednym kierunku, w zaleznosci od
przeznaczenia urzadzenia, na zmiane kierunku
pracy urzadzenia.

Rozdzielacz hydrauliczny we&lug wynalazku
jest przedstawiony przykladowo na rysunkach, na
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ktorych fig. 1 przedstawia rozdzielacz w prze-
kroju podluznym w czasie suwu roboczego urza-
dzenia, fig. 2 przedstawia przekrdj poprzeczny roz-
dzielacza, w tym samym suwie co na fig. 1,
fig. 3 przedstawia przekréj podiuzny roz-
dzielacza w czasie suwu powrotnego urzadzenia,
a fig. 4 przedstawia przekréj poprzeczny rozdzie-
lacza w czasie suwu powrotnego urzadzenia.

Rozdzielacz hydrauliczny sklada sie z korpusu
1, przewodoéw 2, 3, 4, 5 i 6, nieruchomo osadzonej
w korpusie 1 tulei 7 i obrotowo w jej wnetrzu
osadzonego dwukomorowego rozdzielczego trzpie-
nia 8, skladajgcego si¢ z komory rozdzielczej 9
i z komory przeplywowej 10. Korpus 1 ma sze§¢
otworéw w pobocznicy i jeden otwér na dnie. Pod
kazdym otworem w pobocznicy znajduje sie wyko-
nany obwodowo kanal. Kanaly korpusu 1, poprzez
odpowiednie otwory tulei 7 sa potaczone z odpo-
wiadajacymi programowi otworami tfrzpienia roz-
dzielczego 8. Trzpien 8 jest osadzony obrotowo w
tulei 7 i ma otwory odpowiadajgce otworom tulei
7. Dwa kanaly korpusu 1 sg na zmiane poprzez
otwory w tulei 7 i w §cianach trzpienia rozdziel-
cego 8 lgczone z komorg rozdzielczg 9. Pozostale
cztery kanaly korpusu 1 sg na zmiane parami po-
przez otwory w tulei 7 i w Scianach trzpienia roz-
dzielczego 8 1aczone z komora przeplywowa 10.
Olejowy przewdd 2, doprowadzajacy olej z pompy
do rozdzielacza, jest podigczony do otworu w dnie.
Olejowe przewody 3 i 4, doprowadzajace olej z
rozdzielacza do przestrzeni powodujacych ruch
tloka w jedng i drugg strone oraz z tych prze-
strzeni do rozdzielacza, polgczone sg do otwordow
w pobocznicy korpusu 1 znajdujgcych sie nad ka-
nalami wokdl! komory rozdzielczej 9 i posiadaja
odgalezienia do otworéw w pobocznicy korpusu 1
znajdujgcych sie nad kolejnymi konalami nad ko-
mora przeplywowa 10. Do pozostalych dwoéch
otworow w pobocznicy korpusu 1 znajdujacych sie
nad kanatami woko6t komory przeplywowej 10 jest
podlaczony olejowy przewdéd 5 doprowadzajacy
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olej z rozdzielacza do zbiornika oraz olejowy prze-
wod 6 doprowadzajgcy olej z rozdzielacza do regu-
latora predko$ci. Rozmieszczenie otworéw pod posz-
czegélnymi kanalami jest takie, Zze olej ttoczony ole-
jowym przewodem 2 do komory 9 przedostaje sie
do jednego z przewodéw 3 lub 4 w celu wysuniecia
lub wsuniecia ttoka do cylindra. Natomiast olej po-
wracajacy przewodami 3 i 4 do rozdzielacza trafia
na zamkniete otwory komory rozdzielczej9icdga-
tezieniem wplywa do przeptywowej komory 10,
stad poprzez otwarte alternatywnie przewody 5
lub 6, olej przedostaje sie do regulatora predkoS$ci
(przewodem 6) lub do zbiornika (przewodem 5).

Rodzielacz wedlug wynalazku dziala w ten spo-
s6b, ze przez obr6ot stale w jednym kierunku
trzpienia rozdzielczego 8 o stale ten sam kat, kt6-
rego parzystg wielokrotno$é stanowi kgt pelny,
skierowuje medium poprzez przewody 2, 3,4, 51 6
oraz odpowiednie otwory trzpienia 8 i tulei 7 do
przewodu 3 podczas suwu roboczego oraz do prze-
wodu 4 podczas suwu powrotnego tloka w cy-
lindrze. _

Zastrzezenie patentowe

Rodzielacz hydrauliczny do sterowania réznig-
cych sie predko$ciami suwéw roboczego i powrot-
nego urzadzen hydraulicznych zwlaszeza urzadzen
do przepychania wo6zkéw w piecach tunelowych
przemystu ceramicznego, skladajacy sie z korpusu,
w ktorym jest tuleja z promieniowymi otworami
znamienny tym, ze zawiera dwukomorowy trzpien
rozdzielczy (8) osadzony obrotowo w tulei (7), kto-
rego promieniowe otwory sg tak rozmieszczone, ze
w jednym polozeniu lgczg przewéd od pompy z
przewodem dla wypychania tloka z cylindra, a w
drugim polozeniu — przew6d od pompy z przewo-
dem dla wpychania tloka do cylindra, przy czym
w jednym z tych polgczen wlgczajg w obwdd do-
datkowo regulator predko$ei, a w drugim poto-
zeniu — zbiornik.
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