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. feZenf se tyk4 zaffzen{ pro regulaci
délek opakované odm&fovanych dtkovych nitf
pomoc{ ¢idel, vyhodnocovacfho obvodu a ser-=
vorfzenf, které ovlddd pt{tla&né kole&ko
odvalujfcf se po poddvacim kuZelu, a zplsob{
'&ak zvdtdenf nebo zmendeni odm&fované délky.
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Vynélez se tykd zaffzenf{ pro regulaci délek opakovéné odmé¥ovanych dtkovych nitf.

V soufasné dob& pracujf tryskové tkacf stroje vzduchové i vodnf tak, ¥e dtek odv{jeny
z civky je odméfovacim dstrojim odm&¥en v pot¥ebné délce a prohozen tryskou. P¥itomnost
dtku na doletové stran& je zji¥fovdna &idlem, které byv4d umfst¥no na vystupu z prohozu nebo
"je¥td v okraji tkaniny.

Umf{sténf &idla v okraji tkaniny je vyhodndj¥f proto, %e kridtké nedolety dtkd v zén&
kraje jsou prakticky neznatelné a nenf nutné z tohoto ddvodu zastavovat tkacf stroj, a tak
sniZovat jeho vykon.

Krdtké nedolety jsou p¥ipustné za pfedpokladu, %e jejich vyskyt nenf Zasty, nebok jinak
zplsobf ¥patné zavdz4nf nitf. Tryskové tkac§ stroje, které pouZivajf zard¥ku umfsté&nou v okra-
ji tkaniny, mus{ proto podftat s mo¥nostf Sastych krdtkgch nedoletd, které zar4¥ka neza-
chytf.

Uvedend chyba miZe nastat, i kdy® odm&fovac{ za¥fzen{ pracuje naprosto spolehliv&, a to
proto, Ze dtkovd nit vstupuje do odm&fovade s ur&itym p¥edpétim, které je zdvislé na velikos-
ti predlohové cfvky. P¥i tkanf z plné civky jsou konce na doletové strand obvykle o 10 a¥
30 mm del3¥f, neZ pFi tkan{ z malého priméru civky. Rozdfly odmdfované délky nezplsobuje
vSak jen civk;, ale také riznd taZnost nit&, jejf minfcf se vlastnosti apod.,

Cflem feSeni je vy¥e uvedend nedostatky ve znainé mife zm{rnit a zajistit p¥esné odmi¥o-
vdni dtku 1 za pfedpokladu, Ze se shora uvedené faktory ménf. Toho se dosdhne za¥fzenfm
podle vyndlezu, jehoZ podstata spotivd v tom, %e detek&ni orgdn je tvoFen dvéma ve smyslu
zand8en{ dtkové nité uspo¥ddanymi &idly, z nich¥ prvn{ &idlo je umfstdné v doletové &4sti
pro$lupu pro snimdnf priletu ¥tkové niti a je prost¥ednictvim prvnfho vyhodnocovacfho obvodu
pfipojeno na prvni Qstup druhého vyhodnocovacfho obvodu, a druhé &idlo je umist&né u doleto-
vého kraje tkaniny pro zaznamendvédni nedoletd dtkové nit& a je p¥ipojeno na druhy vstup dru-
hého vyhodnocovacfho obvodu, na jeho¥ vystup je p¥ipojeno servoza¥fzenf, k nimu? je p¥ipoje-
no pfitlaéné:&oleéko, které p¥iléhd k poddvacimu kuZelu odmé&¥ovaciho dstroj{ dtkové niti.

Vyhodou za¥i{zeni pro regulaci délek opakovan& odm&fovanych dtkovych nitf podle vyndlezu
je, Ze zajiZtuje qfesné odm&¥ovdn{ délky utku. Nastaven{ délky wtku je provedenoc s v&ti{

pfesnostf a je kontrolové&no trvale.

Toto Ee§enk je pouZitelné pro jakkykoliv typ odmé¥ovacfho udstrojf, které lze se¥izovat

za chodu stroje.

P¥{kladné provedeni zaffzenf pro regulaci délek opakovan& odm¥fovanych dtkovych nitf -

je schematicky zndzorn&no na pfiloZeném vykresu.-

K drdze dtkové niti 1, odebfrané z kuZelové civky 2, je pEifin& uloZen poddvaci kuZel 3,
k némuZ pr¥iléhd pritlaZné kole&ko 4, uloZené v ose dtkové niti 1. Vedle poddvaciho kuZele 3
a pfitla¥ného kole&ka 4 je uloZen zdsobnfk 5 odm&fené utkové niti 1, ktery je tvofen podtla-
kovou trubicf, spojenou s nezndzornénym zdrojem podtlaku.

Nad zdsobnfkem 5 je umfstén vodi& 6 dtkové niti 1, a vedle ndho brzdilka 7 dtkové niti 1
a prohozn{ tryska 8. V drdze prohozu utkové niti 1 je na vzd4len&j3fm kraji tkaniny umfst&no
prvni &¢idlo 10, které je uspor¥dddno v elektrickém obvodu s prvnfm vyhodnocovacim obvodem 12,
a za nim, bliZe ke kraji ktaniny, druhé &idlo 11, které je upsofdddno v elektrickém obvodu
s druhym vyhodnocovacim obvodem 13, k némuZ je té%Z p¥ipojen prvnf vyhodnocovac{ obvod 12.

K druhému vyhodnocovacfmu obvodu 13 je pfipojeno servozafizent 9, které ovl&dd polohu
pfitla¥ného koletka 4 na poddvacim kuZeli 3.
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za¥fzen{ podle vyndlezu pracujg takto:

Gtkovd nit 1, odebfrand z ku¥elové civky 2, vstupuje mezi poddvac{ kuZel 3 a piftla&né
koletko 4, jejich¥ soudinnosti je v z4sobnfku 5, tvofeném podtlakovou trubici, vytvéfena

z4soba dtkové nit& 1 pro prohoz.

Ze z4sobnfku 5 je dtkovd nit 1 vedena vodigem 6 do brzdiZky 7 a d4le do prohozni trysky
8. Prohozni tryska 8 prohod{ \tkovou nit 1 do prodlupu. Prohoz utkové niti ) je kontrolovén
jak prvaim &idlem 10, umisténym v doletové &4sti prodlupu, tak i druhym &idlem 11, umisténym
bli¥e k doletovému kraji tkaniny.

Prvni &idlo 10 kontroluje dolet dtkové niti 1 a je elektrickym obvodem propojeno s prv-
nim vyhodnocovacim obvodem 12, ktery dolety zaznamendvd, a v p¥ipad® nedoletu zajist{ bez-

prostfednf zastaveni stroje.

Druhé &idlo 11 téZ kontroluje p¥itomnost &i nep¥itomnost utkové niti 1 a je elektric-—
kym obvodem propojeno s druhym vyhodnocovacim obvodem 13, ktery v pravidelngch intervalech
sé{t4 potet doletl, které kontroluje prvn{ &idlo 10, a podet nedoletd, které kontroluje
druhé &idlo 11.

Pokud podet doletd a nedoletd utkové niti nenf shodny, vydd druhy vyhodnocovac{ obvod 13
povel pfifazenému servoza¥fzenf 9, které ovl4d4 p¥ftlaéné kole&ko 4, odvalujfc{ se po podd-
vacim kuZelu 3 a zménou polohy p¥{tla&ného koletka 4 v ose poddvacfho kuZelu 3, zajist{ podle
zji¥t&né situace zmenZen{ &i zv&tZeni odmé¥ované délky utkové niti 1.

PRXEDMET VYNALEZU

Za¥izen{ pro regulaci délek opakovan& odm&fovanych dtkovych nitf, zahrnujici poddvaci
Ystrojf, z4sobnfk odm&¥ené dtkové niti, odm&¥ovac{ dstrojf a detekdni orgédny, vyznadujfci
se tim, %e detek&n{ orgdn je tvofen dvEma ve sméru zandSen{ dtkové nit& /1/ uspotddanymi
gidly /10, 11/, z nich% prvn{ &idlo /10/ je umisténo v doletové &4sti pro¥lupu pro snimini
praletu dtkové niti /1/ a Jje pfostfednictvim prvniho vyhodnocovacfho obvodu /12/ p¥ipojeno
na prvn{ vstup druhého vyhodnocovacfho obvodu /13/, a druhé &idlo /11/ je umfst&né u doleto-
vého kraje tkaniny pro zaznamendvén{ nedoletdl dtkové nitd /1/ a je pF¥ipojenc na druhy vstup
druhého vyhodnocovacfho obvodu /13/, na jehoZ vystup je p¥ipojeno servozaiifzeni /9/, k n&muZ
je p¥ipojeno p¥itla¥né koletko /4/, které piiléhd k poddvacimu kuZelu /3/ odm&fovaciho dstrojf
dtkové niti /1/.

1 vykres
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