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Sposéb przygotowania suréwki wielkopiecowej do odlewania
wlewnic i osprzetu stalowniczego
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Znane dotychczas i stosowane sposoby przygoto-
wania suré6wki wielkopiecowej do odlewania wlew-
nic opierajg sie na zasadzie modyfikowania suréw-
ki stalg oraz stopami Fe-Si i Fe-Mn. Wykonane
wedlug tych zasad odlewy posiadajg liczne wirgce-
nia w postaci pasm i gniazd czystego grafitu po-
wodujgce szybsze zuzywanie sie wlewnic suréw-
kowych.

Wiskaznik zuzycia wlewnic suréwkowych jest
o okoto 30% wyzszy od wskaznika dla wlewnic
zeliwnych. Powstawanie wtragcen grafitowych w
odlewach suréwkowych jest wynikiem niestabil-
no$ci cementytu (FesC) i zmniejszania sie w miare
obnizania temperatury cieklej suréwki zdolnosci
rozpuszczania wegla w zelaZzie,

Sposéb wedlug wynalazku wprowadza dodatko-
we warunki dla koficowej fazy przygotowania me-
talu do zalewania form.

Na strumien cieklej suréwki w czasie wlewania
jej do mieszalnika lub kadzi — odstojnika dodaje
sie wedlug powszechnie znanych zasad piynng
wysokokrzemowsg stal o odpowiedniej zawartosci
Mn w takiej iloSci aby uzyskaé w skladzie che-
micznym suréwki okoto 2/ wagowych Si i okoto
0,8% wagowych Mn. Na skutek dodania wysoko-
krzemowej stali zmniejsza sie wzgledna zawarto§é
wegla w suréwece w wyniku jej rozcienczenia. W
mieszalniku lub odstojniku suré6wka zmodyfiko-
wana stalg wysokokrzemowsq pozostaje przez okres
okolo czterech godzin.
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Po przelaniu suréwki do kadzi zalewowej z za-
tyczka przyspiesza sig¢ silnie proces grafityzacji
przez dodanie glinu (Al) w ilo§ci okoto 3 kG maitone
sur6wki. Glin dozuje sie w laskach o S$rednicy
30 mm mna dno kadzi przed zalaniem surdéwki lub
roztapia sie go w napelnionej kadzi przez zanu-
rzenie lasek o dilugosci co najmniej metra w kag-
pieli, utrzymujgc ich konce recznie, przy pomocy
zwyglego uchwytu, na przyklad kleszczy o przédiu-
zonej rekojeSci. W kadzi o pojemmnosci 20 t przez
okres 15 minut a w kadzi o pojemnosci 50 t przez
okres 25 minut wystepuje po dodaniu Al silna
grafityzacja, ktéra jest wynikiem skrécenia czasu
potrzebnego na rozpad cementytu i przesuniecia do
wyzszego zakresu temperatur, w ktérych powstaja
pierwsze ziarna austenitu.

Po uplywie tego czasu wyldzielony w postaci pia-
ny grafit, zgarnia sie dokladnie z powierzchni
kapieli. Temperatura suréwki zalewanej do kadz
nie powinma byé nizsza od 1250°C a po zakoncze-
niu procesu grafityzacji nie moze byé nizsza od
1200°C.

Po zgarnieciu wydzielonego grafitu z powierzchni
kapieli dalszy proces grafityzacji szybko hamuje
sie przedmuchujgc calg ilo§¢ suré6wki azotem w
iloci 0,5 m3 na tone suréwki.

Azot doprowadza sie pod ciSnieniem 8 a’fn z bu-
tli zaopatrzonej w reduktor za poSredhictwem
przewodu gumowego i rurki stalowej izolowanej
sznurem azbestowym, ktérg zanurza sie w kapieli
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tak aby jej wylot znajdowal sie w 1/3 wysokosci
kapieli od dna kadzi.

Tak przygotowang suré6wkg zalewa sie formy od-
lewiicze przestrzegajac zasady, ze temperatura
suré6wki nie moze byé wyisza od 1190°C na po-
czatku i nizsza od 1170°C przy koncu zalewania.

W wyniku przyspieszenia procesu graflityzacji,
usuniecia wydzielonego grafitu, zahamowania gra-
fityzacji i zachowania wita$ciwych dla poszczeg6l-
nych faz procesu temperatur otrzymuje sie odlew
jednorodny pozbawiony niemetalicznych wtracen
grafitowych w postaci pasm i gniazd.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposdb przygotowania suréwki wielkopiecowej
do odlewania wlewnic i osprzetu stalowmliczego
modyfikowanej pltynng wysokokrzemowsa stala,
zawierajgcej okioto 2% wagowych Si i 0,8% wa-
gowych Mn, w ktérym w roztopionej w kadzi
zalewowej suréwece przyspiesza sie wydzielanie
wolnego grafitu przez dodanie glinu, znamien-
ny tym, ze po wprowadzeniu glinu i usunieciu
grafitu z powierzchni kapieli hamuje sie dalszy
proces grafityzacji przez przedmuchanie calej
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flosci suréwki azotem w iloéel 0,5 m?® na tone
suréwiki.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze glin

wprowadza sie¢ w znany spos6b w laskach o
§rednicy 30 mm na dno kadzi przed wlaniem
suréwki lub rozpuszcza sie laski o dlugosSci nie
mniejszej od 1 m przez zanurzanie ich w kapieli
Ppo mapelnieniu kadzi suréwks.

Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
temperature suréwki w czasie dodawania glinu
utrzymuje sie w granicach 1250 do 1200°C w
czasie nie mmiejszym niz 15 minut dla kadzi
0 pojemmnosci 20 ton lub nie mniejszym od 25
minut dla kadzi o pojemno$ci 50 tom.

Spos6b wedtug zastrz. 1-3, w ktérym po. do-
kladnym usunieciu wydzielonego grafitu z po-
wierzchni kapieli przedmuchuje sie catg ilo§é
sur6wki azotem, znamienny tym, ze azot dopro-
wadza sie w znany sposéb pod ciénieniem 8 atn
znang rurkag stalowa izolowang azbestem na
gleboko§¢ ré6wng 1/3 wysokoSci kagpieli od dna
kadzi.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze

temperature suré6wki w czasie zalewamia do
form utrzymuje sie w granicach 1190 do 1170°C.
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