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64 Saugdruckfass.

Das Saugdruckfass dient zum Reinigen, Spilen, Ent-

leeren und Uberwachen von Abwasserkanélen, von
Verkehrsflichen oder dergleichen. Es besitzt einen
Anschlussstutzen zum Anschluss einer Druck- bzw. Saug-
leitung (7) und eine Pumpe (15). Das Saugdruckfass (2)
weist zusatziich eine als Frischwassertank (11) dienende,
vom Fassraum getrennte Kammer auf. Dieser Frischwas- /
sertank (11) ist mit der Ansaugleitung einer Hochdruck- 7
pumpe (12) verbindbar. Zwischen dem Fass (2) und dem ‘{ .

Frischwassertank (11) ist eine etwa in halber Hohe lie-
gende, ein Filter (23) aufweisende Verbindungséffnung °>

oder Verbindungsleitung (22) vorgesehen, im Frischwasser
(11) liegt die als Wasserringpumpe ausgebildete Pumpe %
{15). Ein der Sicherung des Niveaus des Frischwassers

dienendes Standrohr (26) ist mit der Ansaugleitung der
Hochdruckpumpe (12) verbindbar. Die das Filter (23) auf-

weisende Verbindungséffnung oder die Verbindungslei-

tung (22) ist tiber eine Leitung (25) mit dem Standrohr (26)

verbunden und sowohl in dieser Leitung (25) wie auch im

inneren Miindungsbereich des Standrohres (26) ist je ein

Absperrventil (24, 27) vorgesehen.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Saugdruckfass
mit den Merkmalen des Oberbegriffes des Patent-
anspruches 1.

Solche Saugdruckfasser — sie werden auch als
Schlammsaugwagen bezeichnet — dienen in der
Regel fiir Kommunalzwecke, aber sie werden auch
bei Industrie- und Gewerbebetrieben eingesetzt. Sie
sind auf einem fahrbaren Chassis angeordnet, auf
welchem auch ein Frischwassertank mitgefiihrt wird.
Mit solchen Einrichtungen werden aus Kanélen und
Abwasserleitungen, aber auch Behéltern Schmutz
und Schlamm abgesaugt, indem im Fassinneren
durch eine daflir vorgesehene Pumpe ein Unter-
druck gegentiiber der usseren Atmosphére erzeugt
wird. Die so gereinigten Kanéle, Abwasserleitungen
oder Behélter werden anschliessend mit einem
Hochdruckwasserstrahl noch zusétzlich ausge-
spritzt. Das dafiir notwendige Wasser wird dem be-
reits erwahnten Frischwassertank entnommen. Der
dafiir notwendige Druck wird mit einer eigenen
Hochdruckpumpe erzeugt. Erfahrungsgeméss ent-
hélt der abgesaugte Schmutz und Schlamm einen
sehr hohen Wasseranteil, und es ist ferner durch
die Erfahrung belegt, dass innerhalb des Wassers
in relativ kurzer Zeit Festkérperteile und Wasser
sich durch Sedimentation trennen, die Festkorper-
teile sich also in relativ kurzer Zeit am Fassboden
absetzen.

Bei einem bekannten Saugdruckfass (EP-OS
75603) ist die dem Schlammwasserabteil gegen-
liberliegende Abschlusswand des Filterwasserabtei-
les Teil eines im Fass léngsverschieblichen Kol-
bens. Diese Abschlusswand grenzt mit ihrer Riick-
seite ein Speicherwasserabteil des Fasses ab, liber
welches das Vorratswasserabteil mit dem Filterwas-
serabteil in Verbindung steht. Bei einer Léngsver-
schiebung des Kolbens verdndert auch das Filter-
wasserabteil bei gleichbleibendem Volumen seine
Lage innerhalb des Fasses und je nach Bewe-
gungsrichtung des Kolbens vergréssern oder ver-
kleinern sich die Volumen des Schlammwasserab-
teils und des Speicherwasserabteils. Diese aufwen-
dige Konstruktion soll vor allem das Reinigen des
Behilters erleichtern. Im Behélter oder Fass selbst
sind drei Zonen oder Kammern vorgesehen, in wel-
chem Wasser von unterschiedlichem Verschmut-
zungsgrad sich befindet. Das Aggregat, mit dem im
Fass oder Behdlter der flir den Betrieb desselben
notwendige Druck aufgebaut wird, liegt ausserhalb
des Behélters. Dieses Saugdruckfass ist ausseror-
dentlich kompliziert aufgebaut und daher fiir die
Praxis kaum geeignet.

Ein anderes Saugdruckfass, das ebenfalls als
Schlammsaugwagen ausgebildet ist, ist aus der EP-
0OS 130 597 bekannt. Dieser Schlammsaugwagen
weist ein Fass oder einen Behélter auf, an dem
eine als Schlammpumpe verwendete Wasserstrahl-
pumpe angeschlossen ist. Uber ein Filter wird hier
ein Speisewasseranteil abgesondert. Dieser Speise-
wasseranteil wird Gber einen Feinfilter geleitet und
speist eine Niederdruckpumpe, die ihrerseits das
Treibwasser fiir die Wasserstrahlpumpe liefert. Der
Wasserstrahlpumpe ist auf ihrer Saugseite ein Ab-
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scheider fiir mdglicherweise anfallende gréssere
Festteile zugeordnet.

Auch die EP-OS 48 428 ist in diesem Zusam-
menhang zu erwahnen, die einen Schlammsaugwa-
gen der gegenstandlichen Art zeigt und beschreibt.
Dieses Fahrzeug besitzt einen Schlammbehélter
und einen Brauch- oder Frischwassertank. Der
Brauch- oder Frischwassertank versorgt {iber eine
Hochdruckpumpe einen mit einer Diise bestiickien,
in den zu reinigenden Kanal absenkbaren
Schlauch. Auch hier wird tber einen Filter das im
Schlammbehélter angefallene Wasser in  den
Brauch- oder Frischwassertank zuriickgeleitet. We-
gen der unterschiedlichen Betricbszustdnde im
Brauch- oder Frischwassertank einerseits und im
Schlammbehélter andererseits, kénnen aber Saug-
und Splilarbeiten nicht gleichzeitig durchgefiihrt
werden. Um jedoch ein gleichseitiges Saugen und
Spiilen zu ermdéglichen, sind hier bei dieser vorbe-
kannten Konstruktion zwei Brauchwasser- bzw.
Frischwassertanks  vorgesehen. Diese beiden
Brauch- oder Frischwassertanks sind tber in jeweils
parallel geschalteten oberen Einlass- und unteren
Auslassstutzen vorgesehene Einlass- bzw. Auslass-
Absperrventile wechselweise an den Ausgang der
Filtereinrichtung des Schlammabteiles bzw. an den
Eingang der Hochdruckpumpe anschliessbar.

Die EP-OS 48 427 zeigt und beschreibt bei ei-
nem Saugdruckfass eine spezielle Ausbildung eines
Grobfilters. Dieses Grobfilter besieht aus einem
Kettenvorhang, dessen eng benachbart angeordne-
te Kettenstringe untereinander unverbunden sind.
Durch die freie Beweglichkeit der Kettenglieder ver-
liert der durchgeleitete Schlamm einen grossen Teil
seiner kinetischen Energie, so dass die Grobteile
durch die Schwerkraft nach unten absinken.

Schlussendlich ist noch jenes Saugdruckfass
bzw. jener Schlammsaugwagen zu erwéhnen, der
aus der EP-OS 47 519 bekannt ist. Hier ist inner-
halb des nicht unterieilten Fasses oder Behélters
zur Wasserrlickgewinnung eine Filtereinrichtung in
Form eines schwimmfahigen Sammelbeckens vor-
gesehen.

Von diesem Stand der Technik geht die Erfin-
dung aus, die darauf abzielt, das rilickgewonnene
Brauch- oder Frischwasser sowohl zur Hochdruck-
reinigung zu verwenden, wie auch zum Betrieb je-
ner Pumpe, mit deren Hilfe im Saugdruckbehélter
oder Saugdruckfass der jeweils erforderliche Uber-
oder Unterdruck aufgebaut werden kann, wobei fir
diesen Zweck eine mdglichst effizient arbeitende
Pumpe verwendet werden soll, die nur einen gerin-
gen Wasserverbrauch aufweist, so dass das riick-
gewonnene Brauch- oder Frischwasser praktisch
zur Génze fir die Hochdruckreinigung eingesetzt
werden kann. Zur Losung dieser Aufgabe schlégt
die Erfindung jene Massnahmen vor, die Inhalt und
Gegenstand des kennzeichnenden Teiles des Pa-
tentanspruches 1 sind.

Zur Veranschaulichung der Erfindung wird ein
Ausflihrungsbeispiel anhand der Zeichnung néher
beschrieben, ohne dadurch die Erfindung einzu-
schrénken.

Die Zeichnung zeigt, z.T. in L&ngsschnitt und
schematisch, ein als Kommunalfahrzeug ausgebil-
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detes Saugdruckfass. Auf einem LKW-Chassis 1 ist
ein liegender Zylinder als Saugdruckfass 2 gelagert.
Dieses Fass ist mittels einer Trennwand 3 in zwei
Kammern 4 und 5 unterteilt. Diese Trennwand 3
kann innerhalb des Saugdruckfasses fest, ver-
schiebbar oder aber auch verschwenkbar gelagert
sein. Uber einen in der hinteren Kammer 4 vorge-
sehenen Rohrstutzen 6 ist ein Saugrlissel 7 in be-
kannter Weise angeschlossen, wobei im Anschluss-
bereich ein Absperrventil 8 vorgesehen ist.

Hinter dem Fiihrerhaus 9 des Fahrzeuges ist, an-
geschlossen an die Stirnwand 10 des Saugdruck-
fasses 2, ein Brauch- oder Frischwassertank 11
vorgesehen, und in dem zwischen Fihrerhaus 9
und Frischwassertank 11 ausgesparten Raum ist
noch zusatzlich eine Hochdruckpumpe 12 gelagert,
deren Druckseite in hier nicht néher gezeigter Wei-
se mit dem auf einem Haspel 13 aufgewickelten
Hochdruckschlauch 14 verbindbar ist, dessen nicht
dargestelltes freie Ende eine Spritzdiise trégt.

Im Frischwassertank 11 ist eine Wasserringpum-
pe 15 untergebracht mit Luft-Ansaug- und Luft-
Druckleitungen 16 und 17 und mit einer Umschalt-
einrichtung 18, welche dazu dient, in der Kammer 4
entweder einen Uberdruck oder einen Unterdruck in
bekannter Weise zu erzeugen. Die zwischen Kam-
mer 4 und Wasserringpumpe 15 vorgesehene
Druckleitung ist hier der Ubersichtlichkeit wegen
nicht naher dargestellt. Eine Wasserringpumpe be-
steht aus einem runden Geh&use, in dem sich ein
Laufrad mit radialen, geraden oder gekrimmien
Schaufeln befindet, dessen Welle exzentrisch zum
umgebenden Gehduse gelagert ist. Das Gehéause
wird durch eine Leitung teilweise mit Wasser geflilt.
Bei Rotation des Laufrades bildet sich im Geh&use
ein Wasserring aus, in den die Schaufeln wegen
der exzentrischen Lage der Welle mehr oder weni-
ger tief eintauchen. Dabei werden von den Schau-
feln des Laufrades in dem Wasserring einzelne Zel-
len abgeteilt, die sich periodisch vergrdssern und
verkleinern.

In den seitlichen Gehdusedeckeln sind Saug-
und Druckéffnungen derart angebracht, dass die
Saugbffnungen im Bereich der sich vergrossernden
Zellen, die Druckdffnungen im Bereich der sich ver-
kleinernden Zellen liegen. So wird die zu férdernde
Luft durch Vergrosserung der Zellen angesaugt, bei
Verkleinerung der Zellen verdichtet und durch die
Druckéffnungen aus der Wasserringpumpe in die
Druckleitung gefordert. Solche Pumpen werden
auch als Flissigkeitsringpumpen bezeichnet.

In der Trennwand 3 ist etwa in halber Hohe eine
Verbindungsleitung angeordnet, die die beiden
Kammem 4 und 5 verbindet, wobei auf Seiten der
Kammer 4 dieser Verbindungsleitung 19 ein Grobfil-
ter 20 vorgelagert ist. Eine Absperrvorrichtung 21
ist im Miindungsbereich dieser Verbindungsleitung
19 auf seiten der zweiten Kammer 5 angeordnet,
und es hat hier die Aufgabe, den Riickfluss von der
Kammer 5 in die Kammer 4 zu unterbinden. Die
Kammer 5 dient als Beruhigungs- oder Sedimentati-
onskammer.

Auch der Frischwassertank 11 und die Kammer
5 sind (ber eine Verbindungsleitung 22 miteinander
verbunden, wobei auch hier diese Verbindungslei-
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tung 22 ca. in halber Hohe des Tankes angebracht
ist. Bei der Miindungsdffnung dieser Verbindungs-
leitung 22 in der Kammer 5 ist ein Feinfilter 23 vor-
gesehen, und uber ein Ventil 24 und ein Rohrstiick
25 ist diese Verbindungsleitung 22 mit dem Stand-
rohr 26 im Frischwassertank 11 verbunden, dessen
innere Miindungséffnung mit einem Ventil 27 ver-
schliessbar ist und das anderseitig als Saugleitung
zur Hochdruckpumpe 12 fiihrt. Das Standrohr 26 im
Frischwassertank 11 hat die Aufgabe, fiir die Was-
serringpumpe 15 ein Mindestniveau aufrechtzuer-
halten, das flir deren Betrieb notwendig ist. In den
oberen Bereichen der Kammern 4 und 5 des Fas-
ses 2 sind noch in bekannter Weise sogenannte
Absteliventile 28 und 29 vorgesehen, die als Ni-
veauschalter dienen und die die Aufgabe haben,
Arbeitsgerdte abzuschalten und ausser Betrieb zu
nehmen, wenn das Fiiliniveau einen entsprechen-
den Hochststand in den Kammern erreicht hat.

Beim betriebsméssigen Einsatz ist im Frischwas-
sertank 11 zumindest eine Mindestmenge Wasser
vorgesehen, wobei der Flissigkeitsstand durch die
Héhe des Standrohres 26 vorgegeben ist. Soll nun
ein Behilter oder ein Abwasserkanal gereinigt wer-
den, so wird der Saugriissel 7 ausgefahren und die
Wasserringpumpe 15 so geschaltet, dass sie in der
Kammer 4 einen Unterdruck erzeugt, so dass bei
offenem Absperrventil 8 (ber diesen Saugriissel
das Abwasser und der Schiamm in die Kammer 4
gesaugt werden, bis die ansteigende Schmutzwas-
sermenge in dieser Kammer ein Niveau erreicht
hat, das das Abstellventil 29 aktiviert, welches in
der Folge die Wasserringpumpe ab- bzw. umschal-
tet. Die Festkérperanteile im Schmutzwasser, das
sich nun in der Kammer 4 befindet, setzen sich re-
lativ rasch ab, so dass sich grober Schmutz und
Schiamm einerseits und Wasser andererseits tren-
nen, und in der Foige rinnt das abgesonderte Was-
ser aus der Kammer 4 (ber das Filter 20 und die
Verbindungsleitung 19 in die Kammer 5. Dieser
Vorgang kann dadurch beschleunigt werden, dass
das Absperrventil 8 geschlossen und in der Kam-
mer 4 lber die nunmehr umgeschaltete Wasser-
ringpumpe 15 ein Uberdruck erzeugt wird. Die
Kammer 5 fiillt sich nun mit dem grob gereinigten
Abwasser. Dieses in der Kammer 5 befindliche,
vorgereinigte Wasser wird in der Folge bei gedffne-
ten Ventilen 24 und 27 in den Frischwassertank 11
geleitet oder gedriickt, aber es kann auch bei offe-
nem Ventil 24 und geschlossenem Ventil 27 direkt
von der Hochdruckpumpe 12 abgesaugt und an-
schliessend (iber den Hochdruckschlauch 14 ausge-
spritzt werden. In der Beruhigungs- oder Sedimen-
tationskammer 5 ist ein weiterer, erheblicher
Schmutz- und Schlammanteil aus dem Wasser
durch Sedimentation ausgeschieden worden.

Auf diese Weise ist es mdglich, den hohen Was-
seranteil des abgesaugten Schlammes oder
Schmuizes wiederum sinnvoll und wirkungsvoll zu
verwenden, wobei Frischwassertank 11 und Was-
serringpumpe 15 zu einer Baueinheit integriert und
vereinigt sind. Beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist das Saugdruckfass durch die erwéhnte Trenn-
wand 3 in zwei Kammern 4 und 5 unterteilt. Grund-
sétzlich ware es méglich, ein Saugdruckfass zu ver-
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wenden, das nur eine Kammer aufweist, das also
keine Unterteilungen hat, so dass das angesaugte
Schmutzwasser, dessen Schmutz- und Festkdrper-
teile sich abgesetzt haben, Uber einen evil. mehr-
stufigen Filter in den Frischwassertank oder direkt
zur Hochdruckpumpe 12 geleitet werden kann,
wenn in einem soichen evil. mehrstufigen Filter
eine ausreichende Reinigung erzielbar ist.

Um die Filter von Verunreinigungen zu séubern
und ihre Durchlassfhigkeit zu erhalten, sind diese
Filter zweckméssigerweise mit mechanischen Reini-
gungseinrichtungen ausgestattet, beispielsweise in
Forrn von Abstreifleisten oder Abstreiflippen, die mit
einer entsprechenden Mechanik (iber die Oberfl&-
che dieser Filter gefiihrt und gezogen werden und
dadurch hier anhaftende Verunreinigungen abstrei-
fen.

Dank des erfindungsgeméssen Vorschlages ist
es moglich, den in der Regel hohen Wasseranteil
der abgesaugten Schlamme fiir zwei Aufgaben zu
verwenden, einerseits zum Betrieb des Saugdruck-
fasses (Wasserringpumpe), andererseits zur Hoch-
druckreinigung, ohne dass dazu Wasser in Trink-
wasserqualitit herangezogen werden muss und
dariiber hinaus der riickgewonnene Brauch- oder
Frischwasseranteil zum (iberwiegenden Teil fir die
Hochdruckreinigung einsetzbar ist.

Patentanspriiche

1. Saugdruckfass zum Reinigen, Spiilen, Entlee-
ren und Uberwachen von Abwasserkanilen oder
Verkehrsflachen, mit mindestens einem Anschluss-
stutzen zum Anschluss einer Druck- bzw. Sauglei-
tung und mindestens einer Pumpe (15), wobei zwi-
schen dieser Pumpe (15) und dem Fass (2) Verbin-
dungsleitungen vorgesehen sind zum Aufbau eines
Uber- bzw. Unterdruckes im Fassinneren und das
Saugdruckfass (2) zuséizlich mindestens eine als
Frischwassertank (11) dienende, vom Fassraum ge-
trennte Kammer aufweist und dieser Frischwasser-
tank (11) mit der Ansaugleitung einer Hochdruck-
pumpe (12) verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Fass (2) und dem Frischwas-
sertank (11) eine etwa in halber Hohe liegende, ein
Filter (23) aufweisende Verbindungséffnung oder
Verbindungsleitung (22) vorgesehen ist und dass im
Frischwassertank (11) die als Wasserringpumpe
ausgebildete Pumpe (15) vorgesehen ist und ein
der Sicherung des Niveaus des Frischwassers die-
nendes Standrohr (26) mit der Ansaugleitung der
Hochdruckpumpe (12) verbindbar ist und dass die
das Filter (23) aufweisende Verbindungséffnung
oder die Verbindungsleitung (22) iiber eine Leitung
(25) mit dem Standrohr (26) verbunden ist und so-
woh! in dieser Leitung (25) wie auch im inneren
Miindungsbereich des Standrohres (26) je ein Ab-
sperrventil (24, 27) vorgesehen ist.

2. Saugdruckfass nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Absperrventile (24, 27)
wechselweise betitigbar sind und so die Ansauglei-
tung der Hochdruckpumpe (12) entweder mit dem
Frischwassertank (11) oder mit dem Fass (2) Uber
diese Absperrventile (24, 27) verbindbar ist.

3. Saugdruckfass nach einem der Anspriiche 1
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oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fass (2)
durch eine Trennwand (3) in zwei Kammern (4, 5)
unterteilt ist und in der Trennwand (3) in etwa der
halben Hohe eine weitere, ein Filter (20) aufweisen-
de Verbindungséffnung bzw. eine weitere Verbin-
dungsleitung (19) vorgesehen ist und das in_der
Trennwand (3) des Fasses (2) vorgesehene Filter
(20) als Grobfilter und das zwischen Fass und
Frischwassertank (11) vorgesehene Filter (23) als
Feinfilter ausgebildet ist.

4, Saugdruckfass nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der die beiden Kammern (4,
5) des Fasses (2) verbindenden, in der Trennwand
(3) vorgesehenen Offnung bzw. Leitung (19) hinter
dem Grobfilter (20) eine Absperrvorrichtung (21)
vorgesehen ist.

5. Saugdruckfass nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Anschlussstufzen zum An-
schluss des Saugriissels (7) ein Absperrventil ange-
ordnet ist.
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