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DESCRIZIONE

11 presente trovate rigquarda un gruppo valvo-
lare idraulico di non ritorno, particolarmente per
ltimpiege in caldaie peyxr riscaldamento & simili.

PiG specificamente, 1l trovato ha per oggetto
un gruppo valvolare di non ritorno del tipoe com-
prendente

un corpo che presenta almeno un'apertura di
ingresso ed almeno un'apertura di uscita per un
flusso di un fluido idrauvlico, ed in cui fra dette
aperture 3di ingresso e di uscita & definita una se-
de di valvcla, e

un otturatore montato mobile nel corpo, ove &
spostabile da una posizione di chiusura ad una po-
sizione di apertura di detta sede per effetto della

pressione di un flusso di fluido alimentato a detta




apertura 4di ingresso, contro llazione di aasociati
mezzi elastici di contrasto tendenti a sospingerlo
contro detta sede.

Digpositivi wvalvolari di non ritorne di tale
tipo vengono utilizzati in cosgiddetti gruppl a car-
tuccia inseribili e disinseribili manualmente in
corrispondenti sedi di apparati utilizzatori, quali
caldaie e simili.

Non & infrequente che in tali applicazioni il
flusso di fluido destinato ad interessare 1l gruppo
valvolare di non ritorno debba essere filtrato. A
tale scopo vengono correntemente utilizzati filtri
realizzati come dispositivi autonomi, destinati ad
essere posizicnati in corrispondenti sedi predispo-
gsti nel circuiti idraulici di utilizzo. Cid compor-
ta operazioni di montaggio supplementari, con un
conseguente aggravio di costi.

Il presente trovato mira a proporre una solu-
zione che consenta di ovviare agli inconvenienti
sopra delineati delle soluzioni secondo la tecnica
anteriore.

Questo ed altri scopl vengono realizzatl se-
condo il trovato con un gruppe valvolare di non ri-
tornoc del tipo sopra specificato, caratterizzato

dal fatto che a monte della suddetta almeno unta-




pertura 48i ingresso il corxpo del gruppo valvolare
presenta una formazione integrale forellata, atta a
fungere da filtro per il flusso di fluido idraulico
di ingresso.

In un modo di realizzazione detta formazione
integrale del corpo del gruppo valvclare & sagomata
essenzialmente a guisa di un bicchiere cilindrico
che protrude assialmente da detto corpo, e presenta
una parete laterale cilindrica forellata, nonché
una parete distale piana essenzialmente circolare,
parimenti forellata.

Convenientemente, 1l corpce del gruppo valvola-
re pud comprendere una prima ed una seconda parte
fra loro accoppiate a scatto, la prima parte for-
mando l'apertura di ingresso, la formazione forel-
lata filtrante e la suddetta sede d4di wvalvola, la
seconda parte definendo mezzi di guida associati
all'otturatore e mezzi di arresto contro il guale
reagiscono i mezzi elastici associati all'otturato-
re.

In vista del montaggio in un ricettacolo di un
gruppe a cartuccia o simile, 1l gruppo wvalvolare
secondo il trovato & convenlientemente provvisto di
un anello esternc di tenuta portate dalla suddetta

prima parte del corpo, per 1l'impegno a tenuta con




la parete laterale del ricettacolo di utilizzo.

Ulteriori caratteristiche e vantaggio del tro-
vato, appariranno dalla descrizione dettagliata che
gegue, effettuata a puro titeolo di esempio non li-
mitativoe, con riferimento ai disegni allegati, neil
quali:

la figura 1 €& una vista prospettica di un
gruppo a cartuccia per una caldaia o simile, inclu-
dente un gruppo valvolare di non ritorno secondo il
presente trovato,

la figura 2 & una vista prospettica d4i un
gruppo valvoelare di non ritorno secondo il presente
trovato; e

la figura 3 & una vista in scala ingrandita,
sezionata secondeo la linea III-III della figura 2.

Nella figura 1 con C & complessivamente indi-
cato un gruppo a cartuccia per un apparato utiliz-
zatore idraulico, qgquale una calidaia pery un impianto
di riscaldamento o simile.

Nella realizzazione esemplificativamente illu-
strata la cartuccia C comprende un corpc 1 con una
formazicone terminale o testa 2 di forma essenzial-
mente circolare, una formazione intermedia 3 di se-
zione trasversale ridotta, ed una porzione termina-

le 4, essenzialmente cilindrica.




La porzione terminale o testa 2 pud essere
provvista di un risalto esterno 2a, essenzialmente
diametrale, utilizzabile per agevolare la presa del
gruppo a cartuccia C nelle operazioni di inserimen-
to/disinserimento nella/dalla sede in cul esso &
destinato ad essere utilizzato.

La porzione terminale o testa 2 presenta un
anello di tenuta 5, ad esempic di materiale elasto-
merico, destinato ad impegnare a tenuta di liguido
una corrispondente porzione di parete della sede
{non illustrata) di utilizzo del gruppe a cartuccia
C.

anche la porzione terminale cilindrica 4 &
provvista esternamente di un anello torico di tenu-
ta 6 destinatc ad impegnarsi a tenuta di liguido
con una corrispondente porzione di parete di detta
sede.

La porzione terminale 4 del gruppo a cartuccia
¢ & essenzialmente cava, ed al suo interno & inne-
stato a temata di liquide un gruppo valvolare di
non ritorno complessivamente indicato con 10.

Con riferimento alle figure 2 e 3, il gruppo
valvolare di non ritorno 10 comprende un corpo 11
che nella realizzazione esemplificativamente illu-

strata & formato da due porzioni 12 e 13, fra loro




accopplate a acatto come si vede in particolare
nella figura 3.

Dalla parte rivolta alla porzione 13, la por-
zione 12 del corpo 11 definisce internamente una
sede 41l wvalvola 14, che nella realizzazione i1lliu-
strata & di forma essenzlalmente tronco-conica.

La porzicne 12 del corpe 11 sull'esternc pre-
senta un solco anulare 1%, in culi & allcoggiate un
anello torice di tenuta 16, destinato ad applicarsi
a tenuta di ligquido contro la superficle interna
della parete laterale della porzione terminale 4
del gruppo a cartuccia C della figura 1.

Con vriferimento alla figura 3, a monte della
gede di valvola 14 nella porzione 13 del corpe 11 &
realizzata un'apertura 3di ingresac 17, destinata a
ricevere un flusso di liquido. Intorno a tale aper-
tura, integralmente con la porzione 12 del corpe 11
& realizzata una formazione filtrante, complessiva-
mente indicata con 18.

Nella realizzazione illustrata tale formazione
integrale filtrante 18 & sagomata essenzialmente a
guiga di un bicchiere cilindricc che protrude as-
sialmente dalla porzione 12 del corpo 11, e presen-
ta una parete laterale cilindrica forellata 18a, ed

una parete distale pilana 18b, essenzialmente circo-



lare e parimenti forellata.

La seconda porziocone 13 del corpo 11 nella rea-
lizzazione illustrata comprende una parte anulare
di estremitd& 13a, accoppiata a scattc alla porzione
12 di detto corpe. Dalla porzione anulare di estre-
mitd 13a si estende una pluralitd di appendici lon-
gitudinalli di ccllegamento 13b (si veda anche la
figura 2), sagomate essenzialmente a gulisa di L. Le
‘estremitd distali di tali appendici di collegamento
13b g1 raccordano con una formazione integrale 13c¢
presentante un'apertura centrale 19 (figura 3).

Con 2 nella figura 3 & indicatc complessiva-
mente un otturatore, montato mobile nel corpo 11,
fra le porzioni 12 e 13 d4i guest'ultimo.

Nella realizzazione illustrata, 1l'otturatore
20 presenta una testa 20a recante esternamente un
anallo torico di tenuta 21, ed un gambo 20b che si
estende attraverso lfapertura 19 della porzione 13c¢
del corpo 11.

Con 22 & indicata una molla elicocidale inter-
posta fra la testa 20a dell'otturatore 20 e la for-
mazione 13c della porxzione 13 del corpo 11. Tale
molla elicoidale 22 tende a sospingere liotturatore
20 ad impegnare, con il proprio anello di tenuta

21, la sede di valvela 14.




Fra le appendici 13b della porzione 13 del
corpe 11 risulta definita una pluralitd di aperture
di uscita 134, attraversc le quali nell'usc flulsce
11 flusso di liguido che attraversa il gruppo val-
volare 10.

Tali appendici di collegamentc 13b concorrono
a guldare nel funzionamentc lo spostamento 5@113
testa 20a delliotturatore 20.

Tl gruppe valvolare di non ritorno 10 sopra
descritto & normalmente chiuso: in assenza di una
sufficiente pressione di liguidco sulla superficie
superiore della testa 20a dell’'otturatore 20, la
molla elicoidale 22 mantiene tale otturatore nella
posizione illustrata nella figura 3, in cui 1l'anel-
lo di temuta 21 insiste contro la sede di valvola
14.

Quando nel funzionamento una sufficiente pres-
sione di liguido investe superiormente la testa 20a
dell'otturatore 20, quest'ultimo si sposta nel cor-
poe 11, allontanandosi dalla sede di wvalvola 14, e
consentendo che il flusso di ligquido che attraversa
li'apertura di ingresso 17 posgsa fuoriuscire attra-
verso le aperture 13d di uscita definite fra le ap-
pendici 13b.

Nel funzionamento la formazione tubolare fo-




rellata 18 integrale con la porzione 12 del corpo
11 attua un‘azione di filtraggio preventivo del
flusso di 1ligquide destinato ad attraversare il
gruppo valvolare 10.

Con 11 gruppo valvelare secondo 1l trovato,
non risulta pld necessarioc predisporre e poi monta-
re in un'apposita sede un dispositivoe separato di
filtraggio del flusso di liguido destinato ad at-
traversare la valvola di non ritorno, con conse-
guenti vantaggl in termini di semplificaziocne della
costruzione, delle operazioni d4i montaggio e smon-
taggico, e conseguente riduzione di costi.

Naturalmente, il trovato si estende a tutte le
varianti che conseguono pari utilitd grazie aglii

stessl concetti innovatiwvi.




RIVENDICAZICNI

1. Gruppo valvolare di non ritorno (10}, partico-
larmente per caldaie e simili, comprendente

un corpo (11} che presenta almeno untapertura
di ingresso (17) ed almeno un'apertura di uscita
(13d} per un flusso di un fluido idraulice, ed in
cul fra dette aperture di ingresso e di uscita {17,
134} & definita una sede di valveola {(14), e

un otturatore (20, 21) montato mobile nel cor-
po {11), ove & spostabile da una posizione di chiu-
sura ad una posizione di apertura di detta sede
{14) per effetto della pressione di un flusso di
liguido alimentatc a detta apertura dJdi ingresso
{17}, contro l’azione di asgscciati mezzi elastici
di contrasto (22} tendenti a sospingerlc contro
detta sede (14);

il gruppo valvolare (10} essendo caratterizza-
to dal fatto che a monte di detta almeno un'apertu-
ra di ingressc (17} il corpo (11) presenta una for-
mazione integrale forellata (18) atta a fungere da
filtro per il flusso di ligquido di ingresso (2}.

2. Gruppo valvolare secondo la rivendicazicne 1,
in cuil detta formazione integrale (18} del corpo
{11) & sagomata essenzialmente a guisa di un bic-

chiere cilindrico che protrude assialmente da detto




corpo (11}, e presenta una parete laterale cilin-
drica forellata {(18a) ed una parete distale piana
{18b), essenzialmente clrcolare e parimenti forel-
lata.

3. Gruppo valvolare gecondo la rivendicazione 1 o
2, in cui il corpo (11) comprende una prima ed una
seconda parte (12, 13} fra lorc accoppiate a scat-
to, la prima parte (12) formando l'apertura di in-
greaso {17), la formazione filtrante (18} e detta
sede di wvalvola (14); la seconda parte (13) defi-
nendo mezzi di guida (13b, 19%) associati all'ottu-
ratore (20} e mezzi di arresto {13c¢) contro i1 quali
reagiscono 1 mezzi elastici (22) associati alltot-
turatore (20} .

4. Gruppc valvolare secondo la rivendicazione 3,
in cui il corpo (11} & provvisto di un anello e-
sterno di tenuta (16} portato da detta prima parte
(12} del corpo (11}, per l'impegno a tenuta con una
parete laterale di un ricettacclo {4) in cui & di-
sponibile 1l gruppo valvolare (10} per il suo uti-
lizzo.

5. Gruppo valvolare di non ritorno, particolar-
mente per caldaie e simili, sostanzialmente guanto
descritto ed illustrato, e per gli scopi specifica-

ti.
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