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本发明的全自动组织切片制作分析一体机，

包括机架，所述机架内设有棘轮腔，所述机架内

设有位于所述棘轮腔下端壁的第一传送腔，所述

第一传送腔上端设有切割腔，所述切割腔上端设

有滑动腔，所述滑动腔上方设有相连通的撞击

腔，所述齿条右侧设有相连通的拉伸腔，所述机

架内设有位于所述切割腔下方的输送腔，所述机

架内设有位于所述输送腔左侧的滤干腔，所述机

架内设有位于所述棘轮腔后侧的皮带腔，所述机

架内设有位于所述输送腔后侧的第一变速腔，所

述第一变速腔左侧设有第二锥齿轮腔，所述第二

锥齿轮腔上方设有第一锥齿轮腔，所述第二锥齿

轮腔左侧设有第一变速腔，所述第一变速腔左侧

设有传动腔。
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1.全自动组织切片制作分析一体机，包括机架，所述机架内设有棘轮腔，所述机架内设

有位于所述棘轮腔下端壁的第一传送腔，所述第一传送腔上端设有切割腔，所述切割腔上

端设有滑动腔，所述滑动腔上方设有相连通的撞击腔，所述齿条右侧设有相连通的拉伸腔，

所述机架内设有位于所述切割腔下方的输送腔，所述机架内设有位于所述输送腔左侧的滤

干腔，所述机架内设有位于所述棘轮腔后侧的皮带腔，所述机架内设有位于所述输送腔后

侧的第一变速腔，所述第一变速腔左侧设有第二锥齿轮腔，所述第二锥齿轮腔上方设有第

一锥齿轮腔，所述第二锥齿轮腔左侧设有第一变速腔，所述第一变速腔左侧设有传动腔，所

述棘轮腔前后端壁上转动设有第一旋转轴，所述第一旋转轴上固定设有摩擦圆盘，所述摩

擦圆盘上固定设有多组等间距的固定杆，所述固定杆上固定设有摩擦块，所述第一旋转轴

上固定设有位于所述摩擦圆盘前侧的棘轮，所述第二旋转轴与所述皮带腔之间转动设有位

于所述第一旋转轴右侧的第二旋转轴，位于所述棘轮腔内的所述第一旋转轴上固定设有与

所述棘轮相配合的转轮，所述滑动腔内滑动设有滑动箱，所述滑动箱内设有凸轮腔，所述滑

动腔与所述皮带腔之间转动设有凸轮轴，所述凸轮轴上固定设有等径凸轮，所述第一撞击

杆下方固定设有刀架杆，所述切割腔内滑动设有刀架，所述刀架下端壁固定设有多组刀片，

所述撞击腔内上下滑动设有第一撞击杆，所述第一撞击杆下端壁与所述滑动箱固定连接，

所述撞击腔内左右滑动设有第二撞击杆，所述第二撞击杆可与所述第一撞击杆碰撞，所述

撞击腔上方设有第一弹簧腔，所述第一弹簧腔内滑动设有第一滑块，所述第一滑块右端壁

与所述第一弹簧腔左端壁固定设有第一弹簧，所述第一滑块与所述第二撞击杆固定连接，

所述撞击腔内上下滑动设有第三撞击杆，所述撞击腔右端壁设有第二弹簧腔，所述第二弹

簧腔内滑动设有第三撞击杆，所述第三撞击杆下端壁与所述第二弹簧腔下端壁固定设有第

二弹簧，所述第三撞击杆与所述第三撞击杆固定连接，所述拉伸腔内滑动设有第一滑动块，

所述第一滑动块上固定设有第一滑动轴，所述第一滑动轴上固定有线绳的一端，所述拉伸

腔与所述第三撞击杆下端壁固定连接，所述拉伸腔内滑动设有第二滑动块，所述第二滑动

块可与所述第一滑动块碰撞，所述第二滑动块内固定设有第二滑动轴，所述第二滑动轴上

固定设有转动轴承，所述转动轴承外固定设有橡胶圈，所述橡胶圈上套有线绳的另外一段，

所述第二滑动轴上固定设有轴架，所述轴架下端固定设有齿条，所述切割腔前后端壁转动

设有左右对称的第一传送轴，所述第一传送轴上固定设有第一传送轮，右侧的所述第一传

送轴延伸至所述皮带腔内，所述机架内固定设有粉碎箱，所述粉碎箱内设有切片腔，所述切

片腔与所述齿条之间转动设有左右对称的切片轴，所述切片轴上固定设有相互配合的切片

转轴，右侧的所述切片轴上固定设有位于所述粉碎箱后侧的第一直齿轮，所述第一直齿轮

可与所述齿条啮合，所述输送腔前后端壁转动设有对称的第二传送轴，所述第二传送轴上

固定设有第二传送轮，所述第二传送轮之间通过皮带连接，皮带上固定设有多组支架，所述

齿条内固定设有第一储水箱，所述第一储水箱内设有第一储水腔，所述机架内设有传动齿

轮箱，所述传动齿轮箱与所述第一储水腔之间转动设有搅拌棒，位于所述传动齿轮箱内的

所述搅拌棒上固定设有第二直齿轮，位于所述第一储水腔内的所述搅拌棒上固定设有多组

搅拌棒，所述滤干腔后端壁固定设有抽水泵，所述抽水泵与所述第一储水腔之间设有通水

槽，所述抽水泵左端壁固定设有上升箱，所述上升箱内设有上升腔，所述滤干腔前后端壁转

动设有第三传送轴，左侧的所述第三传送轴延伸至所述第一变速腔内，所述第三传送轴上

固定设有第三传送轮，所述机架内固定设有位于所述第三传送轴下方的第二储水箱，所述
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第二储水箱内设有第二储水腔，所述机架内设有连通于所述第二储水腔与所述第一储水腔

之间的通水腔，所述通水腔内固定设有水阀，所述滤干腔与所述传动腔之间转动设有上下

对称的夹紧旋转轴，位于所述滤干腔内的所述夹紧旋转轴上固定设有夹紧滚轴，所述夹紧

滚轴之间紧密铁盒，所述滤干腔左侧设有相连通的烘干腔，所述烘干腔前后端转动设有多

组上下分布的烘干旋转轴，所述烘干旋转轴上固定设有定滑轮，所述烘干腔后端壁固定设

有烘干器。

2.根据权利要求1所述的全自动组织切片制作分析一体机，其特征在于：所述机架内固

定设有电机，所述第二锥齿轮腔与所述第一锥齿轮腔之间转动设有第三旋转轴，位于所述

第一锥齿轮腔内的所述第三旋转轴上固定设有第一锥齿轮，所述第一锥齿轮腔与所述皮带

腔之间转动设有第四旋转轴，位于所述第一锥齿轮腔内的所述第四旋转轴上固定设有第二

锥齿轮，所述第二锥齿轮与所述第一锥齿轮啮合，位于所述皮带腔内的所述第四旋转轴上

固定设有第三锥齿轮，位于所述皮带腔内的所述第一传送轴上固定设有与所述第三锥齿轮

啮合的第四骓驰轮，所述第一传送轴上固定设有位于所述第四骓驰轮后侧的第一皮带轮，

位于所述皮带腔内的所述凸轮轴上固定设有第二皮带轮，所述第二皮带轮与所述第一皮带

轮通过皮带连接，所述凸轮轴上固定设有位于所述第二皮带轮前侧的第三皮带轮，位于所

述皮带腔内的所述第二旋转轴上固定设有第四皮带轮，所述第四皮带轮与所述第三皮带轮

之间通过皮带连接。

3.根据权利要求1所述的全自动组织切片制作分析一体机，其特征在于：所述第三旋转

轴上固定设有位于所述第一锥齿轮下方的传动直齿轮，所述传动直齿轮与所述第二直齿轮

啮合，位于所述第二锥齿轮腔内的所述第三旋转轴上固定设有第五锥齿轮，所述第一变速

腔与所述第二锥齿轮腔之间转动设有第五旋转轴，位于所述第二锥齿轮腔内的所述第五旋

转轴上固定设有与所述第五锥齿轮啮合的第六锥齿轮，位于所述第一变速腔内的所述第五

旋转轴上固定设有第一变速齿轮，所述第一变速腔左端壁转动设有第六旋转轴，所述第六

旋转轴上固定设有第二变速齿轮，所述第二变速齿轮与所述第一变速齿轮啮合，所述第六

旋转轴上固定设有位于所述第二变速齿轮右侧的第七锥齿轮，位于所述第一变速腔内的所

述第二传送轴上固定设有第八锥齿轮，所述第八锥齿轮与所述第七锥齿轮啮合。

4.根据权利要求1所述的全自动组织切片制作分析一体机，其特征在于：所述第二锥齿

轮腔与所述减速腔之间转动设有第七旋转轴，所述第二锥齿轮腔内的所述第七旋转轴上固

定设有与所述第五锥齿轮啮合的第九锥齿轮，位于所述减速腔内的所述第七旋转轴上固定

设有第十锥齿轮，位于所述减速腔内的所述第三传送轴上固定设有第十一锥齿轮，所述第

十一锥齿轮与所述第十锥齿轮啮合，所述减速腔内设有行星齿轮箱，所述行星齿轮箱左端

壁转动设有减速旋转轴，所述减速旋转轴上固定设有行星轮，所述行星轮之间啮合有太阳

轮，所述太阳轮左端壁固定设有第八旋转轴，所述第八旋转轴上固定设有第十二锥齿轮，所

述减速腔与所述传动腔之间转动设有第九旋转轴，位于所述传动腔内的所述第九旋转轴与

所述行星齿轮箱左端壁固定连接，位于所述传动腔内的所述第九旋转轴上固定设有第十三

锥齿轮，位于所述传动腔内的所述夹紧旋转轴上固定设有第三直齿轮，下方的所述夹紧旋

转轴前端固定设有第十四旋转轴，所述第十四旋转轴与所述第十三锥齿轮啮合，位于所述

传动腔内的所述烘干旋转轴上固定设有第十四旋转轴，所述第十四旋转轴之间通过皮带连

接，右侧的所述烘干旋转轴上固定设有位于所述第十四旋转轴后侧的第四直齿轮，所述第
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四直齿轮与所述第三直齿轮啮合。
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全自动组织切片制作分析一体机

技术领域

[0001] 本发明再生纸的制造领域，具体地说是全自动组织切片制作分析一体机。

背景技术

[0002] 目前树木资源极度缺乏，市场上对于纸张的需求量较大，因此需要对已经使用的

纸张进行再生产，进行纸张再生的过程，目前市场上对于小型纸张再生机械种类匮乏，其切

片制作分析工作过程需要多台设备进行，不能一体化制作，因此设计一种全自动组织切片

制作分析一体机实有必要。

发明内容

[0003] 针对上述技术的不足，本发明提出了全自动组织切片制作分析一体机。

[0004] 本发明的全自动组织切片制作分析一体机，包括机架，所述机架内设有棘轮腔，所

述机架内设有位于所述棘轮腔下端壁的第一传送腔，所述第一传送腔上端设有切割腔，所

述切割腔上端设有滑动腔，所述滑动腔上方设有相连通的撞击腔，所述齿条右侧设有相连

通的拉伸腔，所述机架内设有位于所述切割腔下方的输送腔，所述机架内设有位于所述输

送腔左侧的滤干腔，所述机架内设有位于所述棘轮腔后侧的皮带腔，所述机架内设有位于

所述输送腔后侧的第一变速腔，所述第一变速腔左侧设有第二锥齿轮腔，所述第二锥齿轮

腔上方设有第一锥齿轮腔，所述第二锥齿轮腔左侧设有第一变速腔，所述第一变速腔左侧

设有传动腔，所述棘轮腔前后端壁上转动设有第一旋转轴，所述第一旋转轴上固定设有摩

擦圆盘，所述摩擦圆盘上固定设有多组等间距的固定杆，所述固定杆上固定设有摩擦块，所

述第一旋转轴上固定设有位于所述摩擦圆盘前侧的棘轮，所述第二旋转轴与所述皮带腔之

间转动设有位于所述第一旋转轴右侧的第二旋转轴，位于所述棘轮腔内的所述第一旋转轴

上固定设有与所述棘轮相配合的转轮，所述滑动腔内滑动设有滑动箱，所述滑动箱内设有

凸轮腔，所述滑动腔与所述皮带腔之间转动设有凸轮轴，所述凸轮轴上固定设有等径凸轮，

所述第一撞击杆下方固定设有刀架杆，所述切割腔内滑动设有刀架，所述刀架下端壁固定

设有多组刀片，所述撞击腔内上下滑动设有第一撞击杆，所述第一撞击杆下端壁与所述滑

动箱固定连接，所述撞击腔内左右滑动设有第二撞击杆，所述第二撞击杆可与所述第一撞

击杆碰撞，所述撞击腔上方设有第一弹簧腔，所述第一弹簧腔内滑动设有第一滑块，所述第

一滑块右端壁与所述第一弹簧腔左端壁固定设有第一弹簧，所述第一滑块与所述第二撞击

杆固定连接，所述撞击腔内上下滑动设有第三撞击杆，所述撞击腔右端壁设有第二弹簧腔，

所述第二弹簧腔内滑动设有第三撞击杆，所述第三撞击杆下端壁与所述第二弹簧腔下端壁

固定设有第二弹簧，所述第三撞击杆与所述第三撞击杆固定连接，所述拉伸腔内滑动设有

第一滑动块，所述第一滑动块上固定设有第一滑动轴，所述第一滑动轴上固定有线绳的一

端，所述拉伸腔与所述第三撞击杆下端壁固定连接，所述拉伸腔内滑动设有第二滑动块，所

述第二滑动块可与所述第一滑动块碰撞，所述第二滑动块内固定设有第二滑动轴，所述第

二滑动轴上固定设有转动轴承，所述转动轴承外固定设有橡胶圈，所述橡胶圈上套有线绳
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的另外一段，所述第二滑动轴上固定设有轴架，所述轴架下端固定设有齿条，所述切割腔前

后端壁转动设有左右对称的第一传送轴，所述第一传送轴上固定设有第一传送轮，右侧的

所述第一传送轴延伸至所述皮带腔内，所述机架内固定设有粉碎箱，所述粉碎箱内设有切

片腔，所述切片腔与所述齿条之间转动设有左右对称的切片轴，所述切片轴上固定设有相

互配合的切片转轴，右侧的所述切片轴上固定设有位于所述粉碎箱后侧的第一直齿轮，所

述第一直齿轮可与所述齿条啮合，所述输送腔前后端壁转动设有对称的第二传送轴，所述

第二传送轴上固定设有第二传送轮，所述第二传送轮之间通过皮带连接，皮带上固定设有

多组支架，所述齿条内固定设有第一储水箱，所述第一储水箱内设有第一储水腔，所述机架

内设有传动齿轮箱，所述传动齿轮箱与所述第一储水腔之间转动设有搅拌棒，位于所述传

动齿轮箱内的所述搅拌棒上固定设有第二直齿轮，位于所述第一储水腔内的所述搅拌棒上

固定设有多组搅拌棒，所述滤干腔后端壁固定设有抽水泵，所述抽水泵与所述第一储水腔

之间设有通水槽，所述抽水泵左端壁固定设有上升箱，所述上升箱内设有上升腔，所述滤干

腔前后端壁转动设有第三传送轴，左侧的所述第三传送轴延伸至所述第一变速腔内，所述

第三传送轴上固定设有第三传送轮，所述机架内固定设有位于所述第三传送轴下方的第二

储水箱，所述第二储水箱内设有第二储水腔，所述机架内设有连通于所述第二储水腔与所

述第一储水腔之间的通水腔，所述通水腔内固定设有水阀，所述滤干腔与所述传动腔之间

转动设有上下对称的夹紧旋转轴，位于所述滤干腔内的所述夹紧旋转轴上固定设有夹紧滚

轴，所述夹紧滚轴之间紧密铁盒，所述滤干腔左侧设有相连通的烘干腔，所述烘干腔前后端

转动设有多组上下分布的烘干旋转轴，所述烘干旋转轴上固定设有定滑轮，所述烘干腔后

端壁固定设有烘干器。

[0005] 进一步技术方案，所述机架内固定设有电机，所述第二锥齿轮腔与所述第一锥齿

轮腔之间转动设有第三旋转轴，位于所述第一锥齿轮腔内的所述第三旋转轴上固定设有第

一锥齿轮，所述第一锥齿轮腔与所述皮带腔之间转动设有第四旋转轴，位于所述第一锥齿

轮腔内的所述第四旋转轴上固定设有第二锥齿轮，所述第二锥齿轮与所述第一锥齿轮啮

合，位于所述皮带腔内的所述第四旋转轴上固定设有第三锥齿轮，位于所述皮带腔内的所

述第一传送轴上固定设有与所述第三锥齿轮啮合的第四骓驰轮，所述第一传送轴上固定设

有位于所述第四骓驰轮后侧的第一皮带轮，位于所述皮带腔内的所述凸轮轴上固定设有第

二皮带轮，所述第二皮带轮与所述第一皮带轮通过皮带连接，所述凸轮轴上固定设有位于

所述第二皮带轮前侧的第三皮带轮，位于所述皮带腔内的所述第二旋转轴上固定设有第四

皮带轮，所述第四皮带轮与所述第三皮带轮之间通过皮带连接。

[0006] 进一步技术方案，所述第三旋转轴上固定设有位于所述第一锥齿轮下方的传动直

齿轮，所述传动直齿轮与所述第二直齿轮啮合，位于所述第二锥齿轮腔内的所述第三旋转

轴上固定设有第五锥齿轮，所述第一变速腔与所述第二锥齿轮腔之间转动设有第五旋转

轴，位于所述第二锥齿轮腔内的所述第五旋转轴上固定设有与所述第五锥齿轮啮合的第六

锥齿轮，位于所述第一变速腔内的所述第五旋转轴上固定设有第一变速齿轮，所述第一变

速腔左端壁转动设有第六旋转轴，所述第六旋转轴上固定设有第二变速齿轮，所述第二变

速齿轮与所述第一变速齿轮啮合，所述第六旋转轴上固定设有位于所述第二变速齿轮右侧

的第七锥齿轮，位于所述第一变速腔内的所述第二传送轴上固定设有第八锥齿轮，所述第

八锥齿轮与所述第七锥齿轮啮合。
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[0007] 进一步技术方案，所述第二锥齿轮腔与所述减速腔之间转动设有第七旋转轴，所

述第二锥齿轮腔内的所述第七旋转轴上固定设有与所述第五锥齿轮啮合的第九锥齿轮，位

于所述减速腔内的所述第七旋转轴上固定设有第十锥齿轮，位于所述减速腔内的所述第三

传送轴上固定设有第十一锥齿轮，所述第十一锥齿轮与所述第十锥齿轮啮合，所述减速腔

内设有行星齿轮箱，所述行星齿轮箱左端壁转动设有减速旋转轴，所述减速旋转轴上固定

设有行星轮，所述行星轮之间啮合有太阳轮，所述太阳轮左端壁固定设有第八旋转轴，所述

第八旋转轴上固定设有第十二锥齿轮，所述减速腔与所述传动腔之间转动设有第九旋转

轴，位于所述传动腔内的所述第九旋转轴与所述行星齿轮箱左端壁固定连接，位于所述传

动腔内的所述第九旋转轴上固定设有第十三锥齿轮，位于所述传动腔内的所述夹紧旋转轴

上固定设有第三直齿轮，下方的所述夹紧旋转轴前端固定设有第十四旋转轴，所述第十四

旋转轴与所述第十三锥齿轮啮合，位于所述传动腔内的所述烘干旋转轴上固定设有第十四

旋转轴，所述第十四旋转轴之间通过皮带连接，右侧的所述烘干旋转轴上固定设有位于所

述第十四旋转轴后侧的第四直齿轮，所述第四直齿轮与所述第三直齿轮啮合。

[0008] 本发明的有益效果是：

使用时，使用者先将使用过的废纸放于所述存纸腔内，所述第一储水腔内加满混合有

漂白粉的水溶液，将所述烘干器开启，开启所述电机，所述电机带动所述第三旋转轴旋转，

所述第三旋转轴带动所述第一锥齿轮旋转，所述第一锥齿轮带动所述第二锥齿轮旋转，所

述第二锥齿轮带动所述第四旋转轴旋转，所述第四旋转轴带动所述第三锥齿轮旋转，所述

第三锥齿轮带动所述第四骓驰轮旋转，所述第四骓驰轮带动所述第一传送轴旋转，所述第

一传送轴带动所述第一皮带轮旋转，所述第一皮带轮带动所述第二皮带轮旋转，所述第二

皮带轮带动所述凸轮轴旋转，所述凸轮轴带动所述第三皮带轮旋转，所述第三皮带轮带动

所述第四皮带轮旋转，所述第四皮带轮带动所述第二旋转轴旋转，废纸顺着所述存纸箱的

腔壁向下移动，由于所述存纸箱下方为斜坡，因此纸张会呈错位形式从所述存纸箱右侧下

方的出口出纸，此时所述第二旋转轴带动所述转轮旋转，所述转轮带动所述棘轮周期性旋

转，所述棘轮带动所述第一旋转轴旋转，所述第一旋转轴带动所述摩擦圆盘旋转，所述摩擦

圆盘带动所述固定杆旋转，所述固定杆带动所述摩擦块旋转，废纸呈单张进入传送带上，所

述第一传送轴带动所述第一传送轮转动，所述第一传送轮为传送带提供动力，当纸经过所

述刀架下方时，所述凸轮轴转动带动所述等径凸轮转动，所述等径凸轮转动带动所述滑动

箱上下移动，所述滑动箱带动所述刀架杆上下移动，所述刀架杆带的所述刀架上下移动，所

述刀架带动所述刀片上下移动，所述刀片对废纸进行初步切割，所述滑动箱带动所述第一

撞击杆上下移动，所述第一撞击杆与所述第二撞击杆碰撞，将所述第二撞击杆向右移动，所

述第二撞击杆与所述第三撞击杆碰撞，带动所述第三撞击杆向下移动，所述第三撞击杆带

动所述第一滑动块向下移动，所述第一滑动块与所述第二滑动块发生碰撞，导致所述第二

滑动块向下移动，所述转动轴承减少摩擦力，所述第一滑动块与所述第二滑动块之间距离

增大，所述第二滑动块带动所述第二滑动轴向下移动，所述第二滑动轴带动所述轴架向下

移动，所述轴架带动所述齿条向下移动，所述齿条与所述第一直齿轮啮合，第一直齿轮带动

所述切片轴旋转，所述切片轴带动所述切片转轴旋转，对纸进行进一步粉碎，当所述第一撞

击杆不与所述第二撞击杆碰撞时，所述第一滑块由于所述第一弹簧的弹性恢复到初始位

置，所述第三撞击杆带动由于所述第二弹簧的弹性回到初始位置，所述第一滑动块带动线
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绳向上移动，此时线绳与所述橡胶圈接触，所述橡胶圈的摩擦力将线绳缠绕与所述橡胶圈

表面，所述第二滑动块与所述第一滑动块回到初始位置，该机构反复之前的运动，粉碎后的

纸张通过所述切片腔掉落至所述支架上，所述第三旋转轴带动所述第五锥齿轮旋转，所述

第五锥齿轮带动所述第六锥齿轮旋转，所述第六锥齿轮带动所述第五旋转轴旋转，所述第

五旋转轴带动所述第一变速齿轮旋转，所述第一变速齿轮带动所述第二变速齿轮旋转，由

于此处需要较慢的速度，而上部分切割机构需要较快的速度，此处采用不同型号的直齿轮

进行简单的减速运动，所述第二变速齿轮带动所述第六旋转轴旋转，所述第六旋转轴带动

所述第七锥齿轮旋转，所述第七锥齿轮带动所述第八锥齿轮旋转，所述第八锥齿轮带动所

述第二传送轴旋转，所述第二传送轴带动所述第二传送轮旋转，皮带上的支架为碎纸提供

支撑，碎纸经过最顶部时倒入所述第一储水箱内，所述第三旋转轴带动所述传动直齿轮旋

转，所述传动直齿轮带动苏搜狐第二直齿轮旋转，所述第二直齿轮带动所述搅拌棒旋转，所

述搅拌棒带动所述搅拌棒旋转，对纸和水进行搅拌，形成纸浆，所述抽水泵将纸浆抽至高

处，该过程中人工加入适量的胶水，帮助纸浆粘合，纸浆通过所述上升腔进入所述滤干腔顶

端，所述第五锥齿轮带动所述第九锥齿轮转动，所述第九锥齿轮带动所述第七旋转轴转动，

所述第七旋转轴带动所述第十锥齿轮转动，所述第十锥齿轮带动所述第十一锥齿轮转动，

所述第十一锥齿轮带动所述第三传送轴转动所述第三传送轴带动所述第三传送轮转动，所

述第三传送轮为传送丝网提供动力，纸浆在传送丝网上进行初步滤干，水从丝网孔内滴入

至所述第二储水腔内，所述第二储水腔内的水通过所述通水腔经过所述水阀流入回所述第

一储水腔内，形成水循环，所述第十一锥齿轮带动所述第十二锥齿轮转动，所述第十二锥齿

轮带动所述第八旋转轴转动，所述第八旋转轴带动所述太阳轮转动，所述太阳轮带动所述

行星轮转动，所述行星轮带动所述减速旋转轴转动，所述减速旋转轴带动所述行星齿轮箱

转动，此处为一行星轮减速器，所述行星齿轮箱带动所述第九旋转轴转动，所述第九旋转轴

带动所述第十三锥齿轮转动，所述第十三锥齿轮带动所述第十四旋转轴转动，所述第十四

旋转轴带动所述夹紧旋转轴转动，所述夹紧旋转轴带动所述第三直齿轮转动，所述第三直

齿轮带动所述第四直齿轮转动，所述第四直齿轮带动所述烘干旋转轴转动，所述烘干旋转

轴带动所述第十四旋转轴转动，初步干燥后的纸浆进入所述夹紧滚轴之间，所述夹紧旋转

轴带动所述夹紧滚轴转动，进行压扁成型，成型的纸绕过所述定滑轮之间，所述烘干器烘干

纸张，左侧的所述夹紧旋转轴上的所述夹紧滚轴为纸张提供动力，将纸输出至机架外。

[0009] 本发明装置结构简单，使用简便，本发明装置通过单独的电机实现多种功能，该发

明设计了废纸的粉碎、运输、融化、烘干的功能，该机构可行性高，体积小巧，可以适用于大

部分的中小型公司的废纸循环利用，更加环保。

[0010]

附图说明

[0011] 为了易于说明，本发明由下述的具体实施例及附图作以详细描述。

[0012] 图1为本发明的全自动组织切片制作分析一体机的整体结构示意图。

[0013] 图2为图1中传动结构示意图。
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[0014]

具体实施方式

[0015] 如图1-2所示，本发明的全自动组织切片制作分析一体机，包括机架10  ，所述机架

10内设有棘轮腔22，所述机架10内设有位于所述棘轮腔22下端壁的第一传送腔18，所述第

一传送腔18上端设有切割腔49，所述切割腔49上端设有滑动腔31，所述滑动腔31上方设有

相连通的撞击腔25，所述齿条50右侧设有相连通的拉伸腔44，所述机架10内设有位于所述

切割腔49下方的输送腔58，所述机架10内设有位于所述输送腔58左侧的滤干腔128，所述机

架10内设有位于所述棘轮腔22后侧的皮带腔91，所述机架10内设有位于所述输送腔58后侧

的第一变速腔100，所述第一变速腔100左侧设有第二锥齿轮腔107，所述第二锥齿轮腔107

上方设有第一锥齿轮腔82，所述第二锥齿轮腔107左侧设有第一变速腔100，所述第一变速

腔100左侧设有传动腔125，所述棘轮腔22前后端壁上转动设有第一旋转轴17，所述第一旋

转轴17上固定设有摩擦圆盘15，所述摩擦圆盘15上固定设有多组等间距的固定杆14，所述

固定杆14上固定设有摩擦块13，所述第一旋转轴17上固定设有位于所述摩擦圆盘15前侧的

棘轮16，所述第二旋转轴21与所述皮带腔91之间转动设有位于所述第一旋转轴17右侧的第

二旋转轴21，位于所述棘轮腔22内的所述第一旋转轴17上固定设有与所述棘轮16相配合的

转轮20，所述滑动腔31内滑动设有滑动箱24，所述滑动箱24内设有凸轮腔29，所述滑动腔31

与所述皮带腔91之间转动设有凸轮轴28，所述凸轮轴28上固定设有等径凸轮26，所述第一

撞击杆27下方固定设有刀架杆30，所述切割腔49内滑动设有刀架32，所述刀架32下端壁固

定设有多组刀片33，所述撞击腔25内上下滑动设有第一撞击杆27，所述第一撞击杆27下端

壁与所述滑动箱24固定连接，所述撞击腔25内左右滑动设有第二撞击杆37，所述第二撞击

杆37可与所述第一撞击杆27碰撞，所述撞击腔25上方设有第一弹簧腔36，所述第一弹簧腔

36内滑动设有第一滑块34，所述第一滑块34右端壁与所述第一弹簧腔36左端壁固定设有第

一弹簧35，所述第一滑块34与所述第二撞击杆37固定连接，所述撞击腔25内上下滑动设有

第三撞击杆38，所述撞击腔25右端壁设有第二弹簧腔41，所述第二弹簧腔41内滑动设有第

三撞击杆38，所述第三撞击杆38下端壁与所述第二弹簧腔41下端壁固定设有第二弹簧40，

所述第三撞击杆38与所述第三撞击杆38固定连接，所述拉伸腔44内滑动设有第一滑动块

42，所述第一滑动块42上固定设有第一滑动轴43，所述第一滑动轴43上固定有线绳的一端，

所述拉伸腔44与所述第三撞击杆38下端壁固定连接，所述拉伸腔44内滑动设有第二滑动块

45，所述第二滑动块45可与所述第一滑动块42碰撞，所述第二滑动块45内固定设有第二滑

动轴47，所述第二滑动轴47上固定设有转动轴承130，所述转动轴承130外固定设有橡胶圈

46，所述橡胶圈46上套有线绳的另外一段，所述第二滑动轴47上固定设有轴架48，所述轴架

48下端固定设有齿条50，所述切割腔49前后端壁转动设有左右对称的第一传送轴23，所述

第一传送轴23上固定设有第一传送轮19，右侧的所述第一传送轴23延伸至所述皮带腔91

内，所述机架10内固定设有粉碎箱131，所述粉碎箱131内设有切片腔57，所述切片腔57与所

述齿条50之间转动设有左右对称的切片轴52，所述切片轴52上固定设有相互配合的切片转

轴53，右侧的所述切片轴52上固定设有位于所述粉碎箱131后侧的第一直齿轮51，所述第一

直齿轮51可与所述齿条50啮合，所述输送腔58前后端壁转动设有对称的第二传送轴60，所

述第二传送轴60上固定设有第二传送轮55，所述第二传送轮55之间通过皮带连接，皮带上
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固定设有多组支架59，所述齿条50内固定设有第一储水箱61，所述第一储水箱61内设有第

一储水腔62，所述机架10内设有传动齿轮箱132，所述传动齿轮箱132与所述第一储水腔62

之间转动设有搅拌棒63，位于所述传动齿轮箱132内的所述搅拌棒63上固定设有第二直齿

轮54，位于所述第一储水腔62内的所述搅拌棒63上固定设有多组搅拌棒63，所述滤干腔128

后端壁固定设有抽水泵67，所述抽水泵67与所述第一储水腔62之间设有通水槽66，所述抽

水泵67左端壁固定设有上升箱70，所述上升箱70内设有上升腔69，所述滤干腔128前后端壁

转动设有第三传送轴72，左侧的所述第三传送轴72延伸至所述第一变速腔100内，所述第三

传送轴72上固定设有第三传送轮73，所述机架10内固定设有位于所述第三传送轴72下方的

第二储水箱71，所述第二储水箱71内设有第二储水腔74，所述机架10内设有连通于所述第

二储水腔74与所述第一储水腔62之间的通水腔65，所述通水腔65内固定设有水阀68，所述

滤干腔128与所述传动腔125之间转动设有上下对称的夹紧旋转轴76，位于所述滤干腔128

内的所述夹紧旋转轴76上固定设有夹紧滚轴75，所述夹紧滚轴75之间紧密铁盒，所述滤干

腔128左侧设有相连通的烘干腔77，所述烘干腔77前后端转动设有多组上下分布的烘干旋

转轴78，所述烘干旋转轴78上固定设有定滑轮79，所述烘干腔77后端壁固定设有烘干器80。

[0016] 有益地，所述机架10内固定设有电机84，所述第二锥齿轮腔107与所述第一锥齿轮

腔82之间转动设有第三旋转轴81，位于所述第一锥齿轮腔82内的所述第三旋转轴81上固定

设有第一锥齿轮83，所述第一锥齿轮腔82与所述皮带腔91之间转动设有第四旋转轴96，位

于所述第一锥齿轮腔82内的所述第四旋转轴96上固定设有第二锥齿轮85，所述第二锥齿轮

85与所述第一锥齿轮83啮合，位于所述皮带腔91内的所述第四旋转轴96上固定设有第三锥

齿轮95，位于所述皮带腔91内的所述第一传送轴23上固定设有与所述第三锥齿轮95啮合的

第四骓驰轮93，所述第一传送轴23上固定设有位于所述第四骓驰轮93后侧的第一皮带轮

92，位于所述皮带腔91内的所述凸轮轴28上固定设有第二皮带轮88，所述第二皮带轮88与

所述第一皮带轮92通过皮带连接，所述凸轮轴28上固定设有位于所述第二皮带轮88前侧的

第三皮带轮89，位于所述皮带腔91内的所述第二旋转轴21上固定设有第四皮带轮87，所述

第四皮带轮87与所述第三皮带轮89之间通过皮带连接。

[0017] 有益地，所述第三旋转轴81上固定设有位于所述第一锥齿轮83下方的传动直齿轮

133，所述传动直齿轮133与所述第二直齿轮54啮合，位于所述第二锥齿轮腔107内的所述第

三旋转轴81上固定设有第五锥齿轮106，所述第一变速腔100与所述第二锥齿轮腔107之间

转动设有第五旋转轴104，位于所述第二锥齿轮腔107内的所述第五旋转轴104上固定设有

与所述第五锥齿轮106啮合的第六锥齿轮105，位于所述第一变速腔100内的所述第五旋转

轴104上固定设有第一变速齿轮103，所述第一变速腔100左端壁转动设有第六旋转轴101，

所述第六旋转轴101上固定设有第二变速齿轮102，所述第二变速齿轮102与所述第一变速

齿轮103啮合，所述第六旋转轴101上固定设有位于所述第二变速齿轮102右侧的第七锥齿

轮99，位于所述第一变速腔100内的所述第二传送轴60上固定设有第八锥齿轮97，所述第八

锥齿轮97与所述第七锥齿轮99啮合。

[0018] 有益地，所述第二锥齿轮腔107与所述减速腔129之间转动设有第七旋转轴109，所

述第二锥齿轮腔107内的所述第七旋转轴109上固定设有与所述第五锥齿轮106啮合的第九

锥齿轮108，位于所述减速腔129内的所述第七旋转轴109上固定设有第十锥齿轮110，位于

所述减速腔129内的所述第三传送轴72上固定设有第十一锥齿轮112，所述第十一锥齿轮
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112与所述第十锥齿轮110啮合，所述减速腔129内设有行星齿轮箱117，所述行星齿轮箱117

左端壁转动设有减速旋转轴118，所述减速旋转轴118上固定设有行星轮116，所述行星轮

116之间啮合有太阳轮115，所述太阳轮115左端壁固定设有第八旋转轴114，所述第八旋转

轴114上固定设有第十二锥齿轮113，所述减速腔129与所述传动腔125之间转动设有第九旋

转轴119，位于所述传动腔125内的所述第九旋转轴119与所述行星齿轮箱117左端壁固定连

接，位于所述传动腔125内的所述第九旋转轴119上固定设有第十三锥齿轮120，位于所述传

动腔125内的所述夹紧旋转轴76上固定设有第三直齿轮127，下方的所述夹紧旋转轴76前端

固定设有第十四旋转轴121，所述第十四旋转轴121与所述第十三锥齿轮120啮合，位于所述

传动腔125内的所述烘干旋转轴78上固定设有第十四旋转轴121，所述第十四旋转轴121之

间通过皮带连接，右侧的所述烘干旋转轴78上固定设有位于所述第十四旋转轴121后侧的

第四直齿轮122，所述第四直齿轮122与所述第三直齿轮127啮合。

[0019] 初始状态时，所述存纸腔12为空，所述刀架32上端面与所述切割腔49上端面接触，

所述第一滑动块42与所述第二滑动块45紧贴，所述第一储水腔62内为空，所述第二储水腔

74内为空，所述烘干器80关闭，所述电机84关闭，线绳缠绕于所述橡胶圈46外，

使用时，使用者先将使用过的废纸放于所述存纸腔12内，所述第一储水腔62内加满混

合有漂白粉的水溶液，将所述烘干器80开启，开启所述电机84，所述电机84带动所述第三旋

转轴81旋转，所述第三旋转轴81带动所述第一锥齿轮83旋转，所述第一锥齿轮83带动所述

第二锥齿轮85旋转，所述第二锥齿轮85带动所述第四旋转轴96旋转，所述第四旋转轴96带

动所述第三锥齿轮95旋转，所述第三锥齿轮95带动所述第四骓驰轮93旋转，所述第四骓驰

轮93带动所述第一传送轴23旋转，所述第一传送轴23带动所述第一皮带轮92旋转，所述第

一皮带轮92带动所述第二皮带轮88旋转，所述第二皮带轮88带动所述凸轮轴28旋转，所述

凸轮轴28带动所述第三皮带轮89旋转，所述第三皮带轮89带动所述第四皮带轮87旋转，所

述第四皮带轮87带动所述第二旋转轴21旋转，废纸顺着所述存纸箱11的腔壁向下移动，由

于所述存纸箱11下方为斜坡，因此纸张会呈错位形式从所述存纸箱11右侧下方的出口出

纸，此时所述第二旋转轴21带动所述转轮20旋转，所述转轮20带动所述棘轮16周期性旋转，

所述棘轮16带动所述第一旋转轴17旋转，所述第一旋转轴17带动所述摩擦圆盘15旋转，所

述摩擦圆盘15带动所述固定杆14旋转，所述固定杆14带动所述摩擦块13旋转，废纸呈单张

进入传送带上，所述第一传送轴23带动所述第一传送轮19转动，所述第一传送轮19为传送

带提供动力，当纸经过所述刀架32下方时，所述凸轮轴28转动带动所述等径凸轮26转动，所

述等径凸轮26转动带动所述滑动箱24上下移动，所述滑动箱24带动所述刀架杆30上下移

动，所述刀架杆30带的所述刀架32上下移动，所述刀架32带动所述刀片33上下移动，所述刀

片33对废纸进行初步切割，所述滑动箱24带动所述第一撞击杆27上下移动，所述第一撞击

杆27与所述第二撞击杆37碰撞，将所述第二撞击杆37向右移动，所述第二撞击杆37与所述

第三撞击杆38碰撞，带动所述第三撞击杆38向下移动，所述第三撞击杆38带动所述第一滑

动块42向下移动，所述第一滑动块42与所述第二滑动块45发生碰撞，导致所述第二滑动块

45向下移动，所述转动轴承130减少摩擦力，所述第一滑动块42与所述第二滑动块45之间距

离增大，所述第二滑动块45带动所述第二滑动轴47向下移动，所述第二滑动轴47带动所述

轴架48向下移动，所述轴架48带动所述齿条50向下移动，所述齿条50与所述第一直齿轮51

啮合，第一直齿轮51带动所述切片轴52旋转，所述切片轴52带动所述切片转轴53旋转，对纸
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进行进一步粉碎，当所述第一撞击杆27不与所述第二撞击杆37碰撞时，所述第一滑块34由

于所述第一弹簧35的弹性恢复到初始位置，所述第三撞击杆38带动由于所述第二弹簧40的

弹性回到初始位置，所述第一滑动块42带动线绳向上移动，此时线绳与所述橡胶圈46接触，

所述橡胶圈46的摩擦力将线绳缠绕与所述橡胶圈46表面，所述第二滑动块45与所述第一滑

动块42回到初始位置，该机构反复之前的运动，粉碎后的纸张通过所述切片腔57掉落至所

述支架59上，所述第三旋转轴81带动所述第五锥齿轮106旋转，所述第五锥齿轮106带动所

述第六锥齿轮105旋转，所述第六锥齿轮105带动所述第五旋转轴104旋转，所述第五旋转轴

104带动所述第一变速齿轮103旋转，所述第一变速齿轮103带动所述第二变速齿轮102旋

转，由于此处需要较慢的速度，而上部分切割机构需要较快的速度，此处采用不同型号的直

齿轮进行简单的减速运动，所述第二变速齿轮102带动所述第六旋转轴101旋转，所述第六

旋转轴101带动所述第七锥齿轮99旋转，所述第七锥齿轮99带动所述第八锥齿轮97旋转，所

述第八锥齿轮97带动所述第二传送轴60旋转，所述第二传送轴60带动所述第二传送轮55旋

转，皮带上的支架59为碎纸提供支撑，碎纸经过最顶部时倒入所述第一储水箱61内，所述第

三旋转轴81带动所述传动直齿轮133旋转，所述传动直齿轮133带动苏搜狐第二直齿轮54旋

转，所述第二直齿轮54带动所述搅拌棒63旋转，所述搅拌棒63带动所述搅拌棒63旋转，对纸

和水进行搅拌，形成纸浆，所述抽水泵67将纸浆抽至高处，该过程中人工加入适量的胶水，

帮助纸浆粘合，纸浆通过所述上升腔69进入所述滤干腔128顶端，所述第五锥齿轮106带动

所述第九锥齿轮108转动，所述第九锥齿轮108带动所述第七旋转轴109转动，所述第七旋转

轴109带动所述第十锥齿轮110转动，所述第十锥齿轮110带动所述第十一锥齿轮112转动，

所述第十一锥齿轮112带动所述第三传送轴72转动所述第三传送轴72带动所述第三传送轮

73转动，所述第三传送轮73为传送丝网提供动力，纸浆在传送丝网上进行初步滤干，水从丝

网孔内滴入至所述第二储水腔74内，所述第二储水腔74内的水通过所述通水腔65经过所述

水阀68流入回所述第一储水腔62内，形成水循环，所述第十一锥齿轮112带动所述第十二锥

齿轮113转动，所述第十二锥齿轮113带动所述第八旋转轴114转动，所述第八旋转轴114带

动所述太阳轮115转动，所述太阳轮115带动所述行星轮116转动，所述行星轮116带动所述

减速旋转轴118转动，所述减速旋转轴118带动所述行星齿轮箱117转动，此处为一行星轮减

速器，所述行星齿轮箱117带动所述第九旋转轴119转动，所述第九旋转轴119带动所述第十

三锥齿轮120转动，所述第十三锥齿轮120带动所述第十四旋转轴121转动，所述第十四旋转

轴121带动所述夹紧旋转轴76转动，所述夹紧旋转轴76带动所述第三直齿轮127转动，所述

第三直齿轮127带动所述第四直齿轮122转动，所述第四直齿轮122带动所述烘干旋转轴78

转动，所述烘干旋转轴78带动所述第十四旋转轴121转动，初步干燥后的纸浆进入所述夹紧

滚轴75之间，所述夹紧旋转轴76带动所述夹紧滚轴75转动，进行压扁成型，成型的纸绕过所

述定滑轮79之间，所述烘干器80烘干纸张，左侧的所述夹紧旋转轴76上的所述夹紧滚轴75

为纸张提供动力，将纸输出至机架10外。

[0020] 本发明的有益效果是：

使用时，使用者先将使用过的废纸放于所述存纸腔内，所述第一储水腔内加满混合有

漂白粉的水溶液，将所述烘干器开启，开启所述电机，所述电机带动所述第三旋转轴旋转，

所述第三旋转轴带动所述第一锥齿轮旋转，所述第一锥齿轮带动所述第二锥齿轮旋转，所

述第二锥齿轮带动所述第四旋转轴旋转，所述第四旋转轴带动所述第三锥齿轮旋转，所述
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第三锥齿轮带动所述第四骓驰轮旋转，所述第四骓驰轮带动所述第一传送轴旋转，所述第

一传送轴带动所述第一皮带轮旋转，所述第一皮带轮带动所述第二皮带轮旋转，所述第二

皮带轮带动所述凸轮轴旋转，所述凸轮轴带动所述第三皮带轮旋转，所述第三皮带轮带动

所述第四皮带轮旋转，所述第四皮带轮带动所述第二旋转轴旋转，废纸顺着所述存纸箱的

腔壁向下移动，由于所述存纸箱下方为斜坡，因此纸张会呈错位形式从所述存纸箱右侧下

方的出口出纸，此时所述第二旋转轴带动所述转轮旋转，所述转轮带动所述棘轮周期性旋

转，所述棘轮带动所述第一旋转轴旋转，所述第一旋转轴带动所述摩擦圆盘旋转，所述摩擦

圆盘带动所述固定杆旋转，所述固定杆带动所述摩擦块旋转，废纸呈单张进入传送带上，所

述第一传送轴带动所述第一传送轮转动，所述第一传送轮为传送带提供动力，当纸经过所

述刀架下方时，所述凸轮轴转动带动所述等径凸轮转动，所述等径凸轮转动带动所述滑动

箱上下移动，所述滑动箱带动所述刀架杆上下移动，所述刀架杆带的所述刀架上下移动，所

述刀架带动所述刀片上下移动，所述刀片对废纸进行初步切割，所述滑动箱带动所述第一

撞击杆上下移动，所述第一撞击杆与所述第二撞击杆碰撞，将所述第二撞击杆向右移动，所

述第二撞击杆与所述第三撞击杆碰撞，带动所述第三撞击杆向下移动，所述第三撞击杆带

动所述第一滑动块向下移动，所述第一滑动块与所述第二滑动块发生碰撞，导致所述第二

滑动块向下移动，所述转动轴承减少摩擦力，所述第一滑动块与所述第二滑动块之间距离

增大，所述第二滑动块带动所述第二滑动轴向下移动，所述第二滑动轴带动所述轴架向下

移动，所述轴架带动所述齿条向下移动，所述齿条与所述第一直齿轮啮合，第一直齿轮带动

所述切片轴旋转，所述切片轴带动所述切片转轴旋转，对纸进行进一步粉碎，当所述第一撞

击杆不与所述第二撞击杆碰撞时，所述第一滑块由于所述第一弹簧的弹性恢复到初始位

置，所述第三撞击杆带动由于所述第二弹簧的弹性回到初始位置，所述第一滑动块带动线

绳向上移动，此时线绳与所述橡胶圈接触，所述橡胶圈的摩擦力将线绳缠绕与所述橡胶圈

表面，所述第二滑动块与所述第一滑动块回到初始位置，该机构反复之前的运动，粉碎后的

纸张通过所述切片腔掉落至所述支架上，所述第三旋转轴带动所述第五锥齿轮旋转，所述

第五锥齿轮带动所述第六锥齿轮旋转，所述第六锥齿轮带动所述第五旋转轴旋转，所述第

五旋转轴带动所述第一变速齿轮旋转，所述第一变速齿轮带动所述第二变速齿轮旋转，由

于此处需要较慢的速度，而上部分切割机构需要较快的速度，此处采用不同型号的直齿轮

进行简单的减速运动，所述第二变速齿轮带动所述第六旋转轴旋转，所述第六旋转轴带动

所述第七锥齿轮旋转，所述第七锥齿轮带动所述第八锥齿轮旋转，所述第八锥齿轮带动所

述第二传送轴旋转，所述第二传送轴带动所述第二传送轮旋转，皮带上的支架为碎纸提供

支撑，碎纸经过最顶部时倒入所述第一储水箱内，所述第三旋转轴带动所述传动直齿轮旋

转，所述传动直齿轮带动苏搜狐第二直齿轮旋转，所述第二直齿轮带动所述搅拌棒旋转，所

述搅拌棒带动所述搅拌棒旋转，对纸和水进行搅拌，形成纸浆，所述抽水泵将纸浆抽至高

处，该过程中人工加入适量的胶水，帮助纸浆粘合，纸浆通过所述上升腔进入所述滤干腔顶

端，所述第五锥齿轮带动所述第九锥齿轮转动，所述第九锥齿轮带动所述第七旋转轴转动，

所述第七旋转轴带动所述第十锥齿轮转动，所述第十锥齿轮带动所述第十一锥齿轮转动，

所述第十一锥齿轮带动所述第三传送轴转动所述第三传送轴带动所述第三传送轮转动，所

述第三传送轮为传送丝网提供动力，纸浆在传送丝网上进行初步滤干，水从丝网孔内滴入

至所述第二储水腔内，所述第二储水腔内的水通过所述通水腔经过所述水阀流入回所述第
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一储水腔内，形成水循环，所述第十一锥齿轮带动所述第十二锥齿轮转动，所述第十二锥齿

轮带动所述第八旋转轴转动，所述第八旋转轴带动所述太阳轮转动，所述太阳轮带动所述

行星轮转动，所述行星轮带动所述减速旋转轴转动，所述减速旋转轴带动所述行星齿轮箱

转动，此处为一行星轮减速器，所述行星齿轮箱带动所述第九旋转轴转动，所述第九旋转轴

带动所述第十三锥齿轮转动，所述第十三锥齿轮带动所述第十四旋转轴转动，所述第十四

旋转轴带动所述夹紧旋转轴转动，所述夹紧旋转轴带动所述第三直齿轮转动，所述第三直

齿轮带动所述第四直齿轮转动，所述第四直齿轮带动所述烘干旋转轴转动，所述烘干旋转

轴带动所述第十四旋转轴转动，初步干燥后的纸浆进入所述夹紧滚轴之间，所述夹紧旋转

轴带动所述夹紧滚轴转动，进行压扁成型，成型的纸绕过所述定滑轮之间，所述烘干器烘干

纸张，左侧的所述夹紧旋转轴上的所述夹紧滚轴为纸张提供动力，将纸输出至机架外。

[0021] 本发明装置结构简单，使用简便，本发明装置通过单独的电机实现多种功能，该发

明设计了废纸的粉碎、运输、融化、烘干的功能，该机构可行性高，体积小巧，可以适用于大

部分的中小型公司的废纸循环利用，更加环保。

[0022] 以上所述，仅为本发明的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，任何

不经过创造性劳动想到的变化或替换，都应涵盖在本发明的保护范围之内。因此，本发明的

保护范围应该以权利要求书所限定的保护范围为准。
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