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Sposéb otrzymywania odlewéw z nakladkami z weglikow spiekanych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposob wykonania od-
lewéw z wkiadkami z weglikow spiekanych. Obecnie
czg§ci maszyn i narzedzia z wkladkami z weglikow

spiekanych wykonuje si¢ przez ich lutowanie w odpo-

wiednio przygotowanych wnekach. Jako lutowie sto-
suje si¢ najczesciej stopy miedzi. Przy odpowiednio du-
zych naciskach wegliki ulegaja przesunigciu lub wypad-
nigciu z gniazda. Lutowie narazone jest na $cinanie, a
naprezenia przy ktérych nastepuje zniszczenie laczacej
warstwy lutowia zalezy od jego jakosci i grubosci. W
dotychczas stosowanych sposobach wykonania tego ro-
dzaju czeéci maszyn naprezenia $cinajace w warstwie
spoiwa wynosza ok. 13—18 kG/mmz2.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu
wytwarzania czg§ci maszyn i narzedzi z wkladkami z
weglikow spiekanych aby wytrzymatos¢ na $cinanie po-
laczenia tych elementéw wynosita ok. 22 kG/mm?2.

Cel ten zostal osiagnigty przez zalewanie cieklym me-
talem odpowiednio przygotowanych wkladek z weglikow
spiekanych. Wstepnie przygotowane wegliki, pokryte
miedzia lub stopami miedzi wklada si¢ do odpowied-
nich wnek w formie odlewniczej a nastgpnie zalewa
cieklym metalem np. staliwem weglowym. Ciekly metal
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przeplywajac po powierzchni weglikow roztapia war-
stwe¢ miedzi odkrywajac powierzchnie weglikéw. Od-
kryta powierzchnia weglikow laczy si¢ bezposrednio z
zalewanym metalem co po zakrzepnigciu stanowi wy-
trzymate polaczenie. Migdzy weglikiem a czg$cia nosng
narzgdzi istnieje cienka warstwa miedzi lub najczgsciej
jest brak warstwy podredniej. Uzyskane w ten sposéb
polaczenia posiadaja wysoka wytrzymatos¢ na s$cinanie
wynoszaca ok. 22 kG/mm2. Po wykonaniu odlewu i
oczyszczeniu odlewoéw poddaje si¢ je obrébee cieplnej
normalizujacej w atmosferach ochronnych.

Sposobem wedlug wynalazku mozna wykonywaé¢ duze
noze tokarskie, noze do wrebiarek i kombajnéw goérni-
czych, glowice do wiercen w kamieniach i inne czgsci
maszyn uzbrojone w wegliki spiekane.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania odlewow z wkladkami z wegli-
kéw spiekanych, znamienny tym, ze wegliki spiekane
pokryte warstwe stopu niskotopliwego wklada si¢ do
wneki form odlewniczych a nastgpnie zalewa cieklym
metalem.
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