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69 Pelotte fiir die orthopidische Anpassung von Schuhen.

@ Die Pelotte besteht aus einem Schaumstoffkern (1)
mit weichelastischen Eigenschaften und mit zu den

Rindern hin gleichmissig abnehmender Dicke, einer Ab-

deckschicht (2) aus Kunstleder oder Vliesstoff auf der
Oberseite und einer Klebstoffschicht (3) auf der Unter-
seite des Schaumstoffkernes (1).

Der Schaumstoffkern (1) enthilt in sich selbst abge-
schlossene, im wesentlichen kugelig ausgebildete Poren,
die mit einem Gas gefiillt sind und deren Durchmesser in
Richtung auf die Réinder stetig abnimmt, so dass die ela-
stische Deformierbarkeit in der Mitte, wo der Schaum-
stoffkern (1) seine grosste Dicke hat, am grossten ist. Da-
mit wird der Tragkomfort verbessert und eine grissere
Anpassungsfihigkeit der Pelotte erreicht.
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PATENTANSPRUCHE _

1. Pelotte fiir die orthopadische Anpassung von Schuhen,
mit einem Schaumstoffkern mit weichelastischen Eigen-
schaften und mit zu den Réndern hin gleichméssig abneh-
mender Dicke, dessen Oberseite mit einem flexiblen Fléchen-
gebilde beschichtet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schaumstoffkern in sich selbst abgeschlossene, im wesentli-
chen kugelig ausgebildete Poren enthélt, die mit einem Gas
gefiillt sind und deren Durchmesser in Richtung auf die
Rénder stetig abnimmt.

2. Pelotte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schaumstoffkern in den 4ussersten Randzonen vol-
lig frei von Poren ist.

3. Pelotte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schaumstoffkern aus einem geschlossenzellig
geschiumten, vernetzten Polydthylen mit einem Raumge-
wicht von 70 bis 90 kg/m3 besteht.

4. Pelotte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Unterseite des Schaumstoffkerns mit
einem Klebstoff beschichtet ist.

Die Erfindung betrifft eine Pelotte fiir die orthopidische
Anpassung von Schuhen, mit einem Schaumstoffkern mit
weichelastischen Eigenschaften und mit zu den Réndern hin
gleichmissig abnehmender Dicke, dessen Oberseite mit ei-
nem flexiblen Flidchengebilde beschichtet ist.

Die vorstehend angesprochene Pelotte, bei der die Unter-
seite des Schaumstoffkerns mit einem Klebstoff beschichtet
sein kann, ist im orthopidischen Fachhandel erhiltlich. Sie
dient dazu, Druckstellen in Schuhen weichelastisch auszu-
polstern bzw. durch entsprechende Ausbildung und Anbrin-
gung eine gezielte und zusétzliche Unterstiitzung des Fusses
zu erhalten im Sinne einer drztlichen Behandlung.

Entsprechend diesen verschiedenen Zwecken haben die
angebotenen Pelotten unterschiedliche Formen und Gros-
sen. Soweit sie einen Schaumstoffkern enthalten, hat dieser
in allen Teilbereichen eine gleichartige Zellstruktur und dem-
entsprechend ausgeglichene elastische Eigenschaften. In be-
zug auf eine Behandlung des menschlichen Fusses mit seinen
zumeist abgerundeten Oberflachenbereichen ergibt sich dar-
aus aber in vielen Fillen ein indifferenter Abstiitzungseffekt,
der als unangenehm empfunden werden kann. Ausserdem
miissen die Schaumstoffkerne in Einzelfertigung erzeugt
werden, was die Herstellung in unerwiinschtem Masse ver-
teuert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pelotte
der vorstehend angegebenen Art weiter zu entwickeln mit
dem Ziel einer einfacheren Herstellbarkeit und eines verbes-
serten Tragkomforts.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Pelotte gemdss der
vorliegenden Erfindung dadurch gekennzeichnet, dass der
Schaumstoffkern in sich selbst abgeschlossene, im wesentli-
chen kugelig ausgebildete Poren enthilt, die mit einem Gas
gefiillt sind und deren Durchmesser in Richtung auf die
Rinder stetig abnimmt.

Umgekehrt Idsst sich sagen, dass der Durchmesser der
kugelig ausgebildeten Poren oder Zellen in dem Bereich, in
dem der Schaumstoffkern die grésste Dicke hat, seine gross-
ten Werte erreicht. Die Elastizitit und insbesondere die ela-
stische Deformierbarkeit ist dementsprechend in diesem Be-
reich am grossten, und sie nimmt vorzugsweise vollkommen
gleichmissig ab in Richtung auf die ausserhalb von der Pe-
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lotte liegenden Bereiche des Schuhes. Ein besonders gleich-
missiger Ubergang lisst sich dabei efreichen, wenn die dus-
sersten Randzonen des Schaumstoffkernes vollig frei von
Poren sind und wenn sie dementsprechend eine mechanische
Widerstandsfahigkeit haben, wie sie von Leder oder &hnli-
chen Schuhwerkstoffen her bekannt ist. :

Als Werkstoffe fiir die Herstellung des Schaumstoffker-
nes kommen unterschiedliche polymere Substanzen in Fra-
ge. Als besonders vorteilhaft hat sich jedoch die Verwendung
eines geschlossenzellig geschdumten, vernetzten Polydthylens
erwiesen mit einem Raumgewicht von 70 bis 90 kg/m3. Ein
solcher Schaumstoff hat z.B. einen grossten Zellendurchmes-
ser von ca. 0,8 mm. Er ldsst sich als Bahnenware herstellen,
in einem Endlosverfahren durch Flammkaschierung auf der
Oberseite mit der gewiinschten Abdeckschicht versehen und
anschliessend in die gewiinschte Gestaltung umformen.

Vor allem kontinuierliche Prigeverfahren nach einer vor-
ausgegangenen Erwdrmung kommen hierfiir in Frage, und
die Umformung des Ausgangsmaterials bezieht sich auf alle
Einzelbereiche der Pelotte. Hierdurch wird in den Poren eine
Erhohung des Gasdruckes bewirkt, die mit abnehmender
Porengrosse des fertigen Werkstiickes zunimmt. Die Festig-
keit der Pelotte nimmt dadurch in Richtung der Randzonen
zu, was besonders erwiinscht ist.

Die bevorzugten Polydthylenschaumschi#ume soliten
moglichst einen chemischen Vernetzungsgrad zwischen 30
und 60% haben. Liegt der Vernetzungsgrad niedriger, dann
ist die Dimensionsstabilitit in bezug auf Dauerbelastungen
zu niedrig. Liegt der Vernefzungsgrad hiher, dann passt sich
die Pelotte nicht mehr in dem erwiinschten Masse durch eine
plastische Deformation an Unregelméssigkeiten des Fusses
an. In jeder Hinsicht optimale Eigenschaften werden bevor-
zugt in dem genannten Bereich erhalten.

Als Abdeckschichten konnen neben Kunstledern vor-
zugsweise Vliesstoffe zur Anwendung kommen, die auf der
Aussenseite abgeschliffen sind. Durch dieses Abschleifen
werden Faserenden aus der Vliesstoffschicht herausgelost
und stehen dann senkrecht aus dessen Oberflache heraus. Sie
kénnen in threr Gesamtheit das Auftreten von Hautreizun-
gen durch Scheuerwirkungen verhindern und gleichzeitig
dem Fuss einen relativ sicheren Halt gegen seitliches Abglei-
ten geben. :

Eine beispiethafte Ausfiithrung der erfindungsgeméssen
Pelotte ist in der Zeichnung dargestellt.

Fig. 1 zeigt die Pelotte in lingsgeschnittener Darstellung,
und Fig. 2 zeigt eine Draufsicht zu Fig. 1.

Die dargestellte Pelotte besitzt einen Schaumstoffkern 1,
dessen kugelige Poren einen Durchmesser haben, der zu den
Randzonen hin gleichméssig abnimmt. Der Schaumstoff-
kern ist auf der Oberseite mit einer flexiblen Abdeckschicht 2
versehen, beispielsweise aus einem natiirtichen oder einem
kiinstlichen Leder oder einem abgeschliffenen Vliesstoff. Auf
die Unterseite ist eine Schicht 3 aus einem Reaktivkleber
aufgebracht, die durch eine Abdeckfolie 4 aus PVC gegen
Eintrocknung geschiitzt ist.

Fig. 2 gibt die Pelotte gemiss Fig. I in der Draufsicht
wieder. Es solt mit dieser Darstellung insbesondere zum Aus-
druck gebracht werden, dass die auf die Oberseite aufka-
schierte Abdeckschicht 2die Rénder desSchaumstoffkernes
um ein grosseres Mass iiberdeckt, um dadurch einen beson-
ders gleichméssigen Ubergang zwischen den ungepolsterten
Bereichen eines Schuhes und dem weichelastischen Zentrum
des Schaumstoffkernes zu erhalten.

Der grundsitzliche Aufbau der beschriebenen Pelotte
Tasst sich vorteilhaft auch in bezug auf die Herstellung von
Fersen- oder Zungenpolstern in Schuhen verwenden.
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