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(57) Releni se tykd vyroby plo3nych spoji. '

Zatizeni sestdvd z vany, opatfené pfivodem

oxidaéniho ¢inidla a vloZenou katodou. Leptaci -

¢inidlo je tvofeno vodnym roztokem 5 az 700 1

" g/l siranu amonného a/nebo 5 az 1 000 g/l du-
si¢nanu amonného. Ve vané je umisténa nejmé- \

né jedna anoda.
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Vynalez se tyk4 leptaciho zaFizeni s regene-
raci leptactho &inidla, obsahujictho uhliditan
amonny, sestivajiciho z vany, opatfené piivo-
dem oxidac¢niho ¢inidla a vioZenou elektrodou.

P¥i vyrobé& plo¥nych spoji se pouZiva lepta-
cich l4zni, které sestavaji z chloridu amonného
a amoniaku. Jako oxidaéniho ¢inidla se pouZiva
nejcastéji vzduiného kyslikuy, byl pouZit i pero-
xid vodiku, persiran amonny a podobné&. Rege-
nerace l4zné se provadi elektrolyticky, pti¢emz
anoda byvid umisténa ve zvlaitni oddélovaci
nédobé, jejiZ sténa nebo stény jsou porezni ne-
bo nejlépe tvofena iontoméni¢ovou membra-
nou. Tuto membrénu je viak tfeba po uréité

" dobé& zregenerovat. PFimé umisténi anody do

chloridové a amoniakalni 14zné neni moZné,
protoZe hrozi nebezpedi vzniku vybuiného
chlorodusiku, zvl43t& pfi vysokych koncentra-
cich amonnych soli. Nevyhodou je také Gnik
plynného chloru. Anoda musi byt zhotovena
z materidlu, ktery plynnému chloru odolavs,
nevyhovuje tedy b&Zna nerezova ocel.

- Uvedené nedostatky odstrafiuje podle vynéa-
lezu leptaci zafizeni s regeneraci leptaciho &ini-
dla, obsahujictho uhli¢itan amonny, sestavajici
z vany, opatfené pfivodem oxidaéniho ¢inidla
a vloZenou katodou, podle vynélezu. Jeho pod-
stata spoCivé v tom, Ze ve vané, obsahujici lep-
tacf ¢inidlo, tvofené vodnym roztokem 5 aZ 700

g/l siranu amonného a/nebo 5 az'1 000 g/l du- -

si¢nanu amonného, je umisténa nejméné jedna
anoda z korozné odolného materialu.

Vyhoda leptactho zafizeni s regeneraci lepta-
ctho ¢inidla podle vynédlezu spociva v tom, Ze
neni tfeba elektrodovy prostor anody oddélo-
vat relativné nékladnou iontoméni¢ovou mem-
branou, kter4 navic trpi korozné v dusledku
uvolfiovéni plynného chloru v anodovém pro-
storu. Dalsi vyhodou je i to, Ze pfi pouZiti lepta-
dla bez obsahu chloridovych ionth lze pouZit
jako materidlu anody b&Zné nerezavéjici oceli.
Navic kyslik, uvolitovany na anodg, urychluje
leptaci proces, takZe spot¥eba oxidovadla, to je
peroxidu vodiku, je podstatné mensi.
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Leptaci zafizeni s regeneraci leptactho &ini-
dla je podrobng vysvétleno na piikladu prove-
deni pomoci pfilozeného obrazku.

Zarizeni sestdvd z vany 1, opatfené pfepa-
dem 2, do které je zatst&n ke dnu pFivod oxi-
da¢niho Cinidla z davkovace 3. Prostor vany 1
je vypinén leptacim &inidlem 4, kter4 neobsa-
huje chloridové ionty. Do leptaciho &inidla 4 je
vloZena anoda 5, zhotovena z korozn& odolné-
ho materidlu a vloZena katoda 6 z elektricky
vodivého materidly, s vfhodou m&di.

V pripadé potfeby je moZno pouZit vice
elektrod, jak vloZenych katod 6, tak anod 5 a
zvysit tak aCinnost a rychlost regenerace. Se
zafizenim se pracuje tak, Ze se do vany 1 nalije
potfebné mnoZstvi vodného roztoku siranu
amonného a uhli¢itanu amonného, tvoficiho
leptacti ¢inidlo 4, jehoZ pH se upravi na hodno-
tu 9. Do vany 1 se dale umisti m&déna vloZena
katoda 6 a anoda 5 a zaCne zavadét oxidacdni &-
nidlo, tvofené smési peroxidu vodiku a amonia-
ku z dévkovafe 3. Regeneralni potencial se
vklad4 na anodu 5 a vloZenou katodu 6 po
vzniku intenzivniho modrého zabarveni zpiiso-
beného amonokomplexy médi, vytvofenych
v désledku odleptdvani m&di ploinych spoji
nekryté maskou. VylouCend pratkovd méd se
z vloZené katody 6 snadno odstrani okartico-
vanim.

Leptaci zafizeni s regeneraci leptactho &ini-
dla lze pouZit k sériové vyrob& plosnych spoji
s pokovenymi otvory. K leptani bylo pouZito
amoniakalini leptaci 14zng&, neobsahujici chlori-
dy. Pritok oxida¢niho ¢inidla, to je smési 30 %
H,0; a 25% NH; v objemovém poméru 1 :3,
¢inil b&hem leptactho procesu cca 1 ml/min do
objemu l4zné& 1 1 pfi leptanych deskéach o plose
0,08 m% VloZena katoda 6 byla zhotovena
z médéného plechu o tl. 1 mm. Anoda 5 z nere-
zového plechu stejné tloustky. Regenera&ni
proud bé&hem leptatniho procesu byl udrzovéan
na hodnoté 5 A. Doba potfebna na vyleptani
plo$ného spoje s tloustkou Cu félie 33 mikro-
metru ¢inila cca 1 hodinu.

PREDMETVYNALEZU

Leptaci zafizeni s regeneraci leptactho &ini-
dla, obsahujictho uhli¢itan amonny, sestévajict
z vany, opatiené pfivodem oxidaéniho Cinidla
a vloZenou katodou, vyznadené tim, Ze ve vané
(1), obsahujici leptaci Cinidlo (4), tvofené vod-

nym roztokem 5 aZ 700 g/l siranu amonného a/
nebo 5 aZz 1000 g/l dusi¢nanu amonného, je
umisténa nejméné jedna anoda (5) z korozn&
odolného materiélu.
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