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Stroj pro zcelovant nénosovanych tkanin



Vynélez se tyké stroje pro zcelovéni nénosovanych tkanin,
zahrnujici pojizdny svarovaci agregét s regulaci teploty a
rychlosti svafovénf umfst&ny nad zcelovaci drdhou, st¥ihact
pojizdné zarizeni odd&lujici nénosovanou tkaninu p¥i dosaZeni
nastavené délky, kontrolni a odm¥¥ovaci zatfizeni ovlddajfci
st¥ihac{ zatizeni, jako% i upinaci za¥izeni pro upinéni a vy-
pinéni tkaniny.

Jednim z nejzném&jdich pojizdnych agregdtl je zarizeni,
které zceluje tkaniny preh¥étym vzduchem s vysokym pFikonem
elektrické energie a s pomdrné nizkou pevnosti svéru pfi mi-
nimélnim vyu¥iti elektrické energie.

Dald{ zndmy zpisob pro zcelovéni tkanin je zafizeni,
které poji%di po dréze a diskontinudln& zceluje kréfejict
elektrodou nénosované tkaniny.

Tento zplsob zcelovéni nelze pouiit p¥i zcelovéni kasi-
rovanych tkanin.

Jiné znémé zaPizeni zceluje nénosované tkaniny prostied-
nictvim tak zvaného horkého klinu hmotného provedeni. Nepies—
né a pomald regulace teploty a pojezdové rychlosti neumoZnuje
zcelovat lehké nénosované tkaniny, napfiklad tkaniny kasiro-
vané,.

Je rovn&% znémy zpdsob zcelovéni tkanin prostfednictvim
vice elektrod zavéSenych na rozmdrné portédlové konsirukei,
korkovym systémem s diskontinudlnim odtahem tkaniny.
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Toto Fedeni je ndkladné a velice rozmérné a je uréeno
vyhradn& pro zcelovéni tkanin nénosovanych pastou PVC. Nehodd
se pro svafovéni kadirovanych tkanin.

Jiné znémé za¥izeni pro zcelovéni kasirovanych tkanin je
stacionérni provedeni impulsnfiho svéreciho stroje. Stroj Jje
urlen vyhradn& k diskontinuédlnimu zcelovéni kasirovanych tka-
nin lehkého provedeni. Ke zcelovéni dvou plodnych dtvard do-
chézi a¥ po prohtdt{ ka¥lrované tkaniny shora i zespodu.

Tento druh svéfenti je nevyhodny, nebol zanechévd volné
" kraje, které zapfi&inujf uvolhovini svéru.

Je rovné% znémé zarizen{ pro zcelovéni nénosovanych tex-
tilnfch plo¥nych dtvard, zejména ka&irovanych, které tvor{
pracovnl &dst stroje pro zcelovéni plodnych udtvard. Zarizeni
tvo¥i pojiZd¥ci rém s upravenym svairovacim agregétem, ktery
Je opatfen progresivnim topidlem a nad nim bezdotykov& uspo-
rédanymi &idly teploty a rychlosti pojezdu. Hodnoty teploty
se snimaji z hornfho pésu ploZného tvaru a &idlem naméfend
teplota se privédi do vyhodnocovaciho panelu tyristorové re~
gulace teploty a rychlosti pojezdu, kde se m&ni na impuls,
kterym se mZikov¥ reguluje teplota pFitépéni nebo rychlost
posuvu svatovaciho agregdtu. Ddle jsou na pojiZdécim rému
umistény chladfei v4lce, které jsou opatfeny pPiloZkami pro
p¥ivod chladficfho vzduchu a jsou neseny vidlicemi a jejich
ovlddédni, to je spousténi a zveddni, je zajisté&no elektro-

" magnety. Toto zafizeni dovoluje svatovat plodné dtvary obé&ma
sméry pojezdu agregdtu. Poji¥d&ci rém se svabovacim agregdtem
Je pohénén regulaénim elektromotorem na pojezdové drdze., -

Ukolem vyndlezu je vyFesit stroj pro zcelovéni ndnoso—
van&ch tkanin, zejména kadirovanych t&%3fho provedeni p¥i ma=-
ximdlni udspo¥e pracovnich sil a Sasového limitu pot¥febného
pro pfipravu k upnutf obou plodnyeh dtvart do svéreci polehy.



5

Podstata vyndlezu tkvi v tom, Ze upinaci ze¥izeni je tvofeno
rychloupinadi, které jsou umistdny vn& zcelovaci dréhy, nad

ni¥ jsou uspotddény snimaci a svafovaci elementy pojizdného

svetfovaciho agregétu.

Vyhodnym Fedenim je to, %e levy rychloupinad tvoli lid-
ta, na nif¥ je usporéddna vodici dréha pojizdného svatovaciho
agregétu, prilemZ na spodni strané 1listy je upravena pravo-
dhle pfitledné plocha tkaniny a ovlddaci pdky pro mechanické
ovlddéni rychloupinale. |

Rovnd% vyhodné je to, %Ze pravy rychloupina¥ je tvoien
tverovym profilem, na ném¥ vn& Jje uspofédén vypinaci vélec
neseny vidlicf ovlddanou hydrovélcem.

Podstata vyndlezu je ddle zFejmé z predloZenych vykresi,
kde znézorhuje obr. 1 schematicky celkovy pohled na stroj pro
zcelovéni nénosovanych tkenin, obr. 2 schematicky pohled na
upinac{ a vypinaci zafizeni stroje pro zcelovéni nénosovanych
tkanin, obr. 3 levy rychleupinad s pdsem tkaniny & vytvoienym
krajovym lemem, obr. 4 upnuti{ a svefeni dvou pési tkanin pfe-
lofenim p¥es sebe, obr. 5 upnutl a svareni dvou pdsd nénoso~
vanych tkanin i kadfrovanych s p¥idavnou podloZnou tkaninou.

Na rému 1 je uloZen levy rychloupina& 2 a pravy rychlo-
upine$ 3. Levy rychloupinad 2 tvofi lista 32, na ni¥ je uspo-
¥éddna vodici drédha 24 pojizdného svafovaciho agregdtu 45.

Na spodni strand listy 32 je upravena pravouhld pFitlané
plocha 34 tkaniny 42 a dv& ovlédaci péky 33 pro.mechanické
ovlédéni levého rychloupinaede 2. Nad zcelovaci dréhou 31 je
umist®n pojizdny svafovaci agregét 45, kde je nasazen na vo=-
ditku 20 napdjeci zéroj 2l. Déle je pojizdny svafovaci agre-
gét 45 opat¥en snimafem teploty 22 a regulétorem rychlosti 23
unf{stdnymi nad topidlem 30. Pojizdny svarovaci agregét 45 Jje
opatfen vodicimi koly 25, které umo¥nujf pojezd po vodici
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dréze 24. Napdjeci zdroj 21 je primérnim okruhem napojen na ty-
ristorovou regulaci pres snima& teploty 22 a regulédtor rychlos-
ti 23. Regulaei tvori fotozdroj 17 vysilajfct paprsek 19 do fo-
tobunky 18. Pravy rychloupinad 3 Je tvofen tvarovym profilem
46, ktery Jje vné upevn&n na vypinaci vélec 4 neseny vidlici 5
ovlddanou hydrovdlcem 6 uchycenym na rému 1 t¥menem 26 hydro-
vélee 6. Na rdmu 1 je ddle usporédédno pojizdné stbihaci zapi~
zeni, které se eklédd z rému 36 stdihactfho zatifzeni z pogumo~
vanych kol 8 a elektromotoru 9, na h¥ideli elektromotoru 9 Jje
nasazen kruhovy niZ 7, ktery prochézi dré¥kou 31 upravenou

v rému l. Elektromotor 9 Jje opat¥en prepina¥em otddek 39. Rém

- 1 Jje vyrobeny pFevéin® z lisovanych dfevot¥iskovych desek,
Hydrovédlec 6 sestdvd z olejevého Serpadla a elektromotoru.

- Pro odtah a m&Fenf délek zceleného nénosovaného plodného itva-
ru slouZi mé&¥fci védlec 10 propojeny na po¥itadlo 40 metrd a
p¥itladny vélec 1l neseny kyvn& dvouramennou pékou 12 s pii-
tladovédnim do zdb&ru zdvaZim 16 usporédanym posuvné na dvou=
remenné péce 12. Pohon obou vélcd 10 a 11 zajisfuje phevodovy
brzdovy elektromotor 15 prostfednictvim Fetézovyeh kol 14 a
Petdzu 13. Pro zakldddnl tkaniny 42 je v levé strand rdmu 1
vytvorena dréZke 29 pro uloZeni stavitelné li¥ty 27 a jejifho
zajidténi upinacim 3roubem 28. Pod pravy rychloupinad 3 Jje
nevédén pés tkeniny 35, kteréd je pojena s tkaninou 42 svéarem
43, pri¥emZ okraj plodného dtvaru je opat¥en lemem 41. Svér

43 miZe byt provéd&n preloZenim dvou tkanin 35 a 42 pfes sebe
nebo se tkaniny 35 a 42 podlo%f podloZkou 44 a privari se

na ni,

Funkce stroje je nédsledujfci:
Priprava vyroby zajist{ hromadné nasti®fhéni presnych pédsd nd-
‘nosovanfch tkanin, Nastavi podftadlo metrd 40 na pot¥ebny
délkovy rozm&r plo#ného utvaru. Obsluha ulo%i pés tkaniny 35
na zcelovaci dréhu 31 pod nadzvednuty vypinaci vélec 4 a po
Jeho spusténi pravy rychloupinad 3 upne automaticky pds tka-
niny 35 pres hranu zcelovac{ dréhy 31. Daldf tkaninu 42 vlo%{
obsluha do prostoru stavitelné listy 2] a tim zajist{ p¥esah
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tohoto pésu pFes levou hranu zcelovaci dréhy 3l. Potom se au-
tomaticky tato tkanina 42 upne levym rychloupinacdem 2. Pritom
tkanina 42 prekryje paprsek 19 a tim dojde k vyfazeni tyristo-
rové regulace. Po pfistaveni levého rychloupinae 2 k levé
hrané zcelovael dréhy 31 dojde k prehnuti a vypnuii nénosované
tkaniny 42. Po nastaveni teploty, rychlosti pojezdu, pojizdné-
ho zcelovaciho agregdtu 45 a uvedeni tohoto agregétu do chodu
natavi se vnit¥n{ plocha nédnosované tkaniny 35, 42 progresiv-
nim topidlem 30, #{zenym snimadem teploty 22 a regulétorem
rychlosti 23. Po ukondeni prijezdu pojizdného svafovaciho agre-
gétu 45 pres prostor nénosovanfch tkanin se zvedne automaticky
vélec 4 a uvolni pravy rychloupina¥ 3, soulasné se oddéli levy
ryehloupinad 2 a uvede se do chodu pfevodovy brzdny elektro-
motor 15, ktery pracuje po dobu pferuSeni paprsku 19. Elektro-
motor 15 uvede v ¥innost odtahové a mé¥ifel dstrojf, které tvo-
¥{ méFfic{ vélee 10 a pritladny vélee 11, Jekmile konec tkaniny
42 uvolni paprsek 19, uvede se v &innost tyristorovéd regulace

a vypne elektromotor 15 a zastavi posun tkeniny, pfitemZ dojde
k ustaveni sprévné polohy. Fo dobu své¥en! sleduje regulétor
rychlosti- 23 a snimad teploty 22 teplotiu na povrchu svéru a
pfem$nuje ji na magnetomotorickou silu, které pres nevyznaleny
zesilovad reguluje otédlky elektromotoru l5. Soufasné snimad
teplety 22 sleduje teplotu téZ na povrchu svéru a prevéddénim
povrchové teploty na zabudovany termistor dochdzf ke zmé&né&
vnit¥niho odporu. Napfiklad pii nastaveni teploty 160 ¢ Je
odpor termistoru 20 kn.. PFi zvySeni teploty na povrchu svéru

o +Z, °C zméni se odpor termistoru na 18 k Q. . Rozdilem odporu
2 kn se snffi budief napdt{ primérnfho vinuti napédjeeciho
gdroje o 12 V. Vée probfhé v milisekundéch. Bli%e neni po-
jizdny svafovaci agregét 45 a regulace svaiovéni popisovén,
nebo¥ Jje predmétem jiné ptihléiky vynélezu a pro tento vyné=-
lez neni podstatny. |

Po zapnuti tyristorové regulace se tkanina zastavi a né-
sleduje automatické upnuti nénosovaného pésu tkaniny 35 pravym
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rychloupinatem 3. Obsluha vsune dal¥f nénosovanou tkaninu 42
do stavitelné listy 2] a zajisti opakované upnuti levym rych-
loupina¥em 2. Ob& tkaniny 35, 42 jsou p¥ipraveny k provedent
daldi etapy svafovéni, Jakmile po¥itadlo metrd 40 zaznameng
Predem nastavenou délku plodného dtvaru, zastavi odv{jeni pé-
su tkaniny 35 a uvede v &innost pri&né st¥ihaci za¥fzeni, Po
p¥efiznuti plo#ného utvaru kotoudovym noZem I a po prejeti
st¥ihaciho zafizeni obsluha pFepne prehinaé ota¥ek 39, &im¥
Je stiihael zatizent opst pfip€6veno k &innosti.

Ovlédéni, spousténi za¥fzeni, uvoliiovéni rychloupinade 2
a 3, zastavovéni a uvédéni p¥i&niho st¥ihactho zaifizenf do
chodu zaji¥tuje znéms koncepce automatiky ¥fzené tyristorovou
regulaci na impuls od fotoregulétoru prost¥ednictvim fotobun-
ky 18, fotozdroje 17 a paprsku 19.

Dalsi zcelovéni nanosovanych tkanin pokraduje ji¥ v drive
popsaném cyklu,

Stroj pro zcelovéni nénosovanych plodnych utvard Je jed=-
noduché konstrukce se spolehlivou funkef a vysokou produktivi-
tou vyroby. Je mo¥no spolehlivé svatovat v8echny druhy nénoso~
vanych plodnyech dtvard véetns kadfrovanych s vysokou kvalitou
svérd.
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pREDMET VYINKLLEZU

1. Stroj pro zcelovani nénosovanych tkanin, zahrnujici po-
jizdny svatovac{ agregét s regulaci teploty a rychlosti
svapovéni umfstdny nad zcelovaci dréhou, st¥ihaci{ pojizd~
né zarizenf{ odd&lujici nénosovanou tkaninu pii dosaZeni
nastavené délky, kontrolni a odm&fovaci zatizeni ovléda-
jiei st¥ihaci zatrizeni, jako% i upinaci zafizeni pro upi=-
néni a vypinéni tkaniny, vyznaleny tim, Ze upinaci zeifi-
zen{ je tvobeno rychloupinadi (2, 3), které jsou umisiény
vné zcelovaci dréhy (24), nad ni%i jsou uspoiédény snimaci
a svatovaci elementy (22, 23) pojizdného svarovaciho agre-
gétu (45).

2. Stroj podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze levy rychloupina¥ (2)
tvod! 1lista (32), na ni% je usporédéna vodici dréha (24)
pojizdného svaifovactiho agregétu (45), priemZ na spodni
strand 1isty (32) je upravena pravouhle p¥itla&né plocha

(34) tkeniny (42) a ovlédaci péky (33) pro mechenické ovlé-

déni rychloupinade (2).

3. Stroj podle bodu 1 a 2, vyznaleny tim, %e pravy rychloupi-
na& (3) je tvofen tvarovym profilem (46), na n&m¥ vn& Jje
uspo¥édén vypinaci vélec (4) neseny vidlici (5) ovlédanou
hydrovélecem (6).

4 vykrasy
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