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(54) VORRICHTUNG ZUR AUFNAHME EINES STRECKROLLENAGGREGATES

(57) Wahrend es das Ziel der Erfindung ist, eine wirtschaftliche Weiterverarbeitung und eine hohe
Qualitst von auf ein Streckrollenaggregat aufzulegenden und anschlieRend zu vertreckenden
Multifilamenten durch eine Verringerung der Belastungen, denen die Filamente beim Auflegen
auf das Streckrollenaggregat ausgesetzt sind, zu erhalten, besteht die Aufgabe darin, eine
Vorrichtung zur Aufnahme des Streckrollenaggregates in einer Streckspul- oder
Spinnstreckspulmaschine zu schaffen, die ohne zusétzliche Hilfsmittel bei einfacher Bedienung
ein sicheres und schonendes Auflegen der Multifilamente auf das Streckrollenaggregat
gewahrleistet und praktisch einfach und mit geringem Aufwand realisierbar ist. Die Aufgabe wird
nach der Erfindung dadurch geldst, dal die Vornchtung Fahrungen (9) umfaRt, an denen das
Streckrollenaggregat (4) gefiihrt und ab einem eine Betriebsposition bes’ummenden Anschlag (25)
in eine Filamentibernahmeposition verschiebbar ist. Fig. 1
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Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggregates

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Aufnahme eines
Streckrollenaggregates in einer Streckspul- oder Spinnstreck-
spulmaschine.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Um zu verstreckende Multifilamente auf dazu vorgesehene
Streckrollenaggregate aufzulegen, bzw. letztlich in eine
Spuleneinheit einzubringen, werden die Filamente durch manuell
geflihrte sogenannte Saugpistolen iibernommen und durch die Be-
dienungsperson auf die Streckrollenaggregaté, bzw. in die
Aufwindvorrichtung gebracht. Das von der Saugpistole iiber-
nommene Multifilament kann entweder von einem Spinnschacht
oder einer Vorlagespule her angeliefert werden. Untér»Multi-
filament soll eine Anzahl zusammengefaBter endloser Einzel-

fibrillen verstanden werden.

Sind die Streckrollenaggregate in HBhen iiber dem Boden ange-
bracht, die ein Auflegen des Filamentes ohne ein diese Hohe
iberwindendes Hilfsmittel nicht erlauben, z.B. um die Ver-
teilung mehrerer Multifilamente auf eine Aufwindvorrichtung
mit kleinen Ablenkwinkeln oder um eine lange Streckzone

zu ermSglichen, so ist es bekannt, daB hierzu mobile Treppen
oder Hebeblihnen der Bedienungsperson das Auflegen .des Fila-
mentes ermdglichen.

Eine solche Arbeitsweise hat jedoch den Nachteil, daB das
vorsichtige Fiihren der Saugpistole und das gleichzeitige

Treppensteigen flir die Bedienungsperson umstindlich ist.
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Andererseits ist die Verwendung von Hebeblihnen relativ teuer.
AuBerdem kann bei unsorgfdltiger Bedienung der Saugpistole,
hauptsédchlich beim Aufleéen feiner Titer, ein Bruch des

" Filamentes entstehen, was z.B. eine Wickelbildung an der _
vorangehenden Galette eines Streckrollenaggregates und ent-
sprechend ein Entfernen des Wickels zur Folge haben kann.
Eine weitere Gefahr besteht in der Beschddigung der Streck-

rollen-Oberflédchen durch Saugpistolen.

ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Wirtschaftlichkeit der Weiter-
verarbeitung und die Qualitdt von auf das Streckrollenaggregat
aufzulegenden und anschlieBend zu verstreckenden Multifilamenten
durch eine Verringerung der Belastungen, denen die Filamente
beim Auflegen auf das Streckrollenaggregat ausgesetzt sind,

zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt nun im wesentlichen die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggregates in
einer Streckspul- oder Spinnstreckspulmaschine zu schaffen;
die ohne zusitzliche Hilfsmittel bei einfacher Bedienung ein
sicheres und schonendes Auflegen der Multifilamente auf das
Streckrollenaggregat gewdhrleistet und praktisch einfach und

mit geringem Aufwand realisierbar ist.

Geldst wird diese Aufgabe gemdB der Erfindung dadurch, das die
Vorrichtung Fiihrungen umfaBt, an denen das Streckrollenaggregat
gefilhrt und ab einem eine Betriebsposition bestimmenden An- .

schlag in eine Filamentiibernahmeposition verschiebbar ist.

Mit dieser Vorrichtung wird ein einfaches und &duBerst schonendes
Aufbringen der Multifilamente auf das Streckrollenaggregat

erreicht, wobei die Bedienungsperson ochne Standplatzverdnderung
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alle Streckrollenaggregate und die sich in der N&he einer eben-
falls vorgesehenen Aufwindvorrichtung befindlichen Aggregate
flir das Ansetzen des Filamentes bedienen kann und zus&tzliche
Hilfsmittel, die ein genaues Ansetzen der Filamente peein-
tridchtigen wirde, nicht erforderlich sind.

Um sicherzustellen, daR keinerlei Fadenbriliche auftreten, ist
vorteilhafterweise eine Einrichtung zur Steuerung der Ver-

schiebegeschwindigkeit des Streckrollenaggregates vorgesehen.

Eine vorteilhafte und in der Praxis &uBerst einfach realisier-
bare Weiterbildung der Erfindung besteht darin, daB die Ein-
richtung zur Steuerung der Streckrollenaggregat-Verschiebege-
schwindigkeit ein Gegengewicht zum Streckrollenaggregat sowie
wenigstens einen dem Gegengewicht entgegenwirkenden, durch

eine Steuerung gesteuerten Druckzylinder umfagt.

ZweckmédBigerweise ist hierbei das Gegengewicht schwerer als
das Gewicht des Streckrollenaggregates und der Druckzylinder
derart dimensioniert, daB dieser zumindest die Differenz der

beiden Gewichte iiberwindet.

Eine weitere Ausfﬁhrungsvariante zeichnet sich dadurch aus,

daB der Druckzylinder doppeltwirkend ist und daf die Steuerung
eine Einrichtung flr eine sclche Umsteuerung des den Druck-
zylinder bet&dtigenden Druckmediums umfaBt, daB8 der Druck-
zylinder fir das Heben das Gegengewichts von der einen Seite
hnd fir das Fixieren des Streckrollenaggregates am Anschlag

von dér anderen Seite beaufschlagbar ist. Dadurch wird ein
duBerst einfacher Aufbau erreicht, der einen sehr zuverldssigen
Betrieb gewdhrleistet. e e
Vorteilhafterweise umfaft die Steuerung ferner eine Einrichtung
zur Drosselung des aus dem Druckzylinder austretenden Druck-

mediums, so daB stets eine gleichmdBfige Bewegung des Streck-
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rollenaggregats gegeben und damit die Belastungen, denen die

Filamente ausgesetzt sind, auf ein Minimum reduziert ist.

Eine praktische Weiterbildung der Erfindung besteht darin,
daf das Streckrollenaggregat mittels eines daranAbefestigten
Wwarmeschutzkastens abgedeckt ist und der Wiarmeschutzkasten
einen‘AnschluBschacht aufweist, in welchen in der Betriebs-
position des Streckrollenaggregates eine Dampfabsaugdiise

dicht hineinmiindet.
Zur Erzielung einer guten Dichtung ist die Dampfabsaugdiise
zweckmdBigerweise mittels einer federnden Stiitze an einer

Deckplatte befestigt.

Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise anhand der

Zeichnung nidher erldutert; in dieser zeigt:

Fig. 1 eine Frontansicht der erfindungsgeméfen Vorrichtung,

halbschematisch dargestellt,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1,

halbschematisch dargestellt,

Fig. 3 ein GrundriB der Vorrichtung nach Fig. 1, halb-

- schematisch dargestellt,
Fig. 4 und 5 je ein Schema der Steuerung der Vorrichtung, und

Fig. 6 ein Funktionsdiégramm der Steuerung nach-den- -
FPig. 4 und 5.
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In einer Streckspul- oder Spinnstreckspulmaschine 1 wird

ein von einer Vorlagespule oder einem Spinnschacht (beides
nicht gezeigt) herkommendes, aus vier einzelnen Multifilamen-
ten zusammengefaftes Multifilamentbiindel 2 iiper ein erstes
Streckrollehaggregat 3 und anschliegend liber ein zweites
Streckrollenaggregat 4 in eine Aufspuleinheit 5 geflihrt.

Die Streckrollenaggregate 3 und 4 umfassen je eine an sich
bekannte Galette 6 bzw. €', und dazu je eine an sich bekannte
Umlenkrolle 7 bzw. 7', an welcher jedes Multifilament einzeln

in an sich bekannter Weise gefiihrt ist.

Das erste Streckrollenaggregat 3 ist an einem Tragrahmen 8
fest angeordnet, wihrend das zweite Streckrollenaggregat 4
an zwei als FﬁhrungSStangen 9 ausgebildeten’Fﬁhrungen in im

- wesentlichen vertikaler Richtung verschiebbar geflihrt ist.

Die Flhrungsstangen 9 sind mit ihrem unteren Ende auf einer

zum Tragrahmén 8 gehdrenden Tragplatte 10 abgestilitzt, mit
dieser verbunden und an ihrem oberen Enae durch eine Deckplatte
11 fixiert. Die Deckplatte‘11 ist ihrerseits durch Trdger 12,
die ebenfalls auf der Tragplatte 10 abgestiitzt und mit ihr ver-

bunden sind, abgestiitzt und fixiert.

tiber Rollen 13 und 14 wird ein Seil 15 gefithrt, welches mit
dem einen Ende am zweiten Streckrollaggregat 4 und mit dem
anderen Ende an einem Gegengewicht 16 befestigt ist. Die
Rolle 13 ist mittels einem Lager 17, und die Rolle 14 mittels

einem Lager 18 drehbar auf der Deckplatte 11 fest angeordnet.

Das Gegengewicht 16 ist mittels daran befestigter Gleitelemente
19, die an Schienen 20 anliegen, durch diese geflihrt. Die
Schienen 20 stiitzen sich mit ihrem unteren Ende auf der Trag-
platte 10 ab und sind an dieser befestigt. An ihrem oberen

Ende sind die Schienen 20 durch die Deckplatte 11 fixiert.
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An der unteren Stirnseite des Gegengewichtes 16 ist auBerdem
ein daran befestigtes Joch 16' vorgesehen, welches {iber die
Breite B des Gegengewichtes 16‘hinausragt, und mit zwei Druck-
zylindern 21 verbunden ist, Die Druckzylinder ihrerseits sind
nittels Stitzen 22 mit der Peckplatte 11 verbundep.

Verstrebungen 23 und 24 (Fig. 2), die am Tragrahmen 8 bzw.
an den Tragern 12 befestigt sind, fixieren die Spinnstreck-
spulmaschine 1 entweder an einer Wand (nicht gezeigt) oder

an einer weiteren Tragkonstruktion (nicht gezeigt).

In der Betriebsposition.liegt das sweite Streckrollenaggregat 4
an Anschldgen 25 an, die an der Unterseite der Deckplatte 11
befestigt sind.

Die Steuerung zur Betdtigung der Druckzylinder 21 ist mit den
Schemata der Figuren 4 und 5 und mit dem Funktionsdiagramm
der Fig. 6 dargestellt. Diese Steuerung wird im folgenden

beschrieben:

Eine Druckluftquelle 26 speist iiber eine Druckluftleitung

27, in der ein Druckreduzierventil 28 eingebaut ist, eine
Druckluftleitung 29 bzw. 29' zur Speisung der Druckzylinder

21 fiir die Aufwirtsbewegung des Gegengewichtes 16 sowie

eine Druckluftleitung 30 bzw. 30' zur Speisung der Druckzylin-

~der 21 flir die Abwirtsbewegung des Gegengewichtes 16.

Die Steuerung weist ferner eine zwei elektropneumatisch ge-
steuerte 3/2—Weg-Pneumatikventile 31, 32 mit sogenahnter
Sperr—Null—Stellung umfassende Einrichtung zur Umsteuerung

des die Druckzylinder~betétigenden Mediums sowie eine zweil
verétellbare Drossel-Riickschlagventile 33, 34 umfassende Ein-
richtung zur Drosselung des aus den Druckzylindern austretenden
Mediums auf. In den Druckluftleitungen 29 und 30 ist je eines

der elektropneumatisch gesteuerten 3/2-Weg-Pneumatikventile 31
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bzw. 32 sowie je eines der verstellbaren Drossel-Riickschlag-
ventile 33 bzw. 34 vorgesehen. Diese letztgenannten Ventile
sind derart eingebaut, daB die Entliiftung der Druckluftlei-
tungen 29' bzw. 30' gedrosselt ist.

Im weiteren bendtigt die Steuerung Jje einen elektrischen
Impulsdruckknopfschalter bl und b2 sowie einep Endschalter
b3, der die untere Endlage des Gegengewichtes 16 signalisiert.

Die Steuerung funktioniert folgendermaRBen:

In Betriebsposition des zweiten Streckrollenaggregates 4, d.h.

in der Ausgangslage der Steuerung, liegt das zweite Streckrollen-
aggregat 4 in der oberen Endlage an den Anschl&gen 25, 4.h,

das Gegengewicht 16 ist in der unteren, in den Figuren 1,

2 und 4 gezeigten Lage.

In dieser Ausgangsstellung der Steuerung sind ein Relais d2
(Fig. 5) aktiviert, dézugehérige Relaiskontakte d2' und 42"
geschlossen, und eine Magnetspule s2 des Pneumatikventiles

32 aktiviert und dadurch das Pneumatikventil 32 in Durchlag-
stellung, so daB die Druckzylinder 21 liber die Druckluftlei-
tung 30' mit Druckluft beaufschlagt sind. Gleichzeitig iét
die Druckluftleitung 29' iiber das sich ijlmbagpen‘ﬁstellung
(Fig. 4) befindliche Pneumatikventil 31 entliiftet, so dap die
Druckzylinder 21 kolbenstangenseitig nicht mit Druckluft be-
aufschlagt sind.

Soll nun nach einem Fadenbruch oder beim Neuauflegen eines
Multifilamentes bzw. Multifilamentbiindels das zweite Streck-
rollenaggregat 4 in die untere Endlage, d.h. bis- zur .Auflage
auf die Tragplatte 10, gebracht werden, so wird der Impuls~
druckknopfschlater bl (Fig. 4) manuell betdtigt, so das
Schaltkontakte bl' (Fig. 5) geschlossen und Schaltkontakte bl"
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gebffnet werden. Dadurch wird einerseits das Relais d2 strom-
los und die Relaiskontakte d2' und d2" gedffnet, die Magnet-
spule.SZ stromlos, und dadurch das Pneumatikventil 32 in die
Null-Sperrstellung gebracht, sowie andererseits ein Relais dl
aktiviert, und dadurch Relaiskontakte d41' und 41" geschlossen,
wodurch eine Magnetspule sl des Pneumatikventiles 31 aktiviert
wird und dadurch das Pneumatikventil 31 aus der Sperrstellung
in die DurchlaBstellung verschoben wird. Durch diese MaBnahme
wird einerseits die Druckluftleitung 30' entliiftet und anderer-
seits die Drﬁckluftleitung 29' und damit die Druckzylinder 21
kolbénstangenseitig mit Druckluft beaufschlagt. Die Druck-
zylinder 21 schieben nun das Gewicht mit einer mittels dem
Drossel-Rickschlagventil 34 gedrosselten Geschwindigkeit

nach oben.

Bei dieser Aufwértsbewegung wurden Schaltkontakte b3' geschlos-
sen, so daB der geschlossene Relaiskontakt dl' die Selbsthalte-
funktion flir das Relais dl erfiillen kann.

Nach dem Auflegen des Multifilamentblindels auf die Galetten

6, 6' bzw. Umlenkrollen 7, 7' der Streckrollenaggregate 3 und
4, dem Einf&deln in einen am zweiten Streckrollenaggregat 4
fest angeordneten Fadenfiihrer 35 (Fig. 1) sowie dem Einfiihren
in die Aufspuleinheit»é, betdtigt die Bedienungsperson den
Impulsdruckknopfschalter b2. Dadurch wird das Relais d2 akti-
viert und die Relaiskontakte d2' und d2" geschlossen, wodurch

die Selbsthaltefunktion fiir das Relais d2 erfiillt ist und

| die Magnetspule s2 des Pneumatikventiles 32 aktiviert, d.h. das
Pneumatikventil 32 aus der Sperr-Null-Stellung in die DurchlaB-
Stellung verschoben wird. Die Druckzylinder 21 werden dadurch

iber die Druckluftleitung 30' mit Druckluft beaufsclilagt.

Kolben 21' der Druckzylinder 21 sind nun beidseitig mit
demselben Luftdruck beaufschlagt. Die Kolbenkraft ist kolben-
stangenseitig jedoch entsprechend dem Kolbenstangenquerschnitt
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kleiner als auf der Gegenseite, do daB die fiir die Abwirts-
bewegung des Gegengewichtes 16 zur Verfligung stehende Kraft
Pabw der Differenz zwischen der Summe der Gewichtskraft PG
und der abwdrtsgerichteten Kolbenkraft P, und der aufwdrtsge-
richteten Kolbenkraft Py entspricht (Pabw =P, + Pe - Pl).

Die Abwdrtsbewegung des Gegengewichtes 16 ist deshalb durch das
Drossel-Riickschlagventil 33 in ihrer Geschwindigkeit ge-

drosselt.

Hat das zweite Streckrollenaggregat 4 die obere Endlage, d.h.
die Anlage an den Anséhlégen 25 erreicht, so wird vom Joch 16'
der Endschalter b3 betdtigt, wodurch das Relais dl stromlos

und damit einerseits die durch den Relaiskontakt dl°' gegebene
Selbsthaltefunktion fiir das Relais dl unterbrochen, sowie durch
das Offnén des Relaiskontaktes dl" das Pneumatikventil 31 wieder
zurlck in die Sperr-Null-Stellung verschoben wird. In dieser
Stellung dieses Ventiles ist die Druckluftleitung 29' entliiftet

und die Kolbenstangenseite der Druckzylinder 21 entlastet.
Die Steuerung hat ihre Ausgangsstellung damit wieder erreicht.

Das zweite Streckrollenaggregat 4 wird nun mit der Gewichts-
kraft Ps plus der abwdrtsgerichteten Kolbenkraft P, gegen die
Anschldge 25 geprest,

Der erwdhnte Steuerungsablauf ist im weiteren mit dem
Funktionsdiagramm der Fig. 6 dargestellt. Dabei bedeutet

1 = EIN und O = AUS. Im weiteren weisen die Bezeichnungen

auf die bisher erwdhnten Elemente der Steuerung hin.

Im weiteren ist das zﬁeite Streckrollenaggregat ﬁrmié einem
daran befestigten Wdrmeschutzkasten 36 abgedeckt, der an seiner
oberen, die Galette 6 iiberdeckenden Wand einen AnschluBschacht
7 aufweist, in den, in der Betriebsposition des zweiten Streck-

rollenaggregates 4, eine Dampfabsaugdiise 38 dicht hineinmiindet.
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Um diese Dichtigkeit zu erhalten, ist die Dampfabsaugdiise

38 derart mittels einer federnden Stilitze 39 an der Deck-
platte 11 befestigt, daB in der Betriebsposition des

zweiﬁen Streckrollenaggregates 4 die Dampfabsaugdiise 38

mit der Kraft der gespannten Stilitze 39 an den inneren Schacht-
rédndern (nicht besonders gekennzeichnet) des AnschluBschachtes
37 dicht anliegt. ‘

DievDampfabsaugdﬁse 38 ist ihrerseits an ein Dampfabsaug-
rohr 40 angeschlosseﬁ, welches in an sich bekannter Weise
mit einem flexiblen Rohrteil (nicht gezeigt) versehen ist,
damit die Dampfabsaugdiise der Bewegung der federnden Stilitze
39 folgen kann.. ’

“EIVF' A Er" ! ! cr
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Erfindungsanspruch

1.

Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggregates

in einer Streckspul- oder Spinnstreckspulmaschine,
gekennzeichnet dadurch, daB die Vorrichtung Fiihrungen

(9) umfaBt, an denen das Streckrollenaggregat (4) gefiihrt
und ab einem eine Betriebsposition bestimmenden Anschlag

(25) in eine Filamentiibernahmeposition verschiebbar ist.

. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB

eine Einrichtung (16, 21) zur Steuerung der Verschiebege-
schwindigkeit des Streckrollenaggregates (4) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, da8

die Einrichtung (16, 21) ein Gegengewicht (16) zum Streck-
rollenaggregaﬁ (4) sowie wenigstens einen dem Gegengewicht
entgegenwirkenden, durch eine Steuerung gesteuerten Druck-
zylinder (21) umfaBt. »

. Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB

das Gegengewicht (16) schwerer als das Gewicht des Streck-
rollenaggregates (4) ist und der Druckyzlinder (21) derart
dimensioniert ist, daB dieser zumindest die Differenz der

beiden Gewichte iUberwindet.

. Vorrichtung nach Punkt 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch,

daB der Druckzylinder (21) doppeltwirkend ausgebildet ist
und daB die Steuerung eine Einrichtung (31, 32) filir eine
solche Umsteuerung des den Druckzylinder betdtigenden
Druckmediums umfaBt, daB der Druckzylinder fi#r das Heben
des Gegengewichtes (16) von der einen Seite und fiir das
Fixieren des Streckrollenaggregates (4) am Anschlag (25)

von der anderen Seite beaufschlagbar ist.
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Vorrichtung nach den Punkten 2 bis 5, gekennzeichnet
dadurch, daB die Steuerung ferner eine Einrichtung (33, 34)
zur Drosselung des aus dem Druckzylinder (21) austretenden

Druckmediums umfaBt.

. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Punkte, gekenn-

zeichnet dadurch, daB das Streckrollenaggregat (4).mittels
eines daran befestigten Warmeschutzkasfeﬁs (36) abgedeckt
ist und der Wiarmeschutzkasten (36) einen AnschluBschacht
(37) aufweist, in welchen in der Betriebsposition des
Streckrollenaggregates (4) eine Dambfabsaugdﬁse (38)

dicht hineinmiindet.
Vorrichtung nach punkt 7, gekennzeichnet dadurch, da8 die

Dampfabsaugdiise (38) mittels einer federnden Stiitze (39)
an einer Deckplatte (11) befestigt ist.

Hierzu_.3._Seiten Zeichnungen
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