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@ Verfahren und Vorrichtung fiir die Feuchtmittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine.

@) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bestim-
mung der Feuchtmittelflihrung einer Offset-Druckma-
schine. Fiir eine sujetabh&ngige Feuchtmitteleinstel-
lung wird vorgeschlagen, daf ein Einfirben der
Druckplatte (6) mit Farbe unter Farbannahme
(Tonen) von im FortdruckprozeB an sich farbfreien
Fidchen vorgenommen wird und daB anschliefend

eine definierte Feuchtmittelzufihrung bzw. VergrdBe-
rung der Feuchtmittelzuflihrung unter Erfassung des
Farbabnahmevorganges der tonenden Flichen er-
folgt, der als ein Ma8B flir die einzustellende Feucht-
mittelfiihrung herangezogen wird. Uberdies wird eine
Vorrichtung zur Feuchmittelfiihrung angegeben.

FIG. 1
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Verfahren und Vorrichtung fiir die Feuchtmittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine

Die Erfindung betrifit ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Bestimmung der Feuchtmittel fuh-
rung einer Offset-Druckmaschine.

Aus der Praxis der Drucktechnik ist ein Verfah-
ren zur Bestimmung der Feuchimiitelflihrung an
einer Offset-Druckmaschine bekannt, bei dem der
Drucker die Tauchwalze und die Dosierwalze des
Feuchiwerkes manuell zueinander derart justiert,
daB zundchst nur ein relativ geringer Anpressdruck
zwischen diesen Walzen besteht. Die von der
Tauchwalze gefbrderte Feuchimitielmenge wird
{iber die Dosierwalze sowie eine Feuchtauitrags-
walze auf die Oberfliche einer auf einem Platten-
zylinder aufigespannten Offset-Druckplatte (bertra-
gen. Aufgrund des nur geringen Anpressdruckes ist
die Feuchtmittelidrderung relativ groB. Dieses ist
auch optisch sichtbar; die aus Gummi bestehende
Tauchwalze erhilt einen gldnzenden Feuchtigkeits-
film. Ausgehend von dieser Voreinstellung nimmi
der Drucker anschlieBend die Grundeinsteliung fir
die Feuchtmit telmenge vor, indem er die Tauch-
walze und die Dosierwalze unter ErhShung des
Pressdruckes so zueinander einstellt, daB sich un-
ter Beobachten der Tauchwalze ein gleichmiBiger
Film auf der Dosierwalze aufbaut. Die zuvor be-
schriebene glénzende Feuchimittelschicht geht da-
bei in ein mattes Aussehen Uber. Durch die be-
schriebene Vorgehensweise wird in Abhdngigkeit
von den individuellen Fahigkeiten des Druckers
eine weitgehende Parallelstellung von Tauchwalze
und Dosierwalze erzielt. Ist diese Einstellung gefun-
den, so k&nnen sich jedoch bei ungleichméaBiger
Farbverteilung Uber die Druckiormatbreite unter
Umstinden Probleme beim Fortdruck einstelien.
So bildet sich auf der Seite, auf der weniger
Feuchtmittel bendtigt wird, ein Feuchimitielliber-
schluB, der eventuell zum Aufbau einer instabilen
Emulsion fiihrt. Auf der anderen Seite kann sich bei
nicht ausreichender Feuchtmittelzufuhr ein Einfér-
ben von an sich im Fortdruck farbfreien Fl&chen
bemerkbar machen. Dieses Einfirben nennt man
"Tonen".

Demgegentiber liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Bestimmung der Feuchimitielfiih-
rung einer Offset-Druckmaschine anzugeben, bei
der der Feuchimittelbedarf in Abhdngigkeit vom
Sujet (iber die Format- bzw. Sujetbreite beriicksich-
tigt wird, so daB ein problemloser Druck sicherge-
stellt ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch
gelbst, daB ein Einfdrben der Druckplatte mit Farbe
unter Farbannahme (Tonen) von im Fortdruck an
sich farbfreien Fldchen vorgenommen wird und daf
anschliefiend eine definierte Feuchtmittelzufiihrung
bzw. VergrdBerung der Feuchimittelzufihrung unter
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Erfassung des Farbabnahmevorgangs der tonen-
den Fldchen erfolgt, der als ein MaB flr die einzu-
stellende Feuchtmittelfiihrung herangezogen wird.
DemgemifB wird nicht mehr -wie im Stande der
Technik- bei der Ermittlung der Feuchtimittelein-
steliwerte der feuchte Film auf den Walzen des
Feuchtwerks beobachtet, sondern das Ubergangs-
verhalten einer eingefirbien Druckplatte betrachiet,
wenn diese mit Feuchtmittel beaufschiagt wird.
Hierzu 148t man zundchst -vorzugsweise unter Zu-
flihrung einer definierten Farbmenge- die Offset-
Druckpiatte mit Farbe "zulaufen". Dieses ist ein
Einfarben der Druckplatte, bei dem auch normaler-
weise im Fortdruckprozef farbfreie Flichen Farbe
annehmen. Dieser Zulaufprozef wird ohne oder nur
mit geringer Feuchtimittelzuflihrung durchgefihrt.
Anschliefend erfoigt dann eine definierte Feucht-
mittelzufihrung  bzw. eine Vergr8Berung der
Feuchtmittelzuflhrung auf einen definierten Wert
unter Erfassung des dadurch erfolgenden Farbab-
nahmevorgangs der zuvor tonenden Flichen. Je
nachdem, wie groB die zugefiihrie Feuchimittel-
menge und ihre Verteilung Uber die Druckiormat-
breite ist, wird sich ein "Freilaufen" der Oifset-
Druckplatte einstellen, d. h. die getonten Flachen
werden in Abhdngigkeit von der Feuchtmittelzufiih-
rung die Farbe wieder verlieren. Die Art und Weise
dieses Farbabnahmevorgangs stellt ein Ma8 flir die
einzustellende Feuchtmittelflihrung dar. Sofern bei-
spielsweise bei nicht sujetentsprechender Feucht-
mittelzuflihrung nur ein Offset-Druckplatten-Seiten-
rand freilduft, wihrend auf der anderen Seite ge-
tonte Fl&chen erhalten bleiben, so ist dies ein Hin-
weis darauf, dafB flir den vorliegenden Druckprozefl
die Feuchtmitteleinsteliung noch nicht stimmi. Da-
bei wird jedoch deutlich die Richiung aufgezeigt,
wie man zu einer optimaien Feuchtmitteleinstellung
gelangt, denn das einseitig ausbleibende Freilaufen
der Druckplatte zeigt, daB auf dieser Seite die
Feuchtmittelzufiihrmenge vergrdBert werden mus.
Die intensitdts- und =zeitm#Bige Erfassung des
Farbabnahmevorgangs 134t detailiierie Riickschlis-
se auf die Feuchimittelfihrung zu, so daB adédquat
zu Sujet und Farbfihrung auf schnelle und einfa-
che Art und Weise eine optimale Feuchimittelein-
stellung aufgefunden werden kann, welche demge-
miB verbrauchsabhingig orientiert ist, so daB im
nachfolgenden Foridruck ein zur Makulatur fihren-
des Tonen bzw. die Bildung einer insiabilen Emul-
sion -welche den Farbaufirag behindert- nicht zu
befiirchten ist.

Um bei Druckplatien mit Uber die Druckformat-
breite ungleichmépiger Farbverteilung eine den An-
forderungen entsprechende Feuchimittelzuflihrung
vornehmen zu kdnnen, erfolgt -wie vorstehend be-
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reits erwdhnt- die definierte Feuchtmittelzugabe su-
jetabhiéingig.

Vorzugsweise kann beim Freilaufen der Offset-
Druckplatte derart vorgegangen sein, daf die fo-
nenden Flachen Uber die Formatbreite etwa gleich-
mafig farbfrei werden. Dieses bedeutet, da man
wihrend des Freilaufprozesses die Feuchtmittelzu-
fuhrung Uber die Druckformatbreite derart einstellt,
daB alle tonenden Flachen einer gleichméfigen
Farbabnahme unterliegen. Dieses flihrt dazu, daB
am Ende des Freilaufprozesses die gesuchte
Feuchimitieleinstellung vorliegt.

Bei der Durchilihrung des erfindungsgemiBen
Verfahrens kann die Erfassung der Farbabnahme
durch den Drucker, d. h. also durch visuelle Beob-
achtung erfolgen. Hierbei flieBen dann jedoch die
individuellen Fahigkeiten des Druckers ein. Alierna-
tiv ist es jedoch auch mdglich, daB die Erfassung
der Farbabnahme durch optische Sensoren erfolgt.
DemgeméiB ist eine automatische Einstellung der
Feuchtmiitelitibrung mdglich, wenn man die von
den Sensoren aufgenommenen Daten zur Einstel-
lung des Feuchtwerkes verwendet.

Nach einer bevorzugten Weiterbildung der Er-
findung ist vorgesehen, daB die Kontrolle der Farb-
abnahme in einer Umfangszone der auf einen
Druckzylinder aufgespannien Druckplatte vorge-
nommen wird. Insbesondere erfolgt diese Kontroile
der Farbabnahme -unter Beriicksichtigung der
Plattenzylinderdrehrichtung- an den beiden Sujet-
Randbereichen vorgeordneter Sielle. Besonders
gute und aussagekriftige Ergebnisse werden er-
zielt, wenn die Kontrolle der Farbabnahme in einem
Bereich zwischen Druckplattenanfang und Sujetan-
fang vorgenommen wird. Dieser Bereich ist flir die
Messung besonders prédestiniert, da hier bei jeder
Umdrehung die Feuchtauitragswalze nach Passie-
ren der der Befestigung der Druckplatte dienenden
Langsnut (Kanal) des Piatienzylinders aufsetzt, so
daB Parameterdnderungen hier frihestm&glich er-
kannt werden konnen. Diese erfindungsgemés
wichtige Abtaststelle ist auch der Bereich, von dem
ein gegebenenfalls aufiretendes Schmieren aus-
geht. Hierunter versteht man das Aufireten von
Farbe auf an sich farbfreien Flichen wdhrend des
Druckprozesses.

Vorzugsweise erfolgt die Kontrolle der Farbab-
nahme periodisch, insbesondere bei jeder
Plattenzylinder-Umdrehung.

Das erfindungsgeméiBe Verfahren zeichnet sich
durch die Besonderheit aus, daB die Feuchtmittel-
einstellung vor dem eigenilichen DruckprozeB
durchgefiihrt werden kann. Das Zulaufen und Frei-
laufen der Druckplatte kann demgeméB ohne die
Zuilihrung eines Druckmediums (z. B. Papier) erfol-
gen, so daf die Produktion von Makulatur weitest-
gehend eingeschrénkt ist.

Bevorzugt wird zur Einstellung der Feuchtmit-
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telflihrung die Menge des Feuchimittels sowie des-
sen Verteilung Uber die Druckformatbreite durch
Drehzahleinsteliung der Tauchwalze und/oder Ein-
stellung der Pressung zwischen Tauchwalze und
Dosierwalze zueinander vorgenommen. In Abh#n-
gigkeit von der Drehzahl der Tauchwalze 148t sich
Uber die Walzen-Differenzgeschwindigkeit die
FeuchtmitielfSrdermenge dosieren. Je grdBer die
Pressung zwischen den genannten Walzen ist, je
diinner ist der gefdrderte Feuchtmittelfilm. Uber die
Schrigstellung von Tauchwalze und Dosierwalze
zueinander [4Bt sich die Feuchtmittelverieiiung
tiber die Druckformatbreite variieren.

Ferner kann so vorgegangen werden, daB mit
den Sensoren =zusitzlich die Schichidicke des
Feuchimittels ermittelt wird. Demgem3p erfiillen
die Sensoren eine Doppelfunktion, indem sie zur
Einstellung der Feuchimittelfihrung vor bzw. zu
Beginn des Druckprozesses das Tonen von an sich
farbfreien Fldchen erfassen und ferner -z. B. im
Time-Sharing-ProzeB- die Feuchimittelzufiihrung im
Hinblick auf die Schichidicke bestimmen. Die Sen-
sierung des Tonungszustandes ist -gem3B einer
Weiterbildung der Erfindung- nicht auf den Zeit-
raum vor dem Fortdruckprozef8 beschrinkt, son-
dern kann auch in der Fortdruckphase erfolgen, so
daB auch wahrend dieser Zeit enisprechende Ein-
griffe in die Feuchimittelfihrung vorgenommen
werden konnen. Die Gefahr des Schmierens ist
dadurch erheblich verringert. Uberdies kann auch
wahrend des Fortdruckprozesses die Doppelfunk-
tion der Sensoren genutzt werden, d. h. die Senso-
ren konnen die Feuchtmittelschichidicke laufend
ermitteln und demgem&pB beispielsweise die Ist-
wertgeber flir einen Feuchimittel-Regelkreis dar-
stellen.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur
Bestimmung der Feuchtmittelftihrung einer Offset-
Druckmaschine, bei dem eine Feuchimitieimenge
auf die Druckplatie aufgebracht wird, wobei eine
{iber die Druckformatbreite sujetabhdngige Farbzu-
fihrung derart erfolgt, daB im Foridruckprozef an
sich farbfreie Flachen Farbe annehmen (Tonen)
und daB der Tonungsvorgang erfaBt und als MaB
fiir die einzustellende Feuchimittelfihrung herange-
zogen wird. Dieses Verfahren stellt eine Variante zu
dem eingangs genannten Verfahren dar, indem
hierbei nicht das Freilaufen der Druckplatte mit
Farbe als MaB flr die einzustellende Feuchimittel-
flihrung herangezogen wird, sondern der Zulaufpro-
zefi. Dieses Zulaufen ist abh&ingig von der gleich-
zeitig vorhandenen Feuchimitielmenge. Ist diese
nicht auf das Sujet der eingesetzten Druckplatie
abgestimmt, so wird sich beispielsweise ein un-
gleichméaBiges Zulaufen mit Farbe einstellen, was
Rickschlliisse auf die vorzunehmende Korrektur
der Feuchtmittelzuflihrung gibt. Sowoh! die Art und
Weise des Zulaufens als auch die hierflir bendtigte
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Zeit stellen wesentliche Informationen dar.

Die Erfindung ist Uberdies durch ein Verfahren
zur Bestimmung der Feuchimitielfiihrung einer
Offset-Druckmaschine gekennzeichnet, bei dem
eine Feuchimittelmenge auf die Druckplatte aufge-
bracht wird, wobei eine Uber die Druckiormatbreite
sujetabhéngige Farbzufiihrung und anschliefend
eine Verringerung der Feuchimitielmenge erfolgt,
so daB es zur Farbannahme von im Foridruckpro-
zef an sich farbfreien Flichen kommt (Tonen) und
daB der Tonungsvorgang erfaBt und als MaB flr die
einzustellende Feuchimittelflihrung herangezogen
wird. Gegeniiber den beiden zuvor beschriebenen
Vorgehensweisen ist hiermit eine dritte Variante
angegeben, bei der durch Verringerung der
Feuchimittelzufihrung ein Zulaufen der Offset-
Druckplatte mit Farbe vorgenommen wird. Der Ver-
fauf des so eingeleiteten Tonungsvorgangs stellt
das Map fiir die einzustellende Feuchimitielflihrung
-wie an anderer Stelle bereits beschrieben- dar.

Zur Durchilihrung der erfindungsgemaBen Ver-
fahren ist vorzugsweise eine Vorrichtung =zur
Feuchtmittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine
vorgesehen, mit einer die Mantelfliche einer auf
ginen Plattenzylinder aufgespannten Druckplatte
optisch abtastenden Sensareinrichtung, die ein die
Feuchimitielzufiihrmenge beseinflussendes  Aus-
gangssignal an eine Feuchiwerk-Walzenanordnung
liefert, die eine Tauchwalze und eine mit dieser
zusammenwirkende Dosierwalze auiweist, wobei
mindesiens zwei in ‘Druckformat-Breitenrichtung
voneinander beabstandste, ein Tonen von im Fori-
druckprozeB an sich farbfreien Fidchen der Druck-
platte Uberwachende Sensoren vorgesehen sind
und eine Stelleinrichtung ein Schrigstellen der in
einer Ebene liegenden Achsen von Tauchwalze
und Dosierwalze erm&g licht. Durch die erfindungs-
gemife Anordnung der Sensoren sind Uber die
Druckformatbreite sich asymmetrisch entwickelnde
Prozesse sofort erkennbar. Durch entsprechendes
Schrigstellen von Tauchwalze und Dosierwalze zu-
einander wird derartigen Prozessen enigegenge-
wirkt.

Aus der DE-OS 31 05 020 ist eine Vorrichtung
zum Aufbringen eines Fluids bekannt, bei der ein
sich zwischen einer Walzenanordnung ausbilden-
der Fluidkeil sensorisch abgetastet wird. Aus der
DE-AS 24 12 234 geht eine Vorrichtung zum Mes-
sen einer Feuchimittelschichtdicke hervor, bei der
ein Sensor die Feuchtmittelmenge auf der Druck-
platte ermittelt und in Abhingigkeit davon die
Tauchwalzendrehzah! steuert. Die DE-OS 15 36
450 betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen einer
Feuchtillissigkeit, bei der durch Verstellung einer
Walzenlagerung die Achsen von miteinander zu-
sammenwirkenden Walzen schrig zueinander ein-
gestellt werden k&nnen. Die japanische pateni-Of-
fenlegungsschriit 63-162243 betrifit die Ermittiung
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der Feuchimittelschichtdicke auf der Oberflédche ei-
ner Druckplatte mittels eines Sensors, der die
Drehzahl der Tauchwaize steuert.

Bevorzugt ist an jedem Endbereich von Tauch-
bzw. Dosierwalze jeweils eine Stelleinrichtung mit
einem elekirischen Stellantrieb vorgesehen. Dabei
weist jeder Stellantrieb einen Stellungsfibhler auf,
der mit einer elekirischen Sieuereinrichtung, vor-
zugsweise einem Mikroprozessor, verbunden ist,
welche den zugehdrigen Stellanirieb ansteuert und
an der die Sensoren angeschiossen sind. Als Stel-
lungsfiihler werden Potentiometer eingesetzt. Die
Anordnung ist dabei so ausgebildet, daB die Sen-
soren vorzugsweise den Bereich zwischen Druck-
plattenanfang und Sujetanfang liberwachen, da hier
Anderungen der ProzeBparameter friihestmdglich
erkannt werden. Nach einer Weiterbildung der Er-
findung ist eine optische Sensorreihe mit einer
Vielzahl (mehr als zwei), von vorzugsweise gleich-
méBig voneinander beabstandeten, den Einférbezu-
stand der Druckplatie (iberwachenden Sensoren
vorgesehen. Dieses ermdglicht quasi eine zonen-
weise erfolgende Uberwachung der Mantelfliche
der Offset-Druckplatte.

Die Erfindung betriffit ferner eine Vorrichtung
zur Bestimmung der Feuchtmittelfiihrung einer ein
Farbwerk aufweisenden Offset-Druckmaschine, mit
einer die Oberfliche einer Druckplatie optisch ab-
tastenden Sensoreinrichtung, die ein die Feuchimit-
telzufihrmenge beeinflussendes Ausgangssignal
an eine Feuchiwerk-Walzenanordnung liefert, wobei
durch Steuerung des Farbwerks ein Einfirben der
Druckplatite mit Farbe unter Farbannahme (Tonen)
von im Fortdruckproze an sich farbireien Flachen
erfolgt und anschlieBend die Feuchiwerk-Walzenan-
ordnung eine von der Sensoreinrichtung unter Be-
riicksichtigung des Farbabnahmevorganges der to-
nenden Fidchen gesteuerte Feuchtmittelfiihrung
vornimmt.

ErfindungsgemaB ist ferner eine Vorrichtung
zur Bestimmung der Feuchimittelflihrung einer
Offset-Druckmaschine vorgesehen, die eine Druck-
platte, eine die Druckplatte optisch abtastende Sen-
soreinrichtung, ein Farbwerk und ein Feuchiwerk
aufweist, das ein Feuchimitiel auf die Druckplaite
aufbringt, wobei durch Steuerung des Farbwerks
ein Uber die Druck formatbreite sujetabhingiges
Einfarben der Druckplatte derart erfolgt, daB im
FortdruckprozeB an sich farbireie Flachen Farbe
annehmen (Tonen) und wobei die Sensorsinrich-
tung den Tonungsvorgang erfaBt und in Abh3ngig-
keit davon die Feuchtmitielflhrung des Feucht-
werks einstellt.

Die Erindung betrifft Uberdies eine Vorrichtung
zur Bestimmung der Feuchimittelfiihrung einer
Ofiset-Druckmaschine mit einer Druckplatte, einer
die Druckplatte optisch abtastenden Sensoreinrich-
tung, einem Farbwerk und einem Feuchiwerk, das
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ein Feuchtmittel auf die Druckplatte aufbringt, wo-
bei das Farbwerk lber die Druckformatbreite eine
sujetabhéngige Farbzuilthrung bewirkt und an-
schlieBend die Steuerung des Feuchtwerks eine
Verringerung der Feuchtmitteimenge vornimmt, so
daB an sich farbfreie Flachen Farbe annehmen und
wobei die Sensoreinrichtung den Tonungsvorgang
erfait und in Abh&ingigkeit davon die Feuchimittel-
fihrung des Feuchtwerks einstellt.

Weiterbildungen der Erfindung sind durch die
Unteranspriiche gekennzeichnet.

Die erfindungsgemé&fe Vorrichtung wird anhand
eines Ausflihrungsbeispiels ndher erldutert. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines
Feuchtwerks einer Offset-Druckmaschine  mit
Sensor- und Stelleinrichtung,

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Platten-
zylinder der Anordnung gemif der Fig. 1 in sche-
matischer Darsteliung und

Fig. 3 ein Blockdiagramm.

Die Figur 1 zeigt schematisch den Aufbau ei-
nes Feuchtwerkes 1 einer nicht ndher dargestellien
Offset-Druckmaschine. Das Feuchtwerk 1 weist
eine Tauchwalze 2 auf, die mit einem Umfangsbe-
reich in einen Feuchtmitte!l enthaltenden Behilier
3’ eintaucht. Die Tauchwalze 2 wirkt mit einer Do-
sierwalze 3 zusammen, welche wiederum gegen
eine Feuchiaufiragswalze 4 anliegt, die mit einem
Plattenzylinder 5 zusammenwirkt, auf dessen Man-
telflache eine nicht ndher dargestellte Offset-Druck-
platte 6 aufgespannt ist. Die Mantelfliche der
Offset-Druckplatte 6 wird von einer optischen Sen-
soreinrichtung 7 abgetastet, welche von zwei, in
Druckformat-Breitenrichtung voneinander beabstan-
deten Sensoren 8 gebildet ist. Die Sensoren 8 sind
derart angeordnet, daB sie etwa im beidseitigen
Sujet-L&ngsrandbereich der Druckplatte 6 liegen.
Uber Leitungen 9 sind die Sensoren 8 mit einer
Steuereinrichtung 10 verbunden, die vorzugsweise
als Mikroprozessor ausgebildet ist. Die Steuersin-
richtung 10 steht mit der Maschinensteuerung 11
der Offset-Druckmaschine in Verbindung.

An jedem Endbereich 12 bzw. 13 von Tauch-
walze 2 bzw. Dosierwalze 3 ist eine nur schema-
tisch angedeuiete Stelleinrichtung 14 vorgesehen.
Jede Stelleinrichtung 14 weist einen elekirischen
Stellanirieb 15 auf, der mit einem Stellungsfihler
16 in Verbindung steht. Jeder Stellungsfiihler 16 ist
vorzugsweise als Potentiometer 17 ausgebildet,
welches Uber eine Leitung 18 mit der Steuerein-
richtung 10 verbunden ist und ein Bauteil von letz-
terer hildet.

Die hier nicht ndher dargesteliten konstruktiven
Mittel jeder Stelleinrichtung 14 ermdglichen es,
Tauch walze 2 und Dosierwalze 3 in Richiung des
jeweiligen Doppelpfeils 19 aufeinander zu bzw.
voneinander weg zu versiellen. DemgemiB knnen
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die Walzen 2 und 3 relativ zueinander unter Verén-
derung des Anpressdrucks schriggestellt werden,
wobei ihre Achsen 20 bzw. 21 jedoch in einer
Ebene liegend verbleiben. Die Steuerung der Stell-
antriebe 15 erfolgt Uber mit der Steuereinrichtung
10 verbundene Leitungen 22.

Die Anordnung ist nun erfindungsgeméB so
ausgebildet, daB in AbhZngigkeit von den von den
Sensoren 8 erfafiten Daten die Steuereinrichtung
10 die Stellantriebe 15 derart ansteuert, daB Uber

-eine entsprechende Pressung zwischen Tauchwal-

ze 2 und Dosierwalze 3 die flir den jeweiligen
Druck erforderliche, sujetabhéngige, optimale
Feuchtmitteimenge auf die Oberfliche der Offset-
Druckplatte 6 {ibertragen wird. Hierzu kann eine
Parallelverschiebung der Achsen 20 und 21
und/oder jedoch auch die zuvor beschriebene
Schrégstellung der genannten Achsen 20 und 21
erfolgen. Eine Schrigsteliung bedeutet, da in dem
ginen Seitenbereich der Walzen ein grdBerer
Pressdruck als in dem anderen Seitenbereich vor-
liegt. Die Potentiometer 17 melden die jeweilige
Stellung der Stellantriebe 15 der Steuereinrichtung
10. .
Die detailierte Verfahrensfiihrung der Vorrich-
tung gem&B Figur 1 wird im nachfolgenden ndher
erldutert:

Erfindungsgemas soll eine optimale Feuchtmii-
teliihrung addquat zu Sujet und Farbflihrung erfol-

" gen, wobei die Feuchtmittelzuflihrwerte vor Beginn

des eigentilichen Druckprozesses festgelegt wer-
den. Hierzu erfolgt ein Einfirben der Druckplaite 6
mit Farbe durch ein in den Figuren nicht n#her
dargestelites Farbwerk. Dabei wird so vorgegan-
gen, daB an sich im Fortdruckprozefi farbfreie Fl&-
chen Farbe annehmen. Diesen Vorgang nennt man
in der Fachsprache "Tonen". Durch die Farbannah-
me von an sich farbfreien Flachen, erfolgt ein so-
genannies "Zulaufen" der Druckplatte 6. Dieser
Vorgang kann ohne die Zufiihrung von Feuchtmittel
oder aber auch bei geringer Feuchtmittelzufiihrung
erfolgen.

ErfindungsgemaB wird nun so vorgegangen,
daB nach dem Zulaufen der Ofisei-Druckplatie 6
eine definierte Feuchimittelzufiihrung bzw. die Ver-
grdBerung der Feuchtmitielzufiihrung auf einen de-
finierten Wert vorgenommen wird, so daB eine
Farbabnahme der getonten Flachen erfolgt. Der
Vorgang dieser Farbabnahme wird von den Senso-
ren 8 erfaBt. Die so ermittelten Daten werden in der
Steuereinrichtung 10 verarbeitet und stellen ein
Map fiir die einzustellende Feuchtmittelfiihrung dar.
Die Art und Weise der Farbabnahme -die auch als
"freilaufen” der Druckplatte 6 bezeichnet wird- und
auch die hierflir bendtigte Zeit bzw. die entspre-
chende Anzah! der dafiir notwendigen Umdrehun-
gen des Plattenzylinders 5 bilden ein MaB flir die
sinzustellende Feuchimitielfihrung. Die Einsteliung
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der Feuchtmitteimenge erfolgt durch Einsteliung
der Pressung zwischen Tauchwalze 2 und Dosier-
walze 3, insbesondere auch unter Schrigstellung
der Achsen 20 und 21 dieser Walzen 2 und 3
relativ zueinander. Hierzu steuert die Steuereinrich-
tung 10 Uber die Leitungen 22 die Stellaniriebe 15
entsprechend an. Uber die Potentiometer 17 und
die Leitungen 18 erfolgt eine entsprechende Stel-
lungsmeldung an die Steuereinrichtung 10.

ErfindungsgemiB wird bei dem vorliegenden
Verfahren die Kontrolle der Mantelfliche der
Offset-Druckplatte 6 in einer Umfangszone 23
(Figur 2) vorgenommen, welche den Bereich zwi-
schen Plattenanfang 24 und Sujetanfang 25 umfaft.
Mit anderen Worten: Die optische Abtastung durch
die Sensoren 8 erfolgt -unter Berlicksichtigung der
Drehrichtung des Platienzylinders 5, welche in der
Figur 2 durch den Pfeil 26 dargestellt ist- im An-
schluf an die der Druckplattenbefestigung dienen-
den Langsnut 27 des Plaitenzylinders 5. Der Be-
reich bis zum Sujetanfang 25 unterliegt erfahrungs-
gem#B am ehesten einer Anderung, da hier frii-
hestmdglich ein Schmieren oder dergleichen er-
kennbar ist. Demzufolge werden sich in diesem
Bereich auch friihzeitig die sich durch den Farbab-
nahmevorgang erfolgenden Verdnderungen einstel-
len.

Das Vorstehende soll anhand eines Beispiels
noch ndher verdeutlicht werden: Es sei angenom-
men, daB das Sujet der eingesetzten Druckplatie 6
eine ungleichmiBige Farbverteilung erfordert, z. B.
bendtigt die eine Hélite erheblich mehr Farbe als
die andere. Wird nun Uber die Druckformatbreitsei-
te ein gleichmaBiger Feuchtmittelfilm zugefiihrt, so
wird sich auf der Seite, die weniger Feuchimittel
bendtigt, ohne Anwendung des erfindungsgemafBen
Verfahrens, ein Feuchtmitielliberschuf einstellen.
ErfindungsgemaB wird jedoch der schon tendenzi-
O0s erkannte Feuchimitielliberschuf zu einem
schnelleren Freilaufen der Offset-Druckplatte 6 auf
der entsprechenden Seite flihren, was von dem
zugehdrigen Sensor 8 ermittelt wird. Dieses fiihrt
zu einem entsprechenden Differenzsignal an den
beiden Sensoren 8, wodurch Uber die Stelleinrich-
tungen 14 Tauchwalze 2 und Dosierwalze 3 derart
schrég zueinan der gestellt werden, daB ein sym-
metrisches Freilaufen der Ofiset-Druckplatte 6 er-
folgt. Dieses flihrt zu einer sujet- also verbrauchs-
abhéngigen, Uber die gesamte Breite erfolgenden
Einstellung der Walzen, so daB die Feuchtmittelfiih-
rung optimal festgelegt wird.

Der Funktionsablauf wird anhand des Blockdia-
gramms der Figur 3 nochmals erldutert: Ein dem
Plattenzylinder 5 zugeordneter Drehwinkelgeber 28
wirkt mit dem Sensor 8 derart zusammen, daf eine
Abfrage der Oberfldche der Offset-Druckplatte 6 im
zuvor beschriebenen Bereich 23 erfolgt. Der Sen-
sor 8 Uberwacht an sich farbfreie Flachen der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

56

Druckplatte 6 im Hinblick auf eine Farbannahme
(Tonen). Tritt ein Tonungsvorgang auf, so wird Uber
die Steuereinrichtung 10 der zugehdrige Stellan-
trieb 15 derart angesteuert, daB eine Vergr&Berung
der Feuchtmittel zuflihrung in dem dem Sensor 8
zugeordneten Abschniit durch Verdnderung der
Presskraft zwischen Tauchwalze 2 und Dosierwalze
3 bzw. relativer Schrigstellung dieser Walzen zu-
einander erfolgt. Die jeweilige Siellantriebsstellung
wird vom Potentiometer 17 erfaBt und kann auf
einem Display 29 zur Anzeige gebracht werden.

Da jedem Endbereich 12 bzw. 13 von Tauch-
walze 2 bzw. Dosierwalze 3 eine Stelleinrichtung 14
zugeordnet ist, sind in der Figur 3 die einzelnen
Komponenien jeweils doppelt vorhanden. Die ge-
strichelt dargestelite Verbindungslinie zwischen den
Blocken "Tonen" macht deutlich, daB die von den
Sensoren 8 stammenden Daten zur Erzeugung ei-
nes Differenz-Steuersignals miteinander verglichen
werden k&nnen.

Nach einer anderen Ausfiihrungsform kann das
erfindungsgemépe Verfahren zur Bestimmung der
Feuchtmittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine
auch so volizogen werden, daB zun#chst eine vor-
zugsweise geringe Feuchimitielmenge auf die
Druckplatte aufgebracht wird und anschliefend
eine Uber die Druckformatbreite sujetabhingig er-
folgende Farbzufiihrung derart erfolgt, daB im Fort-
druckprozeB an sich farbfreie Flachen Farbe an-
nehmen. Der sich so einstellende Tonungsvorgang
wird von den Sensoren 8 erfafft und als Mag flir die
zu korrigierende Feuchtmitielfiihrung herangezo-
gen. Mithin bildet die Art und Weise des Zulaufens
der Offset-Druckplatte 6 mit Farbe die Information
fuir die vorzunehmende Feuchimittelzufiihrung.

Eine weitere Variante besteht darin, daff auf die
Druckplatte 6 zundchst eine Feuchimittelmenge
aufgebracht wird, ferner Uiber die Druckformatbreite
eine sujetabhiingige Farbzufiihrung erfolgt und an-
schliefend eine Verringerung der Feuchtmittelmen-
ge vorgenommen wird, so daB es zum Tonungvor-
gang kommt. Dieser Tonungsvorgang wird wieder-
um von den Sensoren erfaft und dient als MaB fir
die einzustellende Feuchtmittelflihrung.

Die Anwendung der erfindungsgemifen Ver-
fahren bzw. Vorrichtungen ist nicht auf den Zeit-
raum vor dem eigentlichen Druckprozef be-
schrinkt, sondern kann auch wahrend des laufen-
den Druckprozesses zur Uberwachung und Korrek-
tur der Feuchtmittel flihrung herangezogen werden.
Zusitzlich ist es dabei moglich, die Sensoren 8 ilir
eine Doppelfunktion zu verwenden, indem sie au-
Berhalb des Uberwachungsbereichs 23 die Schicht-
dicke des Feuchtmittels optisch messen und dem-
gemiB einen Istwert fir die Feuchimittelregelung
bilden.

Alle in der Beschreibung erwihnten und in der
Zeichnung dargestellten neuen Merkmale sind er-
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findungswesentlich, auch soweit sie in den Ansprii-
chen nicht ausdriicklich beansprucht sind.

Anspriiche

1. Verfahren zur Bestimmung der Feuchtmittel-
flihrung einer Offset-Druckmaschine, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Einfdrben der Druckplatie (6)
mit Farbe unter Farbannahme (Tonen) von im Fort-
druckprozef an sich farbfreien Flichen vorgenom-
men wird und daB anschlieBend eine definierte
Feuchtmittelzufiihrung bzw. VergréBerung der
Feuchtmittelzuflinrung unter Erfassung des Farbab-
nahmevorganges der tonenden Fldchen erfolgt, der
als ein Mag fur die einzustellende Feuchtmittelfiih-
rung herangezogen wird.

2. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchtmittelzu-
fihrung in Abh&ngigkeit vom Sujet kontrolliert Uber
die Format-bzw. die Sujetbreite erfolgt.

3. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergshenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feuchimitielzufiihrung
derart erfolgt, daB die tonenden Flachen {iber die
Formai- bzw. Sujetbreite etwa gleichm&Big farbirei
werden.

4. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Erfassung der Farbabnah-
me durch Beobachtung erfolgt.

5. Verfahren, insbesondere nach’ einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Erfassung der Farbabnah-
me durch optische Sensoren (8) erfolgt.

6. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Konirolle der Farbabnah-
me in einer Umfangszone (23) der auf einen Druck-
zylinder (5) aufgespannten Druckplatie (6) vorge-
nommen wird.

7. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kontrolle der Farbabnah-
me an den beiden Sujetrandbereichen vorgeordne-
ter Stelle erfolgt.

8. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da die Kontrolie der Farbabnah-
me in einem Bereich (Umfangszone 23) zwischen
Druckplatienanfang (24) und Sujetanfang (25) er-
folgt. .

9. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kontrolle der Farbabnah-
me periodisch, vorzugsweise bei jeder Plattenzylin-
derumdrehung erfolgt.

10. Veriahren, insbesondere nach einem oder
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mehreren der vorhergehenden Anspriiche, gekenn-
zeichnet durch die Durchfiihrung vor dem Druck-
prozef.

11. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Menge der Zuflihrung des
Feuchtmittels sowie dessen Verteilung Uber die
Druckiormatbreite durch Drehzahleinstellung der
Tauchwalze und/oder Einstellung der Pressung zwi-
schen Tauchwalze (2) und Dosierwalze (3) des
Feuchtwerks (1) und/oder relative Schrégstellung
von Tauchwalze (2) und Dosierwalze (3) zueinander
erfolgt.

12. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, daf flir den Tonungsvorgang eine
definierte Farbmenge und Farbverteilung iber die
Druckformat- bzw.Sujetbreite eingesetzt wird.

13. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB als MaB flir die Feuchtmitiel-
fUhrung die Art und/oder die Zeit der Farbabnahme
herangezogen wird.

14. Verfahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB mit den Sensoren (8) zuséiz-
lich die Schichidicke des Feuchimittels ermitielt
wird.

15. Veriahren, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB wihrend des Fortdruckpro-
zesses eine Sensierung auf Tonungszustinde er-
folgt.

16. Verfahren zur Bestimmung der Feuchtmit-
teffiihrung einer Offset-Druckmaschine, bei dem
eine Feuchimittelmenge auf die Druckplaite aufge-
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine
{iber die Druckformatbreite sujetabhéngige Farbzu-
flihrung derart erfolgt, daB im ForidruckprozeB an
sich farbfreie Flachen Farbe annehmen (Tonen)
und daf der Tonungsvorgang erfaBt und als MaB
fur die einzustellende Feuchtmittelfihrung herange-
zogen wird.

17. Verfahren zur Bestimmung der Feuchtmit-
telflihrung einer Offset-Druckmaschine, bei dem
eine Feuchtmitteimenge auf die Druckplatte aufge-
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine
{iber die Druckformatbreite sujetabh@ngige Farbzu-
fihrung und anschlieBend eine Verringerung der
Feuchimittelmenge erfoigt, so daB es zur Farban-
nahme von im FortdruckprozeB an sich farbfreien
Flachen kommt (Tonen) und daB der Tonungsvor-
gang erfaBt und als MaB fir die einzustellende
Feuchimittelflihrung herangezogen wird.

18. Vorrichtung zur Feuchimittelilihrung einer
Offset-Druckmaschine, insbesondere zur Durchfiih-
rung des Verfahrens nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche 1-17, mit einer die
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Mantelfldche einer auf einen Platienzylinder aufge-
spannten Druckplatte (6) optisch abtastenden Sen-
soreinrichtung (7), die ein die Feuchtmittelzuilihr-
menge beeinflussendes Ausgangssignal an eine
Feuchtwerk-Walzenanordnung  liefert, die eine
Tauchwalze (2) und eine mit dieser zusammenwir-
kende Dosierwalze (3) aufweist, gekenn zeichnet
durch mindestens zwei in Druckiormat-Breitenrich~
tung voneinander beabstandete, ein Tonen von im
FortdruckprozeB an sich farbfreien Flichen der
Druckplatie (6) liberwachende Sensoren (8) und
eine ein Schrigstellen der in einer Ebene liegen-
den Achsen (20, 21) von Tauchwalze (2) und Do-
sierwalze (3) bewirkende Sielleinrichtung (14).

19. Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch
18, dadurch gekennzeichnet, daB die Stelleinrich-
fung (14) an jedem Endbereich (12, 13) von Tauch-
bzw. Dosierwalze (2 bzw. 3) jeweils einen elektri-
schen Siellantrieb (15) aufweist.

20. Vorrichtung, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche 18, 19,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Stellantrieb (15)
einen Stellungsiiihler (16) aufweist, der mit einer
elekirischen Steuereinrichtung (10) verbunden ist,
welche den zugehdrigen Stellantrieb (15) ansteuert
und an der die Sensoren (8) angeschlossen sind.

21. Vorrichtung, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche 18 - 20,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stellungsiiihler
(16) ein Potentiometer (17) ist.

22. \orrichtung, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche 18 - 21,
dadurch gekennzeichnet, daB die Sensoren (8) den
Bereich (23) zwischen Druckplattenanfang (24) und
Sujetanfang (25) liberwachen.

23. Vorrichtung, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriche 18-22,
gekennzeichnet durch eine optische Sensorreihe
mit mehreren, vorzugsweise gleichm&Big voneinan-
der beabstandeten, den Einférbezustand der
Druckplatte (6) (iberwachenden Sensoren (8).

24. Vorrichtung zur Bestimmung der Feucht-
miitelfihrung einer ein Farbwerk aufweisenden
Offset-Druckmaschine, mit einer die Oberfliche ei-
ner Druckplatte optisch abtastenden Sensoreinrich-
tung, die ein die Feuchtmiitelzufiihrmenge beein-
flussendes Ausgangssignal an eine Feuchtwerk-
Walzenanordnung liefert, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB durch Steuerung des
Farbwerks ein Einfarben der Druckplaite (6) mit
Farbe unter Farbannahme (Tonen) von im Fort-
druckprozeB an sich farbfreien Fldchen erfolgt und
daB anschiiefend die Feuchiwerk-Walzenanord-
nung (Feuchtwerk 1) eine von der Sensoreinrich-
tung (7) unter BerUcksichtigung des Farbabnahme-
vorgangs der tonenden Fldchen gesteuerte Feucht-
mittelflihrung vornimmt.
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25. Vorrichiung zur Bestimmung der Feuchi-
mittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine mit einer
Druckplatie, einer die Druckplatte optisch abtasten-
den Sensoreinrichtung, einem Farbwerk und einem
Feuchtwerk, das ein Feuchtmittel auf die Druckplat-
te aufbringt, insbesondere nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf durch Steuerung des Farbwerks
ein Uber die Druckiormatbreite sujetabhingiges
Einférben der Druckplatte (8) derart erfolgt, daB im
FortdruckprozeB an sich farbfreie Flichen Farbe
annehmen (Tonen) und daf die Sensoreinrichtung
(7) den Tonungsvorgang erfaBt und in Abhingigksit
davon die Feuchimittelfiihrung des Feuchtwerks (1)
einstellt.

26. Vorrichtung zur Bestimmung der Feucht-
mittelfiihrung einer Offset-Druckmaschine mit einer
Druckplatte, einer die Druckplatte optisch abtasten-
den Sensoreinrichtung, einem Farbwerk und einem
Feuchtwerk, das ein Feuchimittel auf die Druckplat-
te aufbringt, insbesondere nach einem oder mehre-
ren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Farbwerk Uber die Druckfor-
matbreite eine sujetabhdngige Farbzuflihrung vor-
nimmt und anschlieBend die Steusrung des
Feuchtwerks (1) eine Verringerung der Feuchimit-
telmenge vornimmi, so daB an sich farbfreie Fl3-
chen Farbe annehmen (Tonen), wobei die Sensor-
einrichtung (7) den Tonungsvorgang erfait und in
Abhingigkeit davon die Feuchimittelflihrung des
Feuchtwerks (1) einstellt.
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