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一种带有自动卸料的制鞋打磨机

(57)摘要

本发明公开了一种带有自动卸料的制鞋打

磨机，其技术方案特点是包括工作台、载模装置、

打磨装置和用于输送载模装置的传送装置，所述

传送装置包括转盘和驱动转盘圆周运动的驱动

部，所述工作台上设有供转盘，所述转盘与工作

台滑移连接，所述转盘上设有容置腔，所述若干

个供载模装置安装的安装槽沿容置腔的圆周分

布在转盘上，所述安装槽的底部设有贯穿转盘的

通槽，所述打磨装置固定于容置腔内，所述容置

腔内依次设有打磨装置和卸料装置，所述工作台

相对卸料装置的一端上设有出料口。能自动完成

卸料工作，更加省时省力，降低成本，提高工作效

率。

权利要求书1页  说明书3页  附图2页

CN 105725371 B

2019.01.08

CN
 1
05
72
53
71
 B



1.一种带有自动卸料的制鞋打磨机，包括工作台、载模装置、打磨装置和用于输送载模

装置的传送装置，其特征在于：所述传送装置包括转盘和驱动转盘圆周运动的驱动部，所述

工作台上设有转盘，所述转盘与工作台滑移连接，所述转盘上设有容置腔，若干个供所述载

模装置安装的安装槽沿容置腔的圆周分布在转盘上，所述安装槽的底部设有贯穿转盘的通

槽，所述打磨装置固定于容置腔内，所述容置腔内依次设有打磨装置和卸料装置，所述工作

台相对卸料装置的一端上设有出料口，所述卸料装置包括推出部和顶出部，所述推出部相

对转盘的一端设置且与出料口方向相对应，所述顶出部位于安装槽的下方并固定于地面

上。

2.根据权利要求1所述的一种带有自动卸料的制鞋打磨机，其特征在于：所述顶出部包

括第一气缸和上下运动的顶出杆，所述顶出杆位于通槽的下方，所述第一气缸驱动顶出杆

朝向通槽内运动，直至将载模装置滑移出安装槽，所述推出部包括第二气缸和前后运动的

推出杆，所述第二气缸驱使推出杆朝向载模装置方向运动，直至将载模装置推离转盘从出

料口内卸料。

3.根据权利要求1或2所述的一种带有自动卸料的制鞋打磨机，其特征在于：所述转盘

上设有若干个沿转盘圆周设置的卡槽，所述驱动部包括转动杆和偏心转动件，所述转动杆

的一端与偏心转动件联动连接，所述转动杆的另一端上设有可嵌设于卡槽内的卡块，所述

卡块相对转动杆的另一端上设有楔形面，所述楔形面上的斜面由转动杆朝向偏心转动件方

向向上倾斜设置。

4.根据权利要求3所述的一种带有自动卸料的制鞋打磨机，其特征在于：所述转动杆相

对设有卡块的另一侧上设有重力压块，所述重力压块与转动杆呈一体设置。

5.根据权利要求2所述的一种带有自动卸料的制鞋打磨机，其特征在于：所述顶出杆朝

向载模装置的一端上设有固定板。

6.根据权利要求5所述的一种带有自动卸料的制鞋打磨机，其特征在于：所述固定板朝

向出料口的一端上设有导向斜面，所述导向斜面由安装槽方向朝向出料口方向向下倾斜设

置。
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一种带有自动卸料的制鞋打磨机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种制鞋领域,更具体地说，它涉及一种带有自动卸料的制鞋打磨机。

背景技术

[0002] 市场上现有的制鞋打磨机包括磨装置，载模装置和用于输送载模装置的传送装

置，传送装置包括传送带和驱动传送带朝向打磨装置运动的驱动电机，在传送带上安装有

若干个载模装置，在载模装置上放置有需要打磨的鞋底，鞋底随着传送带的运动，输送到打

磨装置的下方，打磨装置对鞋底上的毛刺进行打磨，让鞋底的外观更加美观。

[0003] 在市场上现有的制鞋生产机构中，鞋底打磨完成后，需要工作人员手动将载模装

置和打磨好的鞋底搬卸下来，不仅费时费力，而且降低了工作效率，解决卸料问题，提高工

作效率，变成很重要。而且带有自动卸料的制鞋打磨机在工作的过程中，采用链条的传动，

从而带动传送带的运动，来实现传送需要打磨的鞋底的工作。这样结构设置的传送装置，装

置本身的体积大，占用厂房的空间大，而且工作时噪音分贝高，浪费资源严重，链条易出现

断链和卡锁的情况，降低的工作效率。

发明内容

[0004] 针对现有技术存在的不足，本发明的目的在于提供一种能降低制鞋成本，设备的

结构紧凑，工作效率更高的一种带有自动卸料的制鞋打磨机。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了如下技术方案：

[0006] 一种带有自动卸料的制鞋打磨机，包括工作台、载模装置、打磨装置和用于输送载

模装置的传送装置，所述传送装置包括转盘和驱动转盘圆周运动的驱动部，所述工作台上

设有供转盘，所述转盘与工作台滑移连接，所述转盘上设有容置腔，所述若干个供载模装置

安装的安装槽沿容置腔的圆周分布在转盘上，所述安装槽的底部设有贯穿转盘的通槽，所

述打磨装置固定于容置腔内，所述容置腔内依次设有打磨装置和卸料装置，所述工作台相

对卸料装置的一端上设有出料口，所述卸料装置包括推出部和顶出部，所述推出部相对转

盘的一端设置且与出料口方向相对应，所述顶出部位于安装槽的下方并固定于地面上。

[0007] 本发明进一步设置为：所述顶出部包括第一气缸和上下运动的顶出杆，所述顶出

杆位于通槽的下方，所述第一气缸驱动顶出杆朝向通槽内运动，直至将载模装置滑移出安

装槽，所述推出部包括第二气缸和前后运动的推出杆，所述第二气缸驱使推出杆朝向载模

装置方向运动，直至将载模装置推离转盘从出料口内卸料。

[0008] 本发明进一步设置为：所述转盘上设有若干个沿转盘圆周设置的卡槽，所述驱动

部包括转动杆和偏心转动件，所述转动杆的一端与偏心转动件联动连接，所述转动杆的另

一端上设有可嵌设于卡槽内的卡块，所述卡块相对转动杆的另一端上设有楔形面，所述楔

形面上的斜面由转动杆朝向偏心转动件方向向上倾斜设置。

[0009] 本发明进一步设置为：所述转动杆相对设有卡块的另一侧上设有重力压块，所述

重力压块与转动杆呈一体设置。

说　明　书 1/3 页

3

CN 105725371 B

3



[0010] 本发明进一步设置为：所述顶出杆朝向载模装置的一端上设有固定板。

[0011] 本发明进一步设置为：所述固定板朝向出料口的一端上设有导向斜面，所述导向

斜面由安装槽方向朝向出料口方向向下倾斜设置。

[0012] 通过采用上述技术方案，能自动将设备上的物料进行卸料，减少人工劳力的损耗，

更加省时省力，提高工作效率。而且改变了传统技术上必须采用传送带和链条的输送需要

打磨鞋底的方式，降低了生产成本，传送装置的结构更加紧凑，减小占用空间，而且设备工

作时，减少了噪音，优化了工作环境，不易损坏，延长使用寿命，从而大大提升了生产效率。

附图说明

[0013] 图1为本发明结构示意图；

[0014] 图2为图1中a处放大图；

[0015] 图3为图1中b处放大图；

[0016] 1、工作台；2、打磨装置；3、载模装置；4、传送装置；40、转盘；401、容置腔；402、安装

槽；403、卡槽；404、通槽；41、驱动部；410、转动杆；411、偏心转动件；412、卡块；413、楔形面；

414、重力压块；5、出料口；6、卸料装置；60、推出部；601、推出杆；602、第二气缸；61、顶出部；

610、顶出杆；611、固定板；612、导向斜面；613、第一气缸。

具体实施方式

[0017] 参照图1至图3对本发明一种带有自动卸料的制鞋打磨机实施例做进一步说明。

[0018] 一种带有自动卸料的制鞋打磨机，包括工作台1、载模装置3、打磨装置2和用于输

送载模装置3的传送装置4，所述传送装置4包括转盘40和驱动转盘40圆周运动的驱动部41，

所述工作台1上设有供转盘40，所述转盘40与工作台1滑移连接，所述转盘40上设有容置腔

401，所述若干个供载模装置3安装的安装槽402沿容置腔401的圆周分布在转盘40上，所述

安装槽402的底部设有贯穿转盘40的通槽404，所述打磨装置2固定于容置腔401内，所述容

置腔401内依次设有打磨装置2和卸料装置6，所述工作台1相对卸料装置6的一端上设有出

料口5。

[0019] 所述卸料装置6包括推出部60和顶出部61，所述推出部60相对转盘40的一端设置

且与出料口5方向相对应，所述顶出部61位于安装槽402的下方并固定于地面上。

[0020] 所述顶出部61包括第一气缸613和上下运动的顶出杆610，所述顶出杆610位于通

槽404的下方，所述第一气缸613驱动顶出杆610朝向通槽404内运动，直至将载模装置3滑移

出安装槽402，所述推出部60包括第二气缸602和前后运动的推出杆601，所述第二气缸602

驱使推出杆601朝向载模装置3方向运动，直至将载模装置3推离转盘40从出料口5内卸料。

[0021] 所述顶出杆610朝向安装槽402的一端上设有固定板611。

[0022] 所述固定板611朝向出料口5的一端上设有导向斜面612，所述导向斜面612由安装

槽402方向朝向出料口5方向向下倾斜设置。

[0023] 将需要打磨的鞋底放置到载模装置3上，转盘40与工作台1滑移连接，转盘40会载

着载模装置3滑移到打磨装置2的下方，对鞋底进行打磨，打磨完成后的鞋底，随着转盘40的

转动，滑移到卸料装置6内，第一气缸613驱动顶出杆610朝向安装槽402运动，顶出杆610穿

设过通槽404将载模装置3顶出安装槽402，然会第二气缸602驱动推出杆601朝向转盘40方
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向运动，将脱离安装槽402的载模装置3推向出料口5方向，直至载模装置3出料口5内落下，

完成卸料工作，代替了原先需要人工手动卸料的方式，更加省时省力，提高工作效率，在顶

出杆610朝向安装槽402的一端上设有固定板611，使得顶出杆610的顶出力的受力面积更

广，保证载模装置3能滑移至安装槽402的上方，在固定板611上设有导向斜面612，当推出杆

601将载模装置3推离至转盘40时，载模装置3就会沿着固定板611上的导向斜面612，实现快

速卸料。

[0024] 所述转盘40上设有若干个沿转盘40圆周设置的卡槽403，所述驱动部41包括转动

杆410和偏心转动件411，所述转动杆410的一端与偏心转动件411联动连接，所述转动杆410

的另一端上设有可嵌设于卡槽403内的卡块412，所述卡块412相对转动杆的另一端上设有

楔形面413，所述楔形面413上的斜面由转动杆410朝向偏心转动件方向向上倾斜设置。

[0025] 所述转动杆410相对设有卡块412的另一侧上设有重力压块414，所述重力压块414

与转动杆410呈一体设置。

[0026] 在转盘40上设有沿转盘40圆周设置的卡槽403，驱动部41包括偏心转动件411和转

动杆410，转动杆410的一端上设有卡块412，卡块412嵌设于卡槽403内，偏心转动件411转动

时，先带动转动杆410向前运动，从而带动整个转盘40向前运动，重力压块414使得转动杆

410在带动转盘40向前运动时，卡块412不会轻易从卡槽403内脱离，直至将未打磨的鞋底能

输送到打磨装置2的下方，完成打磨后，转动杆410继续随着偏心转动件411运动，转动杆410

便会相对转盘40运动的相反方向运动，致使卡块412离开原先嵌设的卡槽403，嵌入相邻的

卡槽403内，卡块412上的楔形面413起到便于卡块412快速滑移出卡槽403的作用，转动杆

410随着转动件的旋转，又会带动转盘40转动，使得已经打磨好的鞋底移出打磨装置2，进入

到卸料装置6，进行卸料，也继续将相邻的未打磨的鞋底驶入打磨装置2的下方，这样的往复

运动，便能完成对鞋底的输送，改变原有的传送方式，降低生产成本，而且设备结构紧凑，减

小体积，能完成自动卸料的工作，更加省时省力。

[0027] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，本发明的保护范围并不仅局限于上述实施

例，凡属于本发明思路下的技术方案均属于本发明的保护范围。应当指出，对于本技术领域

的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理前提下的若干改进和润饰，这些改进和润饰也

应视为本发明的保护范围。
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图2

图3
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