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Wynalazek dotyczy sposobu szlifowania kulek,
zwlaszcza kulek lozyskowyich, umiejscowionych w
przestrzeni miedzy elementami obrotowymi obra-
cajacymi sie wzgledem siebie ruchem wzglednym
i wprawiajgcymi kulki w ruch obrotowy, kttére
znajdujg sie podczas sZzlifowamia miedzy powierz-
chniami czolowymi elementéw obrotowych albo
miedzy ich pobocznicami, przy czym co najmniej
jeden element obrotowy mapedzajgcy wprawia
kulke w ruch obrotowy a inny element obrotowy
wykonuje wlaSciwg prace szlifowania .

Ponadto miedzy elementami obrotowymi znaj-
duje sie element prowadzgcy kulki, zapewmiajgcy
okre$lone potozenie kulek w stosunku do elemen-
téw obrotowych, element za§ mapedzajgcy posiada
rowki prowadzgce kulki, w ktérych kazda kulka
styka sie z powierzchniag rowkéw przynajmniej w
dwoéch punktach.

W znanych urzadzeniach do szlifowania kulek
rowki prowadzace posiadaja jednakowy profil ma
catej swojej diugosci i sg naciete na powierzchni
plaskiej lub walcowej. Podczas jednego przejcia
kulki wzdluz rowka prowadzgcego uzyskuje sie
jej obrét tylko dookota jednej osi, otrzymujagc
walcotwy kisztalt ma jednym jej obwodzie. Powo-
duje to konieczno§é ~wielokrotnego szlifowania ku-
lek, znacznie ograniczajgc przy tym wydajnosé
i dokladnoéé obrébki. '

Wynalazek usuwa te niedogodnos$ci przez stwo-
rzenie takiego sposobu obréblki, ktéry pozwala ma
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cbrobienie catej powierzchni kulki za jednym jej
przejSciem wzdiuz rowka prowadzgcego, a nie
tylko ma jednym jej obwodzie. )

Uzyskuje sie to przez zapewnmienie podczas szli-
fowania zmiany kata miedzy linig prostg przecho-
dzgca przez punkty stylku kulki z powierzchniami
bocznymi rowka oraz styczng do powierzchni kulki
w punkcie jej zetkniecia z powierzchnig szlifu-
jaca.

Tego rodzaju zmiane kata osiggamy badz przez
zmienny ksztalt rowka na jego ditugo$ci w przy-
padku naciecia go na powierzchmni walcowej lub
plaskiej, badz tez przez naciecie go na powierzchni
obrotowej o krzywoliniowej tworzgcej.

Urzadzenie wedlug wynalazku zostanie teraz
omoéwione na podstawie przykladowych rozwigzanh
konstrukcyjnych pokazanych ma rysuku, nie ogra-
niczajgc przy tym zakresu wymnalazku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekr6j wazdltuiny przez urzs-
dzenie z krzywoliniowym zarysem tworzacej ele-
mentu napedzajgcego, a fig. 2 — przekrd] wzdiuz-
ny przez urzgdzenie o skokowo zmiemnym zarysie
rowka nacietego na powierzchni walcowej.

Urzgdzenie przedstawione ma fig. 1 rysunku skla-
da sig z bebna napedzajacego 1, tarczy szlifierskiej
2 oraz listwy prowadzacej 3. Miedzy bebnem 1
a tarcza 2 znajduja sie szlifowane kulki 4 prowa-
dzone w rowku bebna. Beben napedzajacy posiada
krzywoliniowy zarys tworzacej, bedacy wycinkiem
luku kota, a na nim naciety $rubowo rowek pro-
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wadzgcy o stalym przekroju tréjkatnym. Obroty
bebna 1 i tarczy szlifierskiiej 2 sa zsynchronizowa-
ne, to znaczy jednemu obrotowi bebna odpowiada
zawsze taka sama ilo§é obrotéw tarczy.

Na skutek tej symchronizacji po pewnym czasie
szlifowania na ‘tarczy szlifierskiej powstanie ro-
wek Srubowy o przekroju wycinka tuku kota, o po-
dzialce tylokrotnie mniejszej od podzialki rowka
bebna, ile razy obroty tarczy beda wieksze od
obrot6w bebna. Powstanlie tego rowka jest bardzo
korzystne, gdyz zwigksza dokiadnosé ksztattu szli-
fowanych kulek. Krzywoliniowy zarys tworzacej
bebna powoduje zmiane potozZenia chwilowej osi
obrotu kulek, a wiec kulki sg szlifowans nie tylko

na jednym obwodziz, ale na catej swojej powierz-

chmni. N ) :

Urzadzenie przedstawione - na fig. 2 rysunku
skiada sie¢ z mastepujacych zasadniczych czesci:
cylindrycznego bebna prowadzacego 1 ze Srubowo
nacietym rowkiem prowadzacym, tarczy szlifier-
skiiej 2 oraz listwy prowadzacej 3. Miedzy bebnem
1 a tarcza 2 zmajdujg sie szlifowame kulki 4 pro-
wadzone w rowku bebna.

Rowek Srubowy naciety ma cylindrycznej po-
wierzchni bebna 1 posiada w przekroju ksztalt
trojkatiny, o kagcie roamwarcia rowka skokocwo
zmiennym. Na poczatku diugoSci rowka prowa-
dzacego katy a i b nachylenia bocznych powierzch-
ni rowka sg jednakowe i stale, nastepnie zmienia
sie skokiowo kat a utrzymujgc na statym poziomie
swojg zmienng warto§é ma dalszej cze$ci diugosci
rowlka, po czym dalej wraca do pierwotnej war-
tosci, utrzymuje sie przez pewien czas i znéw sie
zmienia i znéw wraca do pierwotnej wartosci i tak
dalej wzdluz catego rowka, oscylujac miedzy dwo-
ma stalymi wartoSciami. Tymczasem kat b jest na
calej diugodci rowka staty.

Tak wiec toczgca sie po rowku podezas szlifo-
wania ruchem wzglednym kulka cykliczanie zmie-
nia polozenie swotej osi obrotu, na skutek czego
uzyskuje sie przy kazdej zmianie obrébke ma in-
nym jej obwodzie, a wigc w rezultacie ma catej
powierzchni kulki.

Cbroty bebna 1 i tarczy 2 sg zsynchromizowane,
wiec po pewnym czasie obrébki, podobnie jak w
urzadzeniu poprzednim, obserwujemy powstanie
tukowego rowka na tarczy szlifierskiej, o promie-
niu réwnym promieniowi kulek, co znacznie po-
prawia dokladno$é ich ksztaltu.
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2. Urzadzenie
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‘Zaslrzezenia patentowe
1. Spos6b szlifowania kulek, zwitaszcza kulek lo-
zyskowych, umiejscowionych w przestrzeni mie-
dzy elementami obrotowymi obracajgcymi sie
wzglgdem siebie ruchem wzglednym i wprawia-

jacym kulki w ruch obrotowy, kitére znajduja

sie podczas szlifowania miedzy powierzchniami
czotowymi elementéw obrotowych albo miedzy
ich pobocznicami, przy czym co majmniej jeden
element obrotowy mapedzajgcy wprawia kulke
w ruch toczny a inny element obrotowy wylko-
nuie wia$ciwg prace szlifowamia a ponadto na
powierzchni obrotiowego elementu mapedzajgce-
go naciete sg rowki prowadzgce kulki, w kio-
rych kulka styka sie z powierzchnig rowkow
przynajmniej w Jdwo6ch oddalonych od siebie
punktach, znamienny tym, ze kulka podczas
" szlifowania zmienia polozenie swojej osi obrotu
w stosunku do elementéw cbrotowych, na sku-
- tek badZ bo takiego uksztaltowania rowkoéow
prowadzacych, ktére zapewnia w miare toczenia
sie kulki po rowku zmiane kata miedzy linig
prosta przechodzgcg przez dwa punkty styku
kulki z powierachniami bocznymi rowka oraz
styczng do powierzechni kulki w punkcie jej
zetkniecia z powierzchnia szlifujgca, badZz przez
krzywioliniowe uksztalfowanie tworzacej po-
wierzchni elementu napedzajgcego, na kitére]
naci¢te sg wowcezas rowki.
do stcsowania sposobu wedtug
zastrz. 1, posiadajgce elementy obrotowe obra-
cajgce sie wzgledem siebie ruchem wzglednym,
z ktérych jedem, napedzajgcy stuzy do madania
kulce ruchu ‘tocznego, a drugi, szlifujacy, wy-
konuje wlasciwg prace szlifowania, przy czym
na powierzchni elementu napedzajgcego naciete
sqg rowki prowadzgce kulki, w ktérych kulka
styka sie z powierzchnia rowk6w przynajmmiej
w dwéch oddalonych od siebie punktach, zna-
mienne tym, ze ksztalt rowkéw prowadzgcych
w przekroju poprzecznym jest zmienny w spo-
s6b cigglty lub skokowy w miare przesuwania
sie wizdtuz rowka.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1d 2 znamienne tym,

ze tworzaca powierzchni, na ktérej maciete sg
rowki, napedzajgcego elemenitu obrotowego jest
krzywoliniowa.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3 znamienne tym,

ze obroty elementéw obrotowych napedzajgce-
go i szlifuigcego sg zsynchronizowane.
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