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feî)  Machine  de  pose  de  bouchons  à  enfoncement  sur  des  récipients. 

(57)  Machine  de  pose  de  bouchons  à  enfonce- 
ment  sur  des  récipients,  comprenant  un  plateau 
rotatif  (10)  comportant  à  sa  périphérie  des 
alvéoles  (18)  de  logement  des  récipients,  et  des 
pièces  (26)  de  réception  et  de  positionnement 
des  bouchons,  qui  sont  fixées  sur  le  plateau  (10) 
au-dessus  des  alvéoles  (18)  et  qui  sont  alignées 
avec  les  parties  des  récipients  destinées  à  rece- 
voir  les  bouchons. 

Cette  machine  permet  un  positionnement  et 
un  centrage  automatique  des  bouchons  par 
rapport  aux  récipients,  avant  l'enfoncement  des 
bouchons. 
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L'invention  a  pour  objet  une  machine  de  pose  de 
bouchons  à  enfoncement,  notamment  du  type  coiffant 
ou  rentrant,  sur  des  récipients,  cette  machine  compre- 
nant  un  plateau  monté  à  rotation  autour  d'un  axe  cen- 
tral  et  comprenant  à  sa  périphérie  des  alvéoles  de 
logement  des  récipients,  ainsi  que  des  moyens  de 
rotation  du  plateau  pas  à  pas  entre  un  poste  d'ame- 
née  des  récipients,  un  poste  d'amenée  et  d'enfonce- 
ment  des  bouchons,  et  un  poste  de  sortie  des 
récipients. 

Dans  les  machines  connues  de  ce  type,  des  pin- 
ces  de  préhension  sont  utilisées  pour  manipuler  les 
bouchons,  les  déplacer  et  les  positionner  par  rapport 
aux  récipients.  A  chaque  pas  de  rotation  du  plateau, 
ces  pinces  doivent  successivement  saisir  un  bou- 
chon,  l'approcher  du  récipient,  l'enfoncer  ou  s'écarter 
pour  permettre  l'enfoncement  du  bouchon,  et  s'éloi- 
gner  du  récipient. 

Le  centrage  du  bouchon  par  rapport  au  récipient 
est  d'autant  plus  difficile  à  réaliser  qu'il  est  "dynami- 
que",  le  bouchon  étant  déplacé  parles  pinces  par  rap- 
port  au  récipient.  Il  est  par  ailleurs  délicat  de  centrer 
les  pinces  successivement  sur  toutes  les  alvéoles  du 
plateau.  L'usure  des  pièces  mobiles  diminue  la  préci- 
sion  de  ce  centrage.  L'inertie  du  plateau  rotatif,  qui 
varie  en  fonction  du  nombre  de  récipients  logés  dans 
les  alvéoles  du  plateau,  a  également  une  influence 
sur  la  précision  du  centrage. 

L'inconvénient  majeur  des  machines  connues  de 
ce  type  reste  cependant  qu'il  faut  exécuter,  par  dépla- 
cement  des  pinces,  quatre  opérations  successives 
entre  deux  pas  de  rotation  du  plateau,  ce  qui  interdit 
en  pratique  de  dépasser  des  cadences  de  l'ordre  de 
2000  poses  de  bouchons  par  heure. 

L'invention  a  pour  objet  une  machine  de  pose  de 
bouchons  à  enfoncement  sur  des  récipients,  qui  ne 
soit  pas  soumise  aux  inconvénients  précités. 

Elle  a  également  pour  objet  une  machine  de  ce 
type,  permettant  d'atteindre  des  cadences  de  l'ordre 
de  5000  poses  de  bouchons  par  heure. 

Elle  a  encore  pour  objet  une  machine  de  ce  type, 
dans  lequel  le  positionnement  des  bouchons  par  rap- 
port  aux  récipients,  avant  leur  enfoncement,  est  réa- 
lisé  de  façon  simple,  automatique  et  indéréglable. 

Elle  propose,  à  cet  effet,  une  machine  de  pose  de 
bouchons  à  enfoncement  sur  des  récipients,  compre- 
nant  un  plateau  monté  à  rotation  autour  d'un  axe  cen- 
tral  et  comprenant  à  sa  périphérie  des  alvéoles  de 
logement  des  récipients,  des  moyens  de  rotation  du 
plateau  pas  à  pas  entre  un  poste  d'amenée  des  réci- 
pients  et  un  poste  de  sortie  des  récipients,  des 
moyens  d'amenée  des  bouchons,  et  des  moyens 
d'enfoncement  des  bouchons  sur  les  récipients, 
caractérisée  en  ce  que  ledit  plateau  comprend,  au 
niveau  des  alvéoles  de  logement  des  récipients,  des 
pièces  de  réception  et  de  positionnement  des  bou- 
chons,  ces  pièces  étant  solidaires  du  plateau  et  agen- 
cées  sur  celui-ci  en  alignement  avec  les  parties  des 

récipients  destinées  à  recevoir  les  bouchons. 
Le  positionnement  et  le  centrage  des  bouchons 

sont  donc  réalisés  sur  le  plateau  lui-même  grâce  à 
des  pièces  spécialement  conçues  à  cet  effet,  qui 

5  reçoivent  les  bouchons  et  dont  les  positions  par  rap- 
port  aux  alvéoles  de  logement  des  récipients  sont 
déterminées  par  construction  et  sont  indéréglables, 
puisque  ces  pièces  sont  solidaires  du  plateau  rotatif. 

Les  pinces  de  préhension  et  de  manipulation  des 
w  bouchons  utilisées  dans  la  technique  antérieure,  peu- 

vent  donc  être  supprimées  et  remplacées  par  des 
moyens  ayant  pour  seule  fonction  de  placer  les  bou- 
chons  dans  les  pièces  de  réception  prévues  à  cet  effet 
sur  le  plateau. 

15  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention,  les 
moyens  d'amenée  des  bouchons  et  les  moyens 
d'enfoncement  des  bouchons  sur  les  récipients  sont 
écartés  angulairement  les  uns  des  autres  et  des 
moyens  d'amenée  des  récipients,  d'un  pas  de  rotation 

20  du  plateau  ou  d'un  multiple  entier  de  ce  pas. 
Il  en  résulte  la  possibilité  d'augmenter  de  façon 

importante  les  cadences  de  fonctionnement,  puisque 
des  opérations,  qui  devaient  être  réalisées  successi- 
vement  entre  deux  pas  de  rotation  du  plateau,  peu- 

25  vent  maintenant  être  réalisées  simultanément  ou  sur 
des  pas  successifs  de  rotation  du  plateau. 

Selon  encore  d'autres  caractéristiques  de  l'inven- 
tion,  les  pièces  de  réception  et  de  positionnement  des 
bouchons  sont  disposées  sur  le  plateau  au-dessus 

30  des  alvéoles  de  logement  des  récipients,  et  compren- 
nent  chacune  une  partie  inférieure  de  centrage  de 
l'extrémité  supérieure  du  récipient  logé  dans  l'alvéole 
correspondante. 

Le  centrage  des  bouchons  par  rapport  au  réci- 
35  pient  est  ainsi  assuré  de  façon  simple  et  automatique. 

Dans  un  mode  de  réalisation  particulier  de 
l'invention,  chaque  pièce  de  réception  et  de  position- 
nement  d'un  bouchon  comprend  une  cavité  débou- 
chant  radialement  vers  l'extérieur  et  ayant  une  forme 

40  et  des  dimensions  correspondant  à  celles  du  bouchon 
à  recevoir. 

On  peut  alors  amener  chaque  bouchon  dans  la 
pièce  de  réception  et  de  positionnement  correspon- 
dante,  par  simple  translation  dans  une  direction 

45  radiale  par  rapport  au  plateau. 
Enfin,  les  moyens  d'enfoncement  des  bouchons 

sur  les  récipients  peuvent  être  constitués  par  un  sim- 
ple  poussoir  associé  à  un  moyen  moteur  d'un  type 
quelconque,  mécanique,  électrique,  pneumatique  ou 

50  hydraulique. 
De  façon  générale,  l'invention  permet  une  simpli- 

fication  importante  des  machines  de  pose  de  bou- 
chons  à  enfoncement  sur  les  récipients,  tout  en 
améliorant  la  précision  du  centrage  des  bouchons  par 

55  rapport  aux  récipients  et  en  permettant  une  augmen- 
tation  importante  des  cadences  de  fonctionnement. 

L'invention  sera  mieux  comprise  et  d'autres 
caractéristiques,  détails  et  avantages  de  celle-ci 
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apparaîtront  plus  clairement  à  la  lecture  de  la  descrip- 
tion  qui  suit,  faite  à  titre  d'exemple  en  référence  aux 
dessins  annexés  dans  lesquels  : 

les  figures  1  et  2  sont,  respectivement,  une  demi- 
vue  de  dessous  et  une  vue  en  élévation  du  pla- 
teau  rotatif  d'une  machine  selon  l'invention; 
les  figures  3,  4  et  5  sont  des  vues  en  coupe  et  en 
plan  respectivement  d'une  pièce  de  réception  et 
de  positionnement  de  bouchon,  la  figure  3  étant 
une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  lll-lll  de  la  figure 
5,  et  la  figure  4  étant  une  vue  en  coupe  selon  la 
ligne  IV-IV  de  la  figure  5; 
la  figure  6  représente,  à  plus  grande  échelle,  une 
vue  en  élévation  d'un  récipient  et  d'un  bouchon 
portés  par  le  plateau  de  la  machine  selon  l'inven- 
tion. 
On  se  réfère  d'abord  aux  figures  1  et  2,  qui  repré- 

sentent  le  plateau  rotatif  d'une  machine  selon  l'inven- 
tion. 

Ce  plateau,  désigné  généralement  par  la  réfé- 
rence  10,  comprend  un  axe  central  vertical  12  de 
symétrie,  autour  duquel  il  est  entraîné  en  rotation  pas 
à  pas  par  des  moyens  moteurs  13  d'un  type  appro- 
prié. 

Ce  plateau  comprend,  dans  l'exemple  repré- 
senté,  deux  plaques  horizontales  parallèles  14  de 
forme  circulaire  ou  annulaire,  reliées  rigidement  entre 
elles  par  des  montants  verticaux  16. 

Des  alvéoles  18  de  réception  de  récipients  sont 
formées  dans  les  périphéries  de  ces  plaques  horizon- 
tales  14,  de  façon  à  déboucher  radialement  vers 
l'extérieur.  Ces  alvéoles  ont  une  dimension,  dans  le 
sens  périphérique,  qui  est  légèrement  supérieure  à  la 
dimension  moyenne  correspondante  des  récipients, 
de  façon  à  tenir  compte  des  tolérances  de  fabrication 
des  récipients. 

L'extrémité  inférieure  de  ces  récipients  repose 
sur  une  surface  plane  20,  qui  peut  être  fixe  ou  soli- 
daire  en  rotation  du  plateau  10. 

La  hauteur  des  plaques  14  au-dessus  de  la  sur- 
face  20  est  déterminée  de  telle  sorte  que  chaque  réci- 
pient  soit  engagé  dans  deux  alvéoles  18 
verticalement  alignées  des  deux  plaques  14  et  que 
son  extrémité  supérieure  dépasse  légèrement  au- 
dessus  de  la  plaque  supérieure  14. 

Selon  l'invention,  le  plateau  10  comprend  égale- 
ment  une  troisième  plaque  horizontale  22  de  forme 
circulaire  ou  annulaire,  située  au-dessus  de  la  plaque 
supérieure  14  et  reliée  rigidement  à  celle-ci  par  des 
montants  verticaux  24. 

Cette  plaque  horizontale  22  forme  support  de  piè- 
ces  26  de  réception  et  de  positionnement  des  bou- 
chons,  qui  sont  alignées  verticalement  avec  les 
emplacements  des  récipients  déterminés  par  les 
alvéoles  18  des  plaques  14. 

L'une  de  ces  pièces  26  est  représentée  plus  en 
détail  et  à  plus  grande  échelle  dans  les  figures  3,  4  et 
5. 

Chaque  pièce  26,  qui  est  fixée  par  exemple  par 
vissage  sur  la  plaque  support  22,  comprend  une  par- 
tie  supérieure  28  destinée  à  recevoir  et  à  positionner 
un  bouchon  et  une  partie  inférieure  30  de  réception  et 

5  de  positionnement  de  l'extrémité  supérieure  d'un  réci- 
pient.  Dans  l'exemple  représenté,  ces  deux  parties  28 
et  30  sont  axialement  alignées. 

La  partie  supérieure  28  de  la  pièce  26  comprend 
une  cavité  32  ouverte  radialement  vers  l'extérieur  qui 

w  est  délimitée  par  deux  parois  verticales  34  parallèles 
réunies  entre  elles  par  une  surface  semi-cylindrique 
36  dont  le  rayon  est  sensiblement  égal  ou  légèrement 
supérieur  à  celui  de  la  surface  périphérique  extérieure 
du  bouchon  à  recevoir. 

15  Avantageusement,  des  moyens  de  retenue  du 
bouchon  dans  cette  cavité  32  sont  prévus  dans  les 
parois  parallèles  34  et  comprennent  par  exemple  des 
lames  de  ressort,  ou  des  billes  38  sollicitées  par  des 
ressorts  et  logées  dans  des  perçages  des  parois  34, 

20  de  façon  à  ce  que  chaque  bille  38  fasse  légèrement 
saillie  en  position  de  repos  sur  une  paroi  34  et  puisse 
s'effacer  à  l'intérieur  du  perçage  correspondant  lors 
de  l'amenée  d'un  bouchon. 

La  partie  30  de  la  pièce  26  est  formée  par  une 
25  jupe  ou  paroi  cylindrique  40  qui  s'étend  angulaire- 

ment  sur  un  peu  moins  de  180°  et  dont  le  diamètre 
interne  correspond  sensiblement  au  diamètre  externe 
de  l'extrémité  supérieure  du  récipient.  Une  paroi  tron- 
conique  interne  42  de  la  pièce  28  forme  une  transition 

30  entre  la  cavité  32  et  la  paroi  cylindrique  40. 
Dans  la  machine  selon  l'invention,  le  plateau  rota- 

tif  qui  vient  d'être  décrit  est  associé  à  des  moyens 
d'amenée  de  récipients,  des  moyens  d'amenée  de 
bouchons,  des  moyens  d'enfoncement  des  bouchons 

35  et  des  moyens  de  sortie  des  récipients,  qui  sont  répar- 
tis  angulairement  autour  de  l'axe  12  de  rotation  du 
plateau,  en  étant  espacés  les  uns  des  autres  d'un  pas 
de  rotation  du  plateau,  ou  d'un  multiple  entier  de  ce 
pas. 

40  En  figure  1  ,  ces  différents  moyens  ont  été  repré- 
sentés  schématiquement  par  les  flèches  radiales  A, 
B,  C  et  D,  la  flèche  A  correspondant  par  exemple  aux 
moyens  d'amenée  des  récipients  dans  les  alvéoles 
18  du  plateau  10,  la  flèche  B  correspondant  aux 

45  moyens  d'amenée  des  bouchons  dans  les  cavités  32 
des  pièces  26,  la  flèche  C  correspondant  aux  moyens 
d'enfoncement  des  bouchons  sur  les  récipients  et  la 
flèche  D  aux  moyens  de  sortie  des  récipients  munis 
des  bouchons. 

50  On  notera  que  les  positions  des  moyens  d'ame- 
née  des  récipients  et  celles  des  moyens  d'amenée 
des  bouchons  peuvent  être  inversées. 

On  a  représenté  schématiquement  en  figure  6,  à 
titre  d'exemple,  un  récipient  44  de  forme  cylindrique, 

55  logé  dans  deux  alvéoles  18  verticalement  alignées 
des  plaques  14  du  plateau  10,  reposant  par  son  extré- 
mité  inférieure  sur  la  surface  de  support  20,  et  en 
appui  à  son  extrémité  supérieure  sur  la  paroi  40  de  la 

3 
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partie  inférieure  30  de  la  pièce  26. 
Le  récipient  44  est  ainsi  positionné  sur  le  plateau 

1  0  au  niveau  du  poste  désigné  par  exemple  par  la  flè- 
che  A  en  figure  1  . 

Au  poste  suivant,  désigné  par  la  flèche  B,  un  bou- 
chon  46  de  forme  générale  cylindrique  est  amené  par 
translation  radiale  horizontale  dans  la  cavité  32  de  la 
pièce  26.  Il  est  retenu  dans  cette  cavité  par  les  billes 
38  sollicitées  par  des  ressorts.  Dans  cette  position,  il 
est  écarté  de  l'extrémité  supérieure  du  récipient  40 
d'une  distance  relativement  faible,  par  exemple  de 
l'ordre  de  quelques  millimètres  ou  d'un  centimètre. 

Au  poste  suivant,  représenté  schématiquement 
par  la  flèche  C  en  figure  1  ,  le  bouchon  46  est  enfoncé 
par  translation  verticale  sur  l'extrémité  supérieure  du 
récipient  44. 

Au  poste  suivant,  représenté  par  la  flèche  D  en 
figure  1,  le  récipient  44  muni  du  bouchon  46  est  sorti 
du  plateau  1  0  et  emmené  vers  un  poste  de  traitement 
ultérieur,  par  exemple  d'étiquetage  ou  de  marquage, 
ou  vers  un  poste  de  stockage. 

De  préférence,  le  récipient  44  est  maintenu  par 
une  légère  pression  en  position  correcte  dans  les 
alvéoles  1  8  et  en  appui  sur  la  paroi  40,  au  moins  entre 
les  postes  d'amenée  des  récipients  et  les  postes 
d'enfoncement  des  bouchons,  cette  pression  étant 
appliquée  par  exemple  par  une  patte  élastique  en 
face  de  laquelle  se  déplace  la  périphérie  du  plateau 
rotatif  10,  ou  par  tout  autre  moyen  approprié. 

Revendications 

1.  Machine  de  pose  de  bouchons  à  enfoncement 
sur  des  récipients,  comprenant  un  plateau  (10) 
monté  en  rotation  autour  d'un  axe  central  (12)  et 
comprenant  à  sa  périphérie  des  alvéoles  (18)  de 
logement  des  récipients,  des  moyens  (13)  de 
rotation  du  plateau  pas  à  pas  entre  un  poste 
d'amenée  des  récipients  et  un  poste  de  sortie  des 
récipients,  des  moyens  d'amenée  des  bouchons, 
et  des  moyens  d'enfoncement  des  bouchons  sur 
les  récipients,  caractérisée  en  ce  que  ledit  pla- 
teau  (10)  comprend  au  niveau  des  alvéoles  (18) 
de  logement  des  récipients,  des  pièces  (26)  de 
réception  et  de  positionnement  des  bouchons, 
ces  pièces  étant  solidaires  du  plateau  et  agen- 
cées  sur  celui-ci  en  alignement  avec  les  parties 
des  récipients  destinées  à  recevoir  les  bouchons. 

3.  Machine  selon  la  revendication  1  ou  2,  caractéri- 
sée  en  ce  que  les  pièces  (26)  de  réception  et  de 
positionnement  des  bouchons  sont  disposées  sur 
le  plateau  (10)  au-dessus  des  alvéoles  (18)  de 

5  logement  des  récipients. 

4.  Machine  selon  la  revendication  3,  caractérisée  en 
ce  que  chaque  pièce  (26)  de  réception  et  de  posi- 
tionnement  d'un  bouchon  comporte  une  partie 

10  inférieure  (30)  de  centrage  de  l'extrémité  supé- 
rieure  du  récipient  (44)  logé  dans  l'alvéole  18 
correspondante. 

5.  Machine  selon  l'une  des  revendications  précé- 
15  dentés,  caractérisée  en  ce  que  chaque  pièce  (26) 

de  réception  et  de  positionnement  d'un  bouchon 
comprend  une  cavité  (32)  débouchant  radiale- 
ment  vers  l'extérieur  et  ayant  une  forme  et  des 
dimensions  correspondant  à  celles  du  bouchon  à 

20  recevoir. 

6.  Machine  selon  la  revendication  5,  caractérisée  en 
ce  que  chaque  cavité  (32)  précitée  comprend  des 
moyens  élastiquement  déformables  de  retenue 

25  d'un  bouchon,  tels  par  exemple  que  des  lames  de 
ressort  ou  des  billes  (38)  chargées  par  des  res- 
sorts. 

7.  Machine  selon  la  revendication  5  ou  6,  caractéri- 
30  sée  en  ce  que  les  moyens  d'amenée  des  bou- 

chons  comprennent  des  moyens  de  translation 
des  bouchons  dans  une  direction  radiale  par  rap- 
port  au  plateau  (10). 

35  8.  Machine  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes,  caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend  des 
moyens  de  maintien  des  récipients  (44)  dans  les 
alvéoles  (18)  du  plateau,  tels  par  exemple  qu'une 
patte  sollicitée  élastiquement  et  agissant  sur  les 

40  récipients  au  moins  entre  le  poste  d'amenée  des 
récipients  et  le  poste  d'enfoncement  des  bou- 
chons. 

9.  Machine  selon  l'une  des  revendications  précé- 
45  dentés,  caractérisée  en  ce  que  les  moyens 

d'enfoncement  des  bouchons  comprennent  un 
poussoir  associé  à  un  moyen  moteur  mécanique, 
électrique,  pneumatique  ou  hydraulique. 

20 

35 

40 

50 
2.  Machine  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  en 

ce  que  les  moyens  d'amenée  des  bouchons  et  les 
moyens  d'enfoncement  des  bouchons  sont  écar- 
tés  angulairement  les  uns  des  autres  et  des 
moyens  d'amenée  des  récipients,  d'un  pas  de  55 
rotation  du  plateau  ou  d'un  multiple  entier  de  ce 
pas. 

4 



EP  0  488  901  A1 

F I G . 1  

F I G . 2  

Il  26  24  26 

14 

1 6 -  

14. 
18 

12 

24  2 6  

10 

18 18 16 

ZI  

20 

•13 

> 



EP  0  488  901  A1 

6 



EP  0  488  901  A1 

F I G . 6  

10 
38 

m m  

40  > 

46  26  28 

E l  

22 ,  

4 4 ,  

18 

18 

20 



:P  0  488  901  Al 

ê  Mice  européen  ^ p p o R y   DE  RECHERCHE  EUROPEENNE  r"" ,* l lda"Die  
les  brevets 

EP  91  40  3245 

DOCUMENTS  CONSIDERES  COMME  PERT1NEN  l a  

Catégorie Citation  du  document  avec  iiuàcation,  en  cas  de  besoin, 
des  parties  pertinentes '  nviuiNni'  /in*  n  <  \ 

JS-A-Z  180  836  (RISSER) 
'  page  3,  ligne  4  -  ligne  20;  figures  8-10  * 

=R-A-2  110  678  (SOCIETE  NOUVELLE  BAELE  GANGLOFF) 
'  page  5,  ligne  1  -  ligne  5;  figure  2  * 

ÏB-A-455  577  (LARRIEU) 
*  figures  3,4  * 

FR-A-1  480  237  (CENTRE  DE  RECHERCHES  DE 
'ONT-A-MOUSSON) 
*  figures  1,2  * 

JS-A-4  373  316  (  KOBAYASHI  ) 
*  colonne  2,  ligne  64  -  colonne  3,  ligne  9; 
figures  1,2,12  * 

JO/Oi/UH 
B67B3/22 

RECHERCHES  (fut.  Cl.  5  ) 

DO/B 
B6BB 

Le  présent  rapport  a  été  établi  pour  toutes  les  revendications 
lies  de  la  KCftercfee 
LA  HAYE 19  FEVRIER  1992 

CATEGORIE,  LIES  UUCUIVU.IM  i  a  u i w  
X  :  particulièrement  pertinent  à  lui  seul 
Y  :  particulièrement  pertinent  en  combinaison  avec  un 

autre  document  de  la  même  catégorie 
A  :  arrière-plan  technologique 
O  :  divulgation  non-ecrite 
P  :  document  intercalaire 

1  :  tfieonc  ou  principe  a  la  ossc  ac  1  umnwn 
E  :  document  de  brevet  antérieur,  mais  publié  i  te 

date  de  dépôt  ou  après  cette  date 
D  :  ché  dans  la  demande 
L  :  cité  pour  d'autres  raisons 
&  :  membre  de  la  même  famille,  document  correspondant 

8 


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

