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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la  industria
alimentard, in special la electroplasmoliza
materiei prime, si anume la o metodd de
control automat al  procesului  de
electroplasmolizd a materiei prime vegetale.

Metoda, conform inventici, prevede
utilizarea unei instalatii care include un
electroplasmolizator cu doud role dielectrice cu
electrozi, instalate paralel, cu un interstitiu,
precum si un buncir de materie primd, echipat

2

cu un snec de dozare, totodatd metoda prevede
cd viteza de rotatie a rolelor cu electrozi, a
snecului de dozare si interstitiul dintre role
sunt reglate in functie de consumul de materie
primd, iar valoarea tensiunii pe electrozi — in
functie de valoarea interstitiului dintre rolele
cu electrozi.

Revendicari: 1

Figuri: 3




(54) Method for automatic control of the process of electroplasmolysis of

vegetable raw material

(57) Abstract:
1

The invention relates to the food
industry, in particular to the electroplasmolysis
of raw material, and in particular to a method
for automatic control of the process of
electroplasmolysis of vegetable raw material.

The method, according to the invention,
provides for the use of an installation including
an electroplasmolyzer with two dielectric rolls
with electrodes, installed in parallel, with a
gap, as well as a raw material hopper, equipped

2

with a metering screw, at the same time the
method provides that the rotation speed of the
rolls with electrodes, the metering screw and
the gap between the rolls are regulated
depending on the consumption of raw
materials, and the voltage intensity on the
electrodes - depending on the size of the gap
between the rolls with electrodes.

Claims: 1

Fig.: 3

(54) MeToa aBTOMATHYECKOI0 YNIPABJIEHHUS POLIECCOM JJICKTPOIJIA3ZMOJIN3A

PACTUTECJIBHOIO ChIPbA

(57) Pedepar:
1
W300peTcHAC OTHOCHTCA K THINCBOH
TPOMBINIICHHOCTH, B JACTHOCTH K

QJCKTPOIIaA3MOIN3Y CBhIPpbA, a4 HWMCHHO K

METOIY ABTOMATHYCCKOTO VIIPABICHUS
MPOIIECCOM ANEKTPOILIAZMOIH3A
PACTUTECIBHOTO CHIPBSL.

Meroa,  cOrIacHO  H300PETCHHIO,

MPeIyCMATPHBACT HCIONB30BAHHE YCTAHOBKH,
BKIFOUAIOIICH  ANICKTPOILIA3MONH3ATOP  C
JBYMS  JUDICKTPHYCCKAMH — BAJKAMH — C
JNEKTPOAAMH, YCTAHOBJICHHBIMHA NAPAJUICTBHO,

2

C 3a30poM, a Takke OYHKEp I ChIPbA,
CHAO)KCHHBIH JO3ZUPYIOMIMM DIHEKOM, IIPH
3TOM METOI MPEIyCMATPHUBACT, YTO CKOPOCTb
BPALICHHASL BAaJIKOB c JNCKTPOJAMH,
JO3HPYIOIICTO MIHCKA H  3a30p MOXIY
BAJIKAMH, PETYJTHPYIOTCA B 3aBHCHMOCTH OT
pacxoda ChIphs, a BCIMYAHA HAMPSDKCHUS HA
QJCKTPOAAX - B 3aBHCHMOCTH OT BCIIHMIHHBI
3a30pa MEXIY BAIKAMH C 3ICKTPOJAMH.

I1. popmymsr: 1

Owur.: 3
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Descriere:

Inventia se referd la industria alimentard, in special la electroplasmoliza materiei prime
vegetale.

Cea mai apropiata solutie este metoda de control automat al procesului de electroplasmoliza
a materiei prime vegetale, cum ar fi amestecul de suc-pulpd, la trecerea prin acesta a unui curent
electric alternativ si reglarea valorii tensiunii pe electrozi in functie de consumul de materie primd
[1].

Dezavantajul acestei metode este umplerea neuniforma a zonei de plasmolizd cu materie
primi la un consum diferit de materie prima si un interstitiu constant intre electrozi. In concluzie,
are loc micsorarea fiabilititii contactelor electrice dintre electrozi §i materia primd, prin urmare,
reducind randamentul sucului din materia primi vegetala.

Scopul inventiei este de a imbunatiti eficienta electroplasmolizei si de a creste randamentul
sucului obtinut.

Metoda de control automat al procesului de electroplasmolizd a materiei prime vegetale
propusd de inventie se realizeazi folosind instalatia prezentatd in figurile 1 — 3, care reprezinta:

- fig. 1, sectiunea transversald a instalatiei;

- fig. 2, vederea de sus a instalatiei cu circuitul de alimentare al electroplasmolizatorului;

- fig. 3, schema de control automat al procesului de electroplasmolizd a materiei prime
vegetale.

Instalatia (fig.1, 2) constd din: electroplasmolizatorul 1; transportorul 2 cu senzorul de
consum de materie primi 3. Electroplasmolizatorul este format din: carcasa 4; capacul detasabil 5;
rola 6 cu electrodul 7; rola 8 cu trei electrozi 9, 10, 11, cu inelele de contact si periile colectoare
12, 13, 14, 15, regulatorul de tensiune 16 si cutia de borne 17; interstitiul 18 dintre electrozii
rolelor 6 si 8 cu actionarea electrica 19 si regulatorul 20 al dimensiunii interstitiului 18; buncirul
21 cu senzorii de nivel 22 si 23; snecul de dozare a materiei prime 24 cu unitatea de antrenare 25,
regulatorul de vitezi 26 si fereastra de desciarcare 27; actiondrile electrice 28 si 29 ale rolelor 6 si
8 cu regulatoarele de viteza 30, 31; canalul de iesire 32. Intre cei trei electrozi 9, 10, 11 sunt
instalate insertiile dielectrice 33, 34. Instalatia mai include presa 35.

Metoda propusd de inventie prevede cd viteza de rotatie a rolelor cu electrozi, a snecului de
dozare si interstitiul dintre role sunt reglate in functie de consumul de materie primd, iar valoarca
tensiunii pe electrozi — in functie de valoarea interstitiului dintre rolele cu electrozi.

Instalatia functioneaza dupa cum urmeazi. Materia prima cu ajutorul transportorului 2 intrd
in buncirul 21. La atingerea nivelului superior in buncdr, senzorul 22 porneste actiondrile electrice
28, 29 ale rolelor si unitatea de antrenare 25 a snecului de dozare 24 si furnizeazd energie
electrozilor 7, 9, 10, 11. Materia primd intrd in interstitiul 18 dintre rolele 6 si 8, unde este
zdrobitd, electroplazmolizata si prin canalul de iesire 32 intrd in presa 35, unde sucul este separat

de pulpa.
Schema din fig. 3 constd din microprocesorul 36, la intrarea ciruia este conectat
programatorul 37 si senzorii ce indicd: 3 — consumul de materie primd; 39 — tensiunea pe

electrozi; 40 — curentul in circuitul de electroplasmolizd; 38 — interstitiul dintre rolele cu electrozi.
La iesirea microprocesorului 36 sunt conectate urmdtoarele regulatoare: 30, 31 — a vitezei de
rotatic a rolelor 6, 8 cu electrozi; 26 — a vitezei de rotatiec a snecului de dozare 24; 20 — a
interstitiului dintre role; 16 — de tensiune pe electrozi.

Rezultatul tehnic constd in reglarea automatd a interstitiului dintre rolele cu electrozi si a
vitezei de rotatic a lor, care este direct proportionald cu consumul de materie primd, asigurand
fiabilitatea contactelor electrice dintre electrozi §i materia primd, si cresterea randamentului
sucului cu 1,5-2,0%.

Exemplu de realizare a inventiei

Schema functioneaza dupd cum urmeaza. Folosind programatorul 37 pe microprocesorul 36
este setatd energia specificd a plasmolizei materiei prime vegetale, tinAnd cont de productivitatea
liniei de productie. Intrarea microprocesorului 36 este alimentatd cu un semnal de la senzorul de
consum 3, in functic de magnitudinea ciruia microprocesorul 36 cu ajutorul regulatoarelor: 30, 31
— de vitezd ale rolelor 6, 8 cu electrozi; 26 — a vitezei de rotatic a snecului de dozare 24; 20 — a
interstitiului dintre role; 16 — de tensiune pe electrozi, optimizeazad procesul de electroplasmolizd a
materiei prime vegetale. Intrarea microprocesorului primeste un semnal de la senzorul 38 despre
dimensiunea interstitiului dintre role si regleaza energia specificd a plasmolizei in conformitate cu
marimea interstitiului dintre electrozi.
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Tabel

Dependenta randamentului de suc din pulpa de struguri ,,Moldova” de gradul de umplere cu
materie primd a interstitiului dintre electrozi

Denumirea materiei Gradul de Energia Randamentul Cresterea
prime umplere a specifica a de suc din randamentului
zonei de plasmolizei, pulpd, % sucului, %
plasmoliza, %o Wt-h/kg

Struguri Moldova 25 3 78,0 0

Struguri Moldova 50 3 78,5 0,5

Struguri Moldova 75 3 79,0 1,0

Struguri Moldova 100 3 80,0 2,0

Metoda de control automat al procesului de electroplasmolizd a materiei prime vegetale
propusd, diferd de solutia proximd prin faptul ci, in conformitate cu consumul de materie prima,
cu ajutorul regulatoarclor de vitezd, a snecului de dozare, a rolelor cu electrozi, a interstitiului
dintre electrozi, se stabilizeazi fluxul de materie primd, asigurind compactarea necesard pentru
electroplazmoliza materiei prime. In functie de mirimea interstitiului dintre electrozi, se ajusteazi
consumul specific de energie pentru procesul de electroplasmoliza.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 454892 A 1974.12.30

(57) Revendicari;

Metoda de control automat al procesului de electroplasmoliza a materiei prime vegetale,
care prevede utilizarea unei instalatii care include un electroplasmolizator cu doud role dielectrice
cu electrozi, instalate paralel, cu un interstitiu, precum si un buncir de materie primd, echipat cu
un snec de dozare, totodatd metoda prevede ci viteza de rotatie a rolelor cu electrozi, a snecului de
dozare si interstitiul dintre role sunt reglate in functie de consumul de materie primd, iar valoarea
tensiunii pe electrozi — in functie de valoarea interstitiului dintre rolele cu electrozi.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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