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{54) Zapojeni zdroje stejnosmérného proudu pro elektroanodickou oxidaci

slitin hliniku

Vynalez se tykad zapojeni fizeného: zdroje
stejnosmérného proudu s automatickym
udrZovénim nastavené hodnoty proudu pti-
pojenou z&téZzi vhodného zejména pro elek-
troanodickou oxidaci. -

Pfi elektroanodické oxidaci slitin hliniku
vznika na povrchu oxidované soudasti (anodé)
oxidaéni vrstva, ktera v priib&hu procesu zvy-
Suje sviij elektricky odpor. Nejvyssi kvality
vrstvy se dosahuje dodrZenim stdlé hodnoty
proudu, k éemu? je nutno odpovidajicim zpi-
sobem zvySovat elektrické napdti na anodé.
Doposud znamé zatrizeni pro anodickou oxi-
daci nedociluji pozadované presnosti, protoZe
nékterd napéjeji z jednoho zdroje vice anod
a proud se mnerozdéli rovnomérng, jing red
udrZovéni konstantniho proudu zafazovinim
pomocnych odport do serie s anodou, ptidems?
regulace se provadi ruénd, zmenou velikosti
odporu, se znaénym negativnim vlivem lid-
ského ¢initele, predeviim viak dochazi k ztra-
tam elektrické energie v regula¢nich odpo-
rech.

Uvedené nedostatky jsou odstranény zapo-
jenim ‘elektronicky fizeného zdroje proudu
dle vynélezu, jehoZ podstata spodivd v tom,
Ze ¢idlo vystupniho proudu je spojeno pres
zesilovaé s fidicim obvodem, ktery je spojen
s fidicim vstupem ¥izeného usmériiovade.

Proud  prochézi &idlem proudu anodova-
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nym predmétem, jehoZ vystupni signdl se po-
rovnava se signdlem Zadané hodnoty proudu
a na zékladé@ jejich diference se provede auto-
maticky takovy zdsah, Ze proud z&t&% neza-
visi v Sirokych mezich na elektrickém odporu
zatéZe zdroje, hodnoté stfidavého napdajeciho
napéti celého zafizeni a je roven nastavené
Zadané hodnoté. K ziskdni takto rizeného
zdroje stejnosmérného proudu je vyhodné
z hlediska zvln&ni pouZit vicefazového zdroje
stfidavého napéti a vicefazového usmeériiova-

- Ce, obsahujictho. fizené usmérfujici “prvky.
" Rizeny zdroj proudu dle vynélezu je dale do-

plnén mozZnost{ predvolby doby trvani elek-
troanodické oxidace. Déle je mozné v prubé-
hu této doby v predem zvoleny ckamsik. zmé-
nit velikost” hodnoty proudu na jinou a tak
déle ovliviiovat kvalitu vytvarejici se vrstvy.
Po dosaZeni ptedvolené doby se proces auto-

maticky ukonéi vypnutim zdroje.

Maximélni presnosti a kvality &ldktricke
anodaéni vrstvy se docili predevsim rozdé-
lenim zdroje do tolika samostathych jedno-
tek, kolik je anodovanych predméti v Jazni,
takZe ka?d4 anoda je napsjena zvlast a jeji
proud je udrZovin samostatng. Jinou: vyho-
dou, je autornatické vypinani zdroje  podle
pfedem nastaveného ¢asu, takZé ukondeni
procesu neni ohroZeno pripadnou ¢hybou ob-
sluhy. Dalsi vyhodou je mo¥nost uziti jedno-



duchéhio programu, kterymse daji nastavit dvé

rizné hodnoty-proudu a &asu, které zatizeni
postupn& piepne. P vhodné zvoleném prog-

ramu lze technologicky proces zkréatit aZ

o 159, pfi dodrZeni stejné kvality oxida¢ni -

vrstvy. Program dvojiho proudu a ¢asu umoz-
fiuje dale anodaéni proces i u slitin hlinfku,
které se jinak eloxuji obtiZn& Velmi déleZitd
je té% Uspora elektrické energie oproti dfive
uzivanému zpusobu. Proces anodické aoxida~
ce probihd pti poufiti zarizeni dle vynélezu
prakticky bezeztratové.

“Na ptipojeném vykresu je zndzornéno pri-
kladné principialni elektrické schema zapoje~
ni jedné ze samostatnych jednotek zdroje

stejnosmérného proudu pro elektroanodickou -

oxidaci slitin hliniku dle vynélezu.

Piivod 1 stiidavé elektrické sité je po sig-
nalu z tladitka 2 ,start“ spojen stykaéem 3
spinanym z ovlddaciho bloku 4 na primar
transformatoru 5, jimZ je napétf sit& sniZeno
na potfebnou hodnotu a souéasné& od ni gal-
vanicky oddéleno. Sekundédr transforméatoru

5 je spojen s usmériiovatem 6, ktery je spojen -

déle s &idlem 11 vystupniho proudu, vyhlazo-
vaci tlumivkou 13 a vystupni svorkou 14.
Cidlo 11 vystupniho proudu je spojeno se ze-
silovadem 10, ktery je dale spojen s ukazova-~
cim ptistrojem 12 a ridicim obvodem 7. Tento
fidici obvod 7 je spojen . pres prepinaé 15,
- s potenciometry 8, 9 Zadané hodnoty. S ovla-
dacim blokem 4 je kromé& tladitka 2 ,start”
spojeno i tlaéitko 16 ,stop®. '

Z hlediska malého zvlnéni bylo zvoleno na-~
kreslené zapojeni trojfdzového trojpulsniho
mustkového usmérriovade s tfemi tyristory.
Ridici obvod 7 poskytuje trojici o 120 ° elek-
tricky posunutych fidicich impulsd, které
otviraji tyristory takovym zplisobem, Ze roz-
dil mezi napétim na zadédvacim potenciometru
8 &i 9 zadané hodnoty a v zesilovadi 10 zesi-
- leném napétf z &dla 11" vystupniho proudu
byl minimélni. Vystupni napéti zesilovade 10
uréuje soudasné velikost vystupniho proudu
a je indikovano ukazovacim pfistrojem 12.
Po priichodu vyhlazovaci tlumivkou 13 dale
zmen$ujici jeho zvin&ni, prochdzi proud

cz kladné v;’rstﬁpni svorky 14 na eloxovany

piedmét. Ovladaci-a programovy blok 4 zajis-
tuje komparaei piedvoleného a prob&hlého

‘gasu a po dosaZeni jejich shody odpovidajici
* pfepnuti dvou Zadanych hodnot, pfepinace 15

pti rezimu s dvéma proudy a &asy a ukonéeni

procesu bud na zékladé ¢asového programu -
& kdykoli ru¢ng tladitkem 16 ,stop“ odepnu-
tim pfivodu 1 elektrické sfté kontakty styka-

ge 3. )

Proud prochézi &idlem proudu anodovanym
predmaétem, jehoZ vystupni signdl se.porov-
nava se signalem zadané hodnoty proudu a na

- zéklad® jejich diference. se provede automa-
. ticky takovy zdsah, Ze proud z&téZi nezavisi

v §irokych mezich na elektrickém odporu zé-
té%e zdroje, hodnoté stfidavéhg napajeciho -
napéti celého zafizeni a je roven nastavené
¥4dané hodnot&. K ziskéni takto ¥izeného zdro-
je stejnosmérného proudu je vyhodné z hledis-
ka zvin&ni pouZit vicefazového zdroje stiida-
vého napéti avicefdzového usmérnovade, ocbsa-
hujiciho Fizené usmériujiei prvky. Rizeny
zdroj proudu dle vynalezu je déle doplnén
mo#nosti ptedvolby doby trvani elektroanodic-

- ké oxidace. Déle je mo#né vprib&hu této doby

v predem zvoleny okamiik zménit velikost

- hodnoty proudu na jinou a tak déle ovliviiovat

kvalitu vytvérejici se vrstvy. Po dosaZeni
predvolené doby se proces automaticky ukonéi
vypnutim zdroje. Maxima4lni pi‘esnosti a kvali- -
ty elektrické anodaéni vrstvy se docili prede-
véim rozd&lenim zdroje do tolika samostatnych
jednotek, kolik je anodovanych piedméth v
l4zni, takZe kaZd4 anoda je napéjena zvl4st a
jeji proud je udrZzovan samostatné. Jinou vy-
hodou je automatické vypinéni zdroje podle
ptedem nastaveného &asu, takZe ukondeni
procesu neni ohroZeno pifpadnou chybou ob-

- sluhy.

Zapojeni zdroje stejnosm&rného proudu dle
vynalezu je vhodné pro pouZiti pfi povrcho-
vych Upravich t. zv. tvrdou eloxaZi, zvlasté
tam, kde se . vyZ%aduje co nejstejnomérné&jsi
oxidaéni vrstva a ¢o nejv&ts{ presnosti tloustky
vrstvy., Je vhodny pro automatické provozy
elektroanodické oxidace hliniku a jeho slitin.

PREDMET VYNALEZU

1. Zapojeni zdroje stejnosmérného proudu pro
elektroanodickou oxidaci stilin hlinfku, vy-

. znadené tim, Ze &idlo (11) vystupniho prou-

:.du-je spojeno pies zesilovaé (10) s fidicim

- obvodem (7), ktery je spojen s Fidicimi elek-
trodami #izeného usmeérrovace (6). :

2. Zapojeni zdroje stejnosmérného proudu dle

bodu 1, vyznadené tim, Ze obsahuje &asové
programovaci zafizeni. ‘

- 3. Zapojeni zdroje stejnosmérného pfoudu,

vyznadené tim, Ze obsahuje vice samostat-
né regulovanych zdrojovych jednotek dle
podtu eloxovanych souddsti. ' .

1 v;’rkres
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