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a w szczegélnoici wykonywania jego wspornika elektroizolacyjnego

Patent trwa od dnia 30 czerwca 1961 r.

Rurkowy element grzejny, ktorego sposdéb wy-
twarzania jest przedmiotem wynalazku, zlozony
jest ze skretki grzejnej, wspornika elektroizo-
lacyjnego i plaszcza metalowego.

Elementy grzejne tego rodzaju sa dotychczas
wykonywane przez ubijanie materialu elektro-
izolacyjnego za pomocg wibratorow lub ubija-
kéw w plaszczu metalowym, badz przez wytwo-
rzenie materialu elektroizolacyjnego w plaszczu
metalowym na drodze reakcji chemicznych.

Powyzsze sposoby majg mnastepujgce wady:
przy formowaniu wspornika za pomocg wibra-
torow lub ubijakéw istnieje problem przedosta-
wania sie zanieczyszczen plaszcza do materialu
elektroizolacyjnego i niejednorodnoéé struktury
wspornika na calej diugoéci elementu.

Powyzsze czynniki powoduja wysoki procent
brakéw i daja produkt nizszej jakosci, w dru-
gim przypadku wada zasadnicza jest wysoki
koszt oprzyrzadowania, stosowanie bardzo dro-
gich materialéw wyjsciowych i kosztowny sam
proces produkcji.

Wynalazek niniejszy pozwala unikngé wszyst-
kich wymienionych wad.

Wspornik elementu grzejnego wykonuje sig
wedlug wynalazku w ten spos6b, ze masa elek-
troizolacyjna wyrabiana na geste ciasto jest for-
mowana w gotowa postaé wspornika z kanalem
na skretke grzejng za pomoca przetlaczania
przez przyrzad skladajacy sie z rury oraz wspél-
frodkowego rdzenia i jest jednocze$nie wpraso-
wywana bezposrednio do plaszcza metalowego.

Sposéb ten wyjasniony jest na rysunku, na
ktérym oznaczono cyframi: 1 — rure formujg-
cg ksztalt zewnetrzny wspornika, 2 — trzpien
formujacy kanal, 3 — wspornik elektroizolacyj-
ny, 4 — plaszcz metalowy, 5§ — kanat na skretke
grzejna.

Wlasciwoscia wynalazku jest wprasowanie

- plastycznej masy elektroizolacyjnej w plaszcz

metalowy z réwnoczesnym formowaniem kanalu
na skretke grzejng. Tak uformowany wspornik
ma jednorodng strukture na calej swej dlugoéci,
kanal na skretke jest calkowicie centryczny




wzgledem plaszcza, a zanieczyszczenia plaszeza
nie mogg dostaé sie do wnetrza formowanego
wspornika.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania rurkowego elementu
grzejnego wysokonapieciowego, a w szczegdlno-
$ci wykonania jego wspornika elektroizolacyj-

nego, znamienny tym, ze masa elektroizolacyjna
przygotowana w postaci gestego ciasta jest for-
mowana w gotowg postaé wspornika z kanalem
na skretke grzejng za pomocg przetlaczania
przez przyrzzd skladajscy sie z rury (1) i for-
mujgcego kanal rdzenia (2) i jest jednoczeénie
bezposrednio wprasowywana do plaszcza meta-

" lowego.
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