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(54) Menetelmd ajopanoksen valmistamiseksi rekyy!ittdmdsn aseeseen tai raket-
tiin - Forfarande fér framstdlining av en drivladdning fér ett rekyifritt
vapen eller en raket

Keksint®d koskee menetelmdd useista suorakulmaisista ruuti-
lamelleista muodostuvan, rekyylittdmddn aseeseen tai rakettiin
tarkoitetun ajopanoksen valmistamiseksi.

Ruutilamelleja kiytetddn nykyisin rekyylittémien aseiden
ruutipanocksissa ja asetetaan tavallisessa suorituksessa tilaan
(panoshylsyyn), jonka niiden annetaan sattumanvaraisesti ja jdar-
jestelemdttd tdyttdd. Sytytysvaikutus kohdistetaan tilldin sopi-
vimmin panostilan p#d#dstd, jotta lamellien isot pinnat eivdt si-
jaitsisi poikittain sytytyskaasua vastaan. Ndissd oloissa tulee
sytytyskaasun tiestd hajapaketissa yhtd suuri kuin lamellien pi-
tuus. Sytytyskaasun intensiteetti, so. sen nopeus ja ldmpotila,
on tidssi tapauksessa tuntuvasti suurempi sytytyskohdan puoleises-
sa kuin vastakkaisessa ajopanoksen pddssd, ts. tapahtuu suhteelli-
sen epitasainen ajopanoksen sytytys ja sen ruudin syttyminen.

Erds suurimpia ja vaikeimmin ratkaistavia ongelmia ruudin

tillaisessa "jarjestelyssd" on, ettd ajopanosruuti sinkoutuu ulos
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aseen putken suun tms. lipi. Kokonaan tai osittain palaneen ruuti-
aineksen 10...20 % suuruusluokkaa oleva ulos sinkoutuva osuus ajo-
panoksen ruudin kokonaismifiristi on tavallinen. Tdllaiset ruudin
ulossinkoutumat saavat aikaan suuren Osan aseen nopeushajonnasta.

Toinen syy aseen nopeushajontaan on ajopanoksen ruudin pa-
lamispintojen epdtasainen syttyminen.

Yrityksissd pd4std eroon mainituista haitoista on mm. ehdo-
tettu lamellien sijoittamista pPanostilan vaippapinnan viereen, nii-
den liittédmistd, esim. valamista, yhteen ulkoreunoistaan sellai-
Sessa asennossa, ettd lamellien reunat ovat suunnatut tilan keskus-
taa kohti.

Tdssd sijoittelussa ruuti Joutuu mitd v&hdisimmin alttiiksi
suurille kaasun nopeuksille. Sytytyksen tapahtuessa keskisesti pa-
nostilan keskustassa putken muodossa sytytyskaasut vaikuttavat ruu-
tiin vasta levittyd3n ulospiin, minkd vuoksi sytytys vaikuttaa ajo-
ruudin suurempaan osaan kuin jOs ruuti olisi ollut suorassa yhtey-
dessd sytytyspanokseen. Ko. jédrjestelystd on lisdksi tuloksena,
ettd ruutilamellit eivit sytytyskaasun vaikutuksesta siirry suuta
tai suutinta kohti, vaan painautuvat panostilan ulkoseindi kohti.

Haitta lamellien ulkoreunaosien upottamisesta esim. muoviin
on, ettd ndmd reunaosat jatkavat palamista varsinaisen palamisen
loputtuakin, jolloin tulenlieskat ja savu saattaisivat paljastaa
aseen sijainnin laukaisun j&lkeenkin.

Esilld oleva keksintd koskee sellaista menetelmdd paranne-
tun ajopanoksen valmistamiseksi rekyylittdmiin aseisiin tai raket-
teihin, joka maksimaalisesti altistaa ajoruudin sytytykselle kes-
kisesti ja aksiaalisesti panostilaan sijoitetun sytytysyksik®n ta-
holta. N&in saavutetaan parannetut sytytys- ja palamisominaisuudet,
jotka vastustavat ruudin ulos sinkoutumista ja aseen nopeushajon-
taa.

Edulliset ominaisuudet saavutetaan toteuttamalla keksintd
seuraavissa patenttivaatimuksissa ilmoitetulla tavalla.

Seuraavassa selitet#didn keksinndn yhtd suoritusmuotoa oheis-
ten piirustusten avulla, joissa

kuvio 1 esittdd lyhennetyn pinon yhteen sidottuja ruutila-
melleja,

kuvio 2 esittdd pienemmissi mittakaavassa kuvion 1 pinon

putkenmuotoon taivutettuna, ja
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kuvio 3 esittdd kuvion 2 mukaisen putkenmuotoisen ajopanok-
sen osittain leikkauksessa sivulta.

Keksinndn mukainen ajopanos muodostuu lukuisista suorakul-
maisista ruutilamelleista 1, jotka pinotaan pddllekkdin samalla
kun ne sidotaan yhdelld tai useammalla langalla 3 ja 4 pinon toi-
sen syrjidn kohdalla yhteen, minkd jdlkeen pino taivutetaan putken-
muotoon, niin ettid lamellien yhteen sidotut reunat muodostavat put-
ken sisdpuolen.

Lisiksi ajopanos pysytetddn putkenmuodossaan sopivassa suo-
ritusmuodossa sitomalla pinon molemmissa pdissd olevat langanpddt
vhteen.

Suositettu tapa kiinnittad sitovalla langalla tai langoil-
la 3 ja 4 hauraat lamellit 1 ilman ettd nimi rikkoutuvat on sellai-
nen, ettid lanka tai langat 3 ja 4 sidotaan lamellien 1 ympédrille.
T4118in langat 3 ja 4 toimivat, ollessaan tissid tapauksessa viedyt
jokaisen lamelliparin vidlitse, myds vdlikkeind, jotka valitun lan-
kapaksuuden mukaan saavat aikaan halutun etdisyyden lamellien 1
vdlille ja siten ajonpanokselle ennalta mddrdtyn tiheyden.

Yhtdiltsd tietyn jdykkyyden antamiseksi ajonpanokselle ja
toisaalta lamellien 1 hyvidn keskin&isen loittoneman takaamiseksi
sidotaan lamellit yhteen useammasta kuin yhdestd, edullisesti 3-4
kohdasta toisilta sivuiltaan. Kuviossa 3 esitetdin ajopanos, jossa
on kolme yhteensidontakohtaa.

Kiyttden kahta lankaa 3 ja 4 jokaisessa yhteensidontakohdas-
sa on mahdollista johdattaa ne niin, ettd lamellien 1 yhteensitomi-
sen jdlkeen toista lankaa voidaan kirist#dd ennen kuin sen padt si-
dotaan yhteen panoksen pdissd ilman ettd hauraat lamellit 1 rikkou-
tuvat. Jos kdytetddn kahta lankaa, on myds mahdollista suorittaa
menetelmd yksinkertaisella ja luotettavalla koneella.

Kdytetty lanka on sopivasti kova ja kimmoton, niin ettd se
ei pHddasiassa muutu poikkileikkausmuodoltaan niissd jyrkissd taivu-
tuksissa, joihin se alistetaan. Jos langan poikkileikkausmuoto
muuttuu, silloin on vaikeata mifrittds lamellien 1 vdlinen etdi-
syys. Esimerkki langasta, jota on menestykselld kdytetty, on so-
tilaskdyttdon tarkoitettu estelanka (snubbeltrdd) m/50, halkaisi-
ja 0,4 mm.

Pinon putkenmuotoon taivuttamisen helpottamiseksi voidaan

sen kumpaankin p&d&hédn kiinnittii samalla tavoin kuin ruutilamellit 1



69366

vahvempi lamelli 2, joka on edullisesti pahvia. Muutoin voivat
uloimmat lamellit helposti sdrkyad.

Suositettu ajopanoksen valmistusmenetelmd, joka tuo muka-
naan useita ylld kuvatuista eduista ja lisdksi pinon kokoonpuris-
tamisen ja toisen langan 3, nimiteti&n sidelangaksi, kiristidmisen
myStd sallii hyvin hallita tai s33itis panoksen halkaisijaa, kisit~
téd lamellien 1 pinocamisen samalla kun jokaisessa yhteensidonta-
kohdassa sidelanka 3 johdetaan pddasiassa kohtisuoraan lamelleja 1
vastaan ndiden toisen reunan alueella ja jokaisen sidelangan 3 o-
salta johdetaan juoksulanka 4 pddasiassa kohtisuorasti seki side-
langalta 3 etti sidelangan viereisilti lamellien 1 sivureunoilta
jokaisen lamellin ensimmdisti pintaa pitkin, sidelangan 3 ympéari
ja sitten takaisin lamellin toista pintaa pitkin pidiasiassa yhden-
suuntaisesti edellisen ylikulkuosuutensa kanssa, minki jdlkeen seu-
raava lamelli 1 pannaan edellisen pddlle, jolloin juoksulanka 4
tulee kulkemaan ti#min toisen lamellin ensimmdistd pintaa pitkin,
minkd j&dlkeen menetelmi toistetaan kunnes on muodostettu ennalta
mddrdtyn lukumdirin lamelleja sisdlt&vd pino, joka sitten puriste-
taan kokoon midrikorkeuteen ja sidelanka 3 kiristet#in ennalta mii-
ratylld voimalla ja solmitaan yhteen juoksulangan 4 kanssa pinon
kummassakin pdissi, minki jdlkeen pino taivutetaan putkenmuotoon
ja sen molemmissa pdissi olevat langanp&d&t solmitaan kiinni toi-
siinsa.

Esimerkkind lamellien koosta, joista keksinndn mukaisia
ajopanoksia on valmistettu, voidaan mainita lamellit, joiden pi-
tuus on 130 mm, leveys 17 mm ja paksuus 0,35 mm.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmi useista suorakulmaisista ruutilamelleista muo-
dostuvan, rekyylittdmddn aseeseen tai rakettiin tarkoitetun ajo-
panoksen valmistamiseksi, t unne t tu siitd, ettd lamellit
(1) pinotaan p&ddllekkdin samalla, kun ne yhdelld tai useammalla
langalla (3, 4) sidotaan yhteen pinon toisesta syrjdstd, minkd
jdlkeen pino taivutetaan putkenmuotoon siten, etti lamellit (1)
muodostavat toisiinsa sidotuilla reunoillaan putken sisdpuolen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -
t u siitd, ettd pino pysytetdédn putkenmuodossa sitomalla pinon
molemmissa pdissd olevat langanpddt yhteen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd sitova lanka tai sitovat langat (3, 4)
sidotaan jokaisen lamellin (1) ympdrille.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1...3 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd lamellit (1) sidotaan useammasta kuin
yhdestd, edullisesti 2...4 kohdasta yhteen toiselta sivultaan.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1...4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd jokaisessa vhteensitomiskohdassa vh-
teensitominen suoritetaan kahdella langalla (3, 4).

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1...5 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd lankapaksuus valitaan sellaiseksi,
ettd panokseen saadaan ennalta middrdtty tiheys.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1...6 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd langaksi valitaan kova ja kimmoton
lanka, niin ett# sen poikkileikkaus ei olennaisesti muutu niissd
jyrkissd taivutuksissa, joihin se alistetaan.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1...7 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd pinon kumpaankin pddhén kiinnitetddn
samalla tavoin kuin ruutilamellit vahvempi lamelli (2), joka on
edullisesti pahvia.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1...8 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd pinoamisen aikana jokaisessa yhteen-
sitomiskohdassa johdetaan sidelanka (3) kohtisuorasti lamelleja
(1) vastaan ndiden toisen reunan alueella ja jokaisen sidelangan
(3) osalta vedetdidn juoksulanka (4) péddasiassa kohtisuorasti niin

sidelangalta (3) kuin témdn puoleisilta lamellien (1) reunoiltakin
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jokaisen lamellin (1) ensimmdisti pintaa pitkin, sidelangasta (3)
poispdin olevan reunan ymp&ri, lamellin (1) toista pintaa pit-
kin, sidelangan (3) ympéri ja sen jdlkeen takaisin toista pin-

taa pitkin pddasiassa yhdensuuntaisesti edellisen ylikulkuosuu-
tensa kanssa, minkd jdlkeen seuraava lamelli (1) pinotaan edelli-
sen lamellin pd&dlle, jolloin juoksulanka (4) tulee kulkemaan t&mé&n
seuraavan lamellin (1) ensimméistd pintaa pitkin, minkd j&lkeen
menetelmd@ toistetaan kunnes on muodostettu ennalta mddrdtyn luku-
mdédrdn lamelleja (1) sisdlt&dvd pino, joka sitten puristetaan ko-
koon ennalta médrdttyyn korkeuteen ja sidelanka (3) kiristetiin
ennalta mddrdtylld voimalla ja solmitaan yhteen juoksulangan (4)
kanssa pinon kummassakin pidissid, minki jdlkeen pino taivutetaan
putkenmuotoon ja sen molemmissa pdissd olevat langanpiit solmitaan

kiinni toisiinsa.
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Patentkrav:

1. Férfarande f£8r framstdllning av en drivladdning bestaen-
de av ett flertal rektanguldra krutlameller £Or ett rekylfritt
vapen eller en raket, k &nnetec k nat diarav, att lamel-
lerna (1) staplas p& varandra under det att de med en eller flera
traddar (3, 4) vid stapelns ena kant f&rbinds med varandra varefter
stapeln bdjes till rdrform s& att lamellernas (1) med varandra
férbundna kanter genererar rorets insida.

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @nnetec k -

n a t dirav, att stapeln bibehdlles i rdrform genom att tradan-
darna i stapelns bada &ndar fdrbindes.

3. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 1 eller 2,
kinnetecknat dirav, att varje lamell (1) ombindes av
den férbindande traden resp. de férbindande trddarna (3, 4).

4. Fdérfarande enligt ndgot av patentkraven 1...3, kan -
netecknat dirav, att lamellerna (1) férbindes vid mer d&n
ett stille, féretridesvis 2...4 stdllen, utmed den ena av sina
sidor.

5. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 1...4, kan -
netecknat dirav, att vid varje sammanbindningsstdlle sam-
manbindningen utfdrs med tva tradar (3, 4).

6. Férfarande enligt n&got av patentkraven 1...5, k &dn -
netecknat dirav, att tradtjockleken vidljes sa att en
f£8rutbestdmd tidthet hos laddningen erhdlles.

7. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 1...6, kan -
netecknat dirav, att till trad vdljes en h&rd och oelas-
tisk dylik sd att dess tvérsnitt ir i huvudsak odeformerat vid de
skarpa bdjar den utsdtts for.

8. Fdrfarande enligt nigot av patentkraven 1...7, k an -
netecknat dirav, att vid vardera inden av stapeln fédstes,
pd samma sdtt som krutlamellerna, en kraftigare lamell (2) fore-
trddesvis av papp.

9. Foérfarande enligt ndgot av patentkraven 1...8, k@an -
netecknat dirav, att under staplingen, vid varje samman-
bindningsstdlle, en bindtrad (3) drages vinkelridtt mot lameller-
na (1) vid en av deras kanter och for varje bindtrad (3) en 16p-
trad (4) drages i huvudsak vinkelrdtt savil fran bindtraden (3)
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som fr&n lamellernas (1) vid bindtraden (3) beldgna kanter lidngs
varje lamells (1) fdrsta yta, runt den fran bindtraden (3) vé&nda
kanten, ldngs lamellens (1) andra yta, runt bindtrdden (3) och
ddrefter tillbaka lings den andra ytan i huvudsak parallellt med
sin tidigare strickning, varefter nidsta lamell (1) staplas p& den
tidigare lamellen, varvid 18ptr&den (4) kommer att strdcka sig
ldngs den andra lamellens (1) f&rsta vyta, varefter forfarandet
upprepas tills en stapel med f&rutbestimt antal lameller (1) bil-
dats, varpd stapeln sammanpressas till f&rutbestimd h&jd och bind-
trdden (3) spidnnes med fdrutbestimd kraft och knytes samman med
ldptraden (4) i vardera &nden av stapeln, varefter stapeln b&jes
till r&rform och trddindarna i dess bada Hndar knytes ihop med
varandra.
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