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Vynaélez fesi podminky vyroby pripravku
pro koksovani pozdrZenym koksovdnim der-
nouhelného vysokoteplotniho dehtu. Pfipra-
vek pro koksovani je vyuZitelny zejména
jako pirisada ke koksarenskym smésim, u
nichZ zlepSuje spékavost a zlepSuje mecha-
nické vlastnosti vyrobeného koksu, déle je
vyuZiteln§ pro vyrobu smolného koksu, pii-
padng jej lze vyuZit po kalcinaci pro vyrobu
elektrod.
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Vynédlez se tykd p¥ipravku pro koksova- .=

ni a Pe$i problém jeho rozmanitého vyuZiti
v, koksdrenském primyslu.

Koks je vyrdbén karbonjzaci kvalitnich
¢ernych spékavych uhli. Uhli  vhodné pro
koksovani predstavuje ‘jen malou- €ést z
celkovych uhelnych z&sob, jejich t&Zba se
neustédle zvySuje, a proto dochdzi ke znac-
nému vyCerpdvdani zdsob. Vyvijené nové me-
tody vyroby koksu z nespékavych uhli ne-
mohou dosud konkurovat klasickému zpii-
sobu karbonizace, jak v kvalité vyrobeného
produktu, tak v kapacité vyroby i ve vyrob-
nich nédkladech. Nékterd technologicka opa-
tfeni zlep3uji a vlastn& umoZiiuji vyrobu
koksu ze smési, obsahujicich podil 3patné&
spékavych & nespékavych uhli. Je to v prvé
Ffad& zvySeni hustoty vsdzky, napfiklad pfi-
sadami oleji, peletizaci, péchovdnim, nebo
kontrolované a Setrné mleti, pFipadné& zvy-
Seni rychlosti koksovani.

Tyto zplscby vyZaduji p¥i peletizaci vice
¢i méné narolné investice, jejich provoz je
néakladny pfi zvySeném podtu obsluhujiciho
persondlu pfi soufasném urditém zlepSeni
mechanickych vlastnosti vyrobeného koksu.

Jinym zndmym a v provozu prokdzanym
zpGsobem je zlepSovani spékavosti uhli p¥i-
sadou ¢&ernouhelné smoly, vyrdb&né atmo-
sférickou destilaci dehtu, vznikajictho pfii
karbonizaci uhli. Nevyhoda aplikace smoly
tkvi v tom, Ze smola pfi skladovini v zéa-
sobnicich koksoven pri vy38ich dennich tep-
lotdch slinuje a ztéZuje ddvkovéni. Piisada
smoly do vsdzky téZ negativng ovliviiuje
mnoZstvi exhalaci p¥i obsazovani do peci.

Smolny koks je vyrdbén karbonizaci Cer-
nouhelné smoly p¥i komorovém koksovani
nebo podle novéjSich postupli pozdrZenym
koksovdnim Cernouhelného dehtu nebo Cer-
nouhelné smoly.

PFi pozdrZeném koksovdni se predehfaty
tekuty materidl, tj. zbytky po destilaci ropy,
¢ernouhelny dehet, Sernouhelnd smola, vstii-
kuje do reaktoru predehidtého na provozni
teplotu, jejiZ vySe je urCena poZadavky na
vyrdbény produkt, nap¥iklad, pfi vyrobé rop-
ného koksu je teplota v reaktoru 500 — 520
stupiid Celsia. Vstfikovany materidl v re-
aktoru krakuje, dochdzi ke kondenzad&nim
reakcim aromatickych uhlovodikii, jejichZ
molekuly se shlukuji ve vétdi vicekruhové
aromatické uhlovodiky. Pritom vznikaji téZ
lehéi kapalné a plynné uhlovodiky a téZ vo-
dik a odchézeji vrchem reaktoru a jimaji se
v. pfisludnych zafizenich. Po naplnéni re-
aktoru se vstifikovani materidlu ukonéi a
tuhy produkt se po odklopeni spodniho vi-
ka ,,vyFezdvd” prioudem vody o vysokém tla-
ku.

PozdrZené koksovani ¢ernouhelného deh-
tu je dosud provadéno téZ pri vyssich teplo-
tach a ziskdvany tuhy produkt je z hlediska
koksotvorného procesu inertni, to znamena,
Ze je netavitelny a nespékavy.
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Nevyhody odstraiiuje pfipravek podle vy-
nélezu, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze jej
tvoFi za normélni teploty tuhy zbytek, ziska-
ny pozdrZzenym koksovanim do teploty 500
stuptii Celsia ¢ernouheilného vysokoteplot-
niho dehtu.

JestliZe se pozdrZené koksovdni provadi
do teplot niZ8ich neZ 500 °C, ziskd se vedle
oddestilovanych norméalnich kapalnych pro-
duktl pripravek, ktery je za normadini teplo-
ty tuhy, ale je tavitelny a je schopny ovliv-
fiovat prib&h a tvorbu plastického stavu
uhelné hmoty pii koksovdani.

Dalsi vyhodou tohoto piipravku proti er-
nouhelné smole je niZ$i obsah prchavych
latek, cca 25 — 30 % hmotnostnich oproti
55 % hmotnostnich u &ernouhelné smoly,
z &ehoZ vyplyvd sniZeni exhalaci p¥i obsa-
zovéni, déle vys83i bod méknuti, cca 160 —
200°C K. K. oproti fernouhelné smole cca
60 — 80°C K. K., z &ehoZ vyplyva sniZeni
moznosti slinovdni materidlu v zdsobnicich.

Index spékavosti tohoto pFipravku testo-
vany metodou Roga, dosahuje hodnot ob-
vyklych u nejlepSich koksovych uhli, cca
70. Jemné& mlety a rozptyleny pfipravek v
koksdrenské vsdzce zplisobuje lepsi solva-
taci uhelnych zrn b8hem plastického stavu.
Toto vede k dokonalej§imu protaveni uhel-
né hmoty, ke sniZeni trhlinavosti a zvySeni
kusovitosti koksu, tedy ke zlepSeni mecha-
nickych vlastnosti koksu. Pfipravek podle
tohoto vynédlezu nezplisobuje Z&dné potiZe
pfi skladovani, ddvkovéni ani vliastnim obsa-
zovanim do pecl.

PFi laboratornim koksovéani byl pfipravek
pfiddvan v mnoZstvi 5 ¢ hmotnostnich ke
sm&sim s 50% podilem Spatnd spékavych
uhli, a proti vychozi smési bylo dosaZeno
zlepSeni mechanickych vlastnosti koksu u
hodnot m30 o 3 — 7 % absolutnich a m10
0 2 — 4,5 % absolutnich.

Smolny koks se dosud vyrdbi komorovym
koksovdnim €ernouhelné smoly o bodu mé&k-
nuti kolem 145°KS (Krdmer-Sarnow). Pri
provozu vznikd Fada obtiZi hygienickych
(exhalace §kodlivin — 3,4 benzpyren apod.),
technickych (zkréaceni Zivotnosti zdiva vli-
vem koroze vyzdivky, problémy s utésné-
nim dveri} i technologickych (nutnost tpra-
vy bodu méknuti smoly, p¥ipadné udrZova-
ni teploty pfi plnéni komory smolou].

Naproti tomu pFi pozdrZeném koksovani
se podstatnd Cast t8chto potiZi nevyskytuje
a kromé toho je celé zaFizeni investitné& jed-
nodussi a provozné levnégjsi.

Vyznam tohoto vynélezu tkvi ve vyuZiti
vlastni surovinové bdze pro zlepSeni spé-
kavosti uhelné vsazky pomoci pfisady zpi-
sobem, ktery umoZiiuje ziskdvani aromatic-
kych latek stejné jako v pripadé destilace
dehtu a zéaroveil p¥indsi s sebou tsporu de-
ficitnich druhit koksovych whli.

Pripravek podle vyndlezu se méZe pouZit
jako pfisada ke zlepSeni koksovacich vlast-



220064

] 6
nosti uhelnych vsédzek nebo v pfipadé jiné tfelem ziskdni produktu pro vyrobu elek-
pot¥eby pro vyrobu smolného koksu nebo trod.

je moZno provést primo jeho kalcinaci za

PREDMET VYNALEZU

P¥ipravek pro koksovéni, vyznaceny tim, teploty 500°C Cernouhelného vysokoteplot-
Ze jej tvofi za normdlni teploty tuhy zby- niho dehtu.
tek, ziskany pozdrZenym koksovanim do
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