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1

Vyndlez se tykéd zplisobu a zafizeni na od-
délovani ztratovych vlidken v bezvietenoveé
spfddaci jednotce, ve které ojednocovacim
ustrojim uvolnéné negistoty se vylu€uji spo-
lu se ztrdtovymi vlakny do kandlu pro od-
vod negistot. Utelem vynélezu je alespoii
¢ast téchto ztratovych vlaken vratit znovu
do vyrobniho procesu, coZ se d&je oddélo-
vanim ztratovych vldken od neistot G€in-
kem séni, vyvozovaném v bo¢nim kandle pro
ztratova vlakna napojeném na kandl pro od-
vod necistot.
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Vyndlez se tyka zplsobu a zaiizeni na od-
d&lovani ztrdtovych vldken od nedistot pri
bezvretenovém pfedeni ve spfddaci jednot-
ce, opatfené poddvacim a ojednocovacim -
strojim pro podavéni a rozvoliiovani vldken-
ného materialu, kdy ojednocend vldkna jsou
po vylou€eni nefistot a ztratovych vldken
odvddéna ke spfadacimu tstroji jednotky a
vypFdddna na piizi.

Spolenym znakem pouZivanych zafizeni
pro odlu€ovani vldken od nedistot p¥i bez-
vietenovém predeni je otvor v oblasti pro
vylu€ovani neéistot, uspofddany ve sténé du-
tiny ojednocovaciho télesa protilehlé vidi
rozvoliiovacimu véletku ojednocovaciho -
stroji mezi mistem poddvani vldknenného
materidlu a odvdd&ni ojednocenych vldken,
timto Eisticim otvorem se vyluduji nedisto-
ty a ztrdtovd vldkna, zatimco ostatni vldk-
na ziistavaji u rozvoliiovaciho valetku a pfi-
sobenim podtlaku se nasavaji do vlastniho
spfddaciho ustroji spifddaci jednotky.

Nevyhodou t&chto zafizeni je problém vol-
by velikosti otvoru v oblasti vylufovani ne-
Cistot v kombinaci s volbou velikosti pod-
tlaku ve spfddacim ustroji ve vztahu vaéi
zpracovdvanému vldkennému materidlu, ne-
bot pfi takovém uspofddédni, kdy by bylo
moZno vylufovat velké mnoZstvi nedistot,
dochézi i k vylu€ovéni pi#ili§ velkého mnoZ-
stvi ztrdtovych vldken. JestliZe se zvoli veli-

kost vylu€ovaciho otvoru &i velikost podtla- -

ku ve sprddacim ustroji tak, aby tnik ztra-
tovych vldken byl minimdlni, sniZi se i znag-
né mozZnost odlou€eni neé&istot obsaZenych
ve vlakenném materidlu, které pak narusuji
vlastni spFadaci proces. K tomu pFistupuje
skutednost, Ze zfizovani velkého mnoZstvi
spfddacich jednotek pro riizné zpracovéva-
né vldkenné materidly z hlediska poZadova-
ného procenta vylouéenych nedéistot se uka-
zalo byt neekonomické, a proto bylo nutno
volit u téchto zafizeni pro vyludovani neéis-
tot kompromisni FeSeni se vSemi zdpornymi
diisledky.

Je zndmy zplsob a zafizeni pro odstraiio-
vani nedistot vymrstovanych rozvoliiovacim
védleCkem uloZenym v dutind ojednocovaci-
ho Ustroji, pfi kterém neéistoty vylétdvajici
Cisticim otvorem ve st&n& dutiny ojednoco-
vactho Gstroji prolétédvaji pomalym proudem

vzduchu; zatimco vldkna jsou nasdvdna do -

pfivodniho kanédlu pésobenim spradaciho
rotoru nachdzejiciho se pod podtlakem. Ani
u tohoto zafizeni nelze zabrédnit dletu vié-
ken &isticim otvorem, a proto se tato ztrato-
vd vldkna podle vynalezu ve svém letu u-
rychluji spolu s vylou€enymi necistotami po-
moci zuZujictho se odvadéciho kandlu a od-
vadaji do odpadniho prostoru.

Podle &s. AO 159 860 je znadmy zplisob a
zalizeni pro odstraiiovani neéistot, pri kte-
rém bylo navrZeno uspofddat v oblasti vy-

lu€ovani necistot tvofené &isticim otvorem, -

tangencidlné orientované krdtké vodici sts-
ny ¢i kandlky, ¢imZ se mélo zabranit dle-
tu ztrdtovych vldken. O tyto vodici st&ny &i
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Celni stény kandlkd se v3ak odraZeji i nedis-
toty, ¢imZ se efekt €i8t&ni podstatné sniZu-
je.

Ukolem vynalezu je odstranit stdvajici ne-
dostatky pri ¢iSténi vldkenného materidlu
v ojednocovacich télesech sprddacich jedno-
tek a podstatné sniZit tulet ztratovych vla-
ken do odpadniho prostoru pro nedistoty.

Podle vyndlezu podstata zpiisobu odd&lo-
vani ztrdtovych vldken od neéistot pii bez-
vietenovém predeni, pfi kterém d&inkem
rozvoliiovaciho véle¢ku, uvolndné neéisto-
ty spolu se ztrdtovymi vldkny se vyluduji
{isticim otvorem do kandlu pro odvod ne-
Cistot, spotivd v tom, Ze alespori &&st ztréd-
tovych vldken vyloufenych s nedistotami se
od t&chto oddéluje bo&nim odlutovacim ka-
nédlem pro ztrdtovd vlakna Ginkem séni v
ném vyvozovaném.

Podle vyndlezu je vyhodné, jestlie adin-
kem séni oddé&lend ztratova vldkna se od-
vadi vzduchovym proudénim vytvoieném na-
pojenim odlu€ovaciho kandlu na saci systém
spiadaciho tstroji stojictho pod podtlakem.
Timto feSenim se dociluje toho, Ze ztrdtovd
vldkna se dostdvaji znovu do spFddaciho
procesu. Podle vynélezu je téZ dGdelné, jestli-
Ze ztratovd vldkna odd&lend Gdinkem séni
od nedistot se sdruZuji s vlakny snimanymi
z rozvoliiovaciho valetku v oblasti snimé&ni
vldken. Tim se umoZiiuje, aby jak sniman,
tak 1 privadéna ztrdtovd vldkna mohla byt
tcinkem saciho systému sp¥ddaciho astroji
dostatetné napiimena a v tomto stavu od-
vadéna do vlastniho spfddaciho ustroji spra-
daci jednotky.

Zptsob oddglovdni ztratovych vldken -

tinkem sdni vyvozovaném v odlufovacim ka-
néle bo&né& pFipojeném ke kandlu pro odvod
necistot se téZ hodi pro narotné&jsi vyprada-
ni bezvietenovych pfizi, nebot podle vyna-
lezu s vyhodou umoZiiuje, Ze Géinkem séni
oddé&lend ztratové vlikna se odvadi do zv14st-
niho shérného prostoru nachazejiciho se pod
podtlakem. Takto ziskand ztratovd vldkna
lze pak znovu pouZit pro sp¥ddéni hrubsich
prizi. _
Uvedené postupy odd8lovdani vidken od
necistot umo#iiuji omezit ve vyloudenych ne-
Cistotdch do zna€né miry podil ztratovych
vlaken jednoduchym zplisobem, p¥i némZ
Ize pak volit ve spFddaci jednotce takové u-
spofadéani zafizeni pro vyludovani nedistot,
kdy je vyluovdno velké mnoZstvi odpadu
spolu se ztratovymi vldkny, kterd se pak né-
sledné& od necistot odd#luji p¥ed jejich trans-
portem do odpadového prostoru, nade? se
bud ihned spradaji s ostatnimi vldkny, ne-
bo se odvadi do sbérného prostoru pro né-
sledné zpracovani na hrubsi p¥ize a podob-
né,

Pfedmé&étem vyndlezu je téZ zafizeni pro
oddélovani ztrdatovych vldken od netistot p¥i
bezvietenovém predeni ve spfddaci jednot-
ce bezvietenového dopfadaciho stroje, opa-
tfené ojednocovaecim dstrojim tvoFenym rych-
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le rotujicim rozvolilovacim valeCkem a ko-
lem jeho obvodu uspofddanou vodici sténou
pro vldkna a v ni upravenym Cisticim otvo-
rem pro vyluovani nefistot a ztratovych
vliaken do kandlu pro odvod nelistot, kdy
podstata zaFizeni spofivd v tom, Ze na ka-
nal pro odvod netistot je botné pfipojena
vstupni ¢ast botniho odlutovaciho kanalu
pro ztratova vldkna stojictho pod podtla-
kem.

Podstata zafizeni pro oddélovani ztrato-
vych vldken od nefistot ddle spoCiva v tom,
Z7e botni odlutovaci kanél je napojen svou
vystupni ¢asti na odvzduSiiovaci kandl pro
pfivod vzduchu do p¥ivodniho kanalu.

Podle vyndlezu je vyhodné, jestliZe bo&ni
odlutovaci kandl je napojen svou vystupni
¢asti na oblast snimédni vldken z rozvoliio-
vaciho véaletku. Vyhodné je téZ alternativni
provedeni u zaFizeni pro oddé&lovéni ztrato-
vych vladken od nedistot, ve kterém bocni
"odlugovaci kandl je napojen vystupni Casti
na sbdrny prostor nachdzejici se pod pod-
tlakem. Takové napojeni bo¢niho odlu&ova-
ciho kandlu lze napriklad provést pemoci
-centralniho odlucovaciho kandlu, uloZeného
- v bezvietenovém doprddacim stroji, do kte-
‘rého vydstuji z jednotlivych sp¥adacich jed-
notek bo&ni odlutovaci kandly. Centrélni od-
lutovaci kandl lze pak pfFipojit ke sb&rné
skfini s ventildtorem, jehoZ pomoci se zna-
mym zplsobem ztrdtovd vldkna do skPingé
7 odlugovaciho kanalu nasédvaji. V disledku
nésledného ¢isticitho efektu, které zarizeni
pro oddg&lovéni ztratovych vldken od necis-
“tot umoZiiuje, 1ze pak ve sprddaci jednotce
rozvoliiovany vldkenny materidl Cistit vetsi
mirou ne? dosud, napfiklad zvét§enim Cis-
tictho otvory, &i zménou vzduchotechnickych
podminek a podobnég. T&mito zménami se u-
moZiiuje 1 aprava ¢isticiho otvoru, ktera po-
dle vynélezu spodivd v tom, Ze alespoii jed-
na z boénich hran vodici stény tvofici otvor
pro vyludovani neéistot, je zaoblena. Zaoble-
nim hran u &isticitho otvoru zabrani se znéa-
mému poskozovani vldken, ke kterému do-
chéazi pii pouZiti ostrych odrdZecich hran u
gisticiho otvoru, jeZ maji mit obdobnou funk-
ci jako odrdZeci ntiZ u &isticiho otvoru my-
kaciho stroje.

Pro ulehéeni vstupu ztrdtovych vidken do

boéniho odluovaciho kandlu je téZ vyhod-

né, jestliZze hrany vstupni ¢asti odluovaciho
kandlu jsou zaobleny. Vystup ztratovych via-
ken z botniho odlutovaciho kandlu se na
druhé strang urychluje podle vyndlezu tim,
7e odlutovaci kandl se ve sméru k vystupu
zuZuje.

Prikladnéd provedeni vynélezu jsou znazor-
néna na piipojenych schematickych vykre-
sech, jeZ nevylu€uji i jind provedeni odpo-
vidajici zdkladni mySlence vyndlezu. Obr. 1
pifedstavuje fez ojednocovacim tstrojim se
zalFizenim pro oddélovani ztratovych vldken
v provedeni s odvodem do odvzdusiiovaciho
kandlu, obr. 2 provedeni s odvodem ztrato-
vych vldken ke sbérnému prostoru, obr. 3
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provedeni s odvodem ztrdtovych vldken do
oblasti sniméni.

V dutiné t&lesa ojednocovaciho tstroji 1
spfddaci jednotky je uspofdddno podavaci
tistroji s poddvacim S$dleckem 3 pro poda-
vani vldkenného materidlu 2 rozvolilovaci-
mu véaletku 4 opatienému pilkovym &i ojeh-
lenym potahem. Kolem obvodu rozvolilova-
ctho valetku 4 je uspofaddana vodici sténa
14, preruena Cisticim otvorem 9, na néjZ
navazuje kandl pro odvod neistot 11. Ve
sméru rotace rozvoliiovaciho valeCku 4 je
za Gisticim otvorem 2 upraven ve vodici sté-
né 14 vstup do p¥ivodniho kandlu 7 pro pfi-
vod ojednocenych vldken do neznazorne-
ného sprédaciho tstroji.

Ojednocend vldkna 5 jsou z rozvoliiovaci-
ho valetku 4 sniméana v oblasti snimani 18
plisobenim odstiedivé sily a vzduchového
proudéni v dtsledku podtlaku vyvozovaném
ve spradacim ustroji. Vzduchové . proudéni
je podporovano odvzdusiiovacim kandlem 10
usporadaném mezi otvorem pro vylutovani
nedistot 9 a pFivodnim kandlem 7. V prove-
deni podle obr. 3 miZe byt odvzdudiovaci
kandl 10 téZ usporadéan v blizkosti Cisticiho
otvoru 9 pro zvySeni GCinku na pfitlatovani
vldken 5 k rozvoliiovacimu véletku 4.

V kandle pro odvod nelistot 11 je pred
jeho vytstdnim do centrdlniho odpadniho
prostoru 12 upraven vstup do bo€niho od-
ludovaciho kandlu 15 pro ztratova vldkna 8,
ktery podle provedeni na obr. 1 miZe vy-
tstovat do odvzdusiiovaciho kanéalu 10, nebo
podle provedeni na obr. 2 do shérného pro-
storu 17, &i podle provedeni na obr. 3 do
oblasti sniméni vidken 18.

ZaFizeni podle vynélezu pracuje nésledov-
né:

V ojednocovacim télese 1 spfadaci jednot-
ky je podédvacim vdletkem 3 privadén vla-
kenny materidl, napifiklad ve formé vldken-
ného pramene 2 rozvoliiovacimu véleCku 4,
ktery pilkovym €i ojehlenym potahem roz-
volni vldkenny. pramen 2 na jednotliva
vlakna 5, ¢imZ soutasné dojde k uvolnéni
nedistot 6 {slupek, udlomkl listi, slepencit
vldken apod.), kterd plisobenim odstfedivé
sily jsou z rotujiciho rozvolilovaciho valec-
ku 4 vymr&tovana Cisticim otvorem 9 do ka-
nélu pro odvod necistot 11 a dédl do centrél-
niho odpadniho prostoru 12. Ztratovd vlak-
na 8, ktera se dostédvaji do kanéalu pro od-
vod nedistot 11, jsou od nefistot oddélova-
na plsobenim bo¢niho sdni vyvozovaného
v boénim odlutovacim kandle 15 pro ztrato-
vd vlakna a jeho pomoci vraci se zpé&t do
procesu predeni napojenim kandlu na od-
vzdusiiovaci kandl 10 (obr. 1), ve kterém
jsou nasmérovana do oblasti sniméni 18. V
alternativnim provedeni podle obr. 3 mo-
hou byt ztratovd vldkna 8 privddéna bo€nim
odlu¢ovacim kandlem 15 pfimo do oblasti
sniméani vldken 18, kde jsou se snimanymi
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vldkny sdruZovdna a odvdd&na piivodnim
kandlem 7 do vlastniho spiddaciho tstroji,
ve kterém je vyvozovadn zndm¢mi prostied-
ky podtlak, nutny pro nasdvéni snimanych
a ztratovych vlaken. V provedeni podle obr.
2 jsou oddélend ztrdtovd vldkna nasdvédna
botnim kandlem do nezndzornéného shér-
ného prostoru 17 stojictho pod podtlakem.

Vyndlezem se umoZiluje dosahovani vy$8i-

ho ¢isticiho efektu u bezvietenovych dopia-
dacich strojti bez zvlaStnich energetickych
ndrokd, pomérné jednoduchou tpravou gis-
tictho zaFizeni v ojednocovacim t&lese spié-
dacich jednotek. Jeho pomoci lze pouZivat
i vice zne€iStény levné&jsi vldkenny material
pro vypfedy pfizi, u nichZ bylo dosud nutno
pouZivat draZsi vldkenné suroviny.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob oddé&lovéani ztratovych vldken od
necistot pri bezvi‘etenovém piedeni ve spFa-
daci jednotce s poddvacim, ojednocovacim a
spfddacim dstrojim, pii kterém se podéva-
cim tustrojim poddvand vldkna s nedistota-
mi ojednocuji v ojednocovacim ustroji rych-
le rotujicim rozvoliiovacim vale€kem a uvol-
néné nedistoty spolu se ztratovymi vldkny
vylu€uji c€isticim otvorem do pfFifazeného
kanalu pro odvod neéistot, zatimco ojedno-
cend vldkna se odvadéji do sp¥ddaciho ustro-
ji, stojiciho pod podtlakem, vyznadeny tim,
Ze alespofi ¢4st ztrdatovych vldken vyloule-
nych s nedistotami se od téchto oddé&luje G-
8inkem bo&niho p¥idavného sani pilisobici-
ho na né& pfi jejich odvddéni v kandlu pro
odvod nedistot.

2. Zpisob oddélovéni ztratovych vidken od
necistot podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze
Ztrdtovd vldkna, oddélend Gdinkem boéniho
pfidavného sdni od nedistot, se sdruZuji s
vlakny snimanymi z rozvoliiovaciho védletku
v oblasti sniméani vladken.

3. Zplisob oddslovani ztratovych vldken
od necistot podle bodu 1, vyznaeny tim, Ze
u¢inkem boéniho pridavného sdni odddlend
Ztratova vldkna se odvadé&iji do sbérného pro-
storu nachézejiciho se pod podtlakem.

4. Zafizeni k provadéni zplsobu odd&lova-
ni ztratovych vldken od nedistot p¥i bezvie-
tenovém predeni ve spiddaci jednotce bez-
vietenového stroje podle boddl 1 aZ 3, opa-
tfené poddvacim, ojednocovacim a sprada-
c¢im tstrojim pro podévdani, ojednocovani a
spfddéni vldken, ve které ojednocovaci -

stroji je tvofeno rychle rotujicim rozvoliio-
vacim véletkem a kolem jeho obvodu uspo-
Fadanou vodici st&nu s ¢isticim otvorem pro
vyluéovani nedistot a ztratovych vlaken do
kandlu pro odvod neéistot a za &isticim ot-
vorem ve sméru rotace rozvoliiovaciho védleg-
ku v oblasti sniméani vldken upravenym pii-
vodnim kanélem pro odvod vladken do spia-
dactho astroji, vyznadené tim, e na kanal
pro odvod nedistot (11) je bo&n& pfipojena
vstupni &ast odlu€ovaciho kandlu (15) pro
ztrdtova vladkna (8) stojiciho pod podtlakem.

5. Zafizeni podle bodu 4, vyznatené tim,
Ze bho&ni odlutovaci kanél (15) je napojen
svou vystupni ¢asti na odvzdusiiovaci kanal
(10) pro pfivod vzduchu do pfivodniho ka-
nalu (7).

6. Zafizeni podle bodu 4, vyznafené tim,
Ze boéni odlufovaci kanél (15) je napojen
svou vystupni ¢asti na oblast sniméani vl4-
ken (18) z rozvoliiovaciho vdleSku (4].

7. Zatizeni podle bodu 4, vyznafené tim,
Ze bo&ni odlufovaci kandl (15) je napojen
svou vystupni Casti na sbérny prostor (17)
nachazejici se pod podtlakem.

8. Zarizeni podle bodu 4, vyznatené tim,
Ze odluovaci kanél (15) se ve sméru k vy-
stupu zuZuje. )

9. ZaFizeni podle bodu 4, vyznadené tim,
Ze alespoil jedna z bo€nich hran (13) vodici
stény (14) tvofici gistici otvor (9) je zaoble-
na.

10. Zafizeni podle bodu 4, vyznafené tim,
hrany (16) vstupni &asti odludovaciho ka-
nédlu (15) jsou zaobleny.

3 listy vykresi
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