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(54)实用新型名称

一种轴承定位孔毛边修复装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种轴承定位孔毛边修

复装置，包括底座、设置在底座上的支撑立柱、设

置在支撑立柱上的钻床主体及设置在钻床主体

上的钻头，所述支撑立柱上设有调节装置，所述

调节装置上连接设置定位工装，所述定位工装能

够通过调节装置在支撑立柱上进行位置调节，且

定位工装倾斜设置在调节装置上。本实用新型的

有益效果是：通过设置调节装置将定位工装进行

位置调节，有利于控制加工精度，通过在调节装

置装置上设置定位工装，能够将轴承外圈定位到

相应的位置以及角度，便于提高加工效率。
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1.一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，包括底座（1）、设置在底座（1）上的支撑

立柱（3）、设置在支撑立柱（3）上的钻床主体（4）及设置在钻床主体（4）上的钻头（5），所述支

撑立柱（3）上设有调节装置（2），所述调节装置（2）上连接设置定位工装（6），所述定位工装

（6）能够通过调节装置（2）在支撑立柱（3）上进行位置调节，且定位工装（6）倾斜设置在调节

装置（2）上。

2.根据权利要求1所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述调节装置

（2）包括调节套筒（201）及设置在调节套筒（201）上的安装面板（202），所述安装面板（202）

上设有螺纹孔。

3.根据权利要求2所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述定位工装

（6）包括底板（601）、设置在底板（601）上的固定板（603）及设置在固定板（603）上的V型板

（602），所述底板（601）一侧位置设有连接耳（605），并通过连接耳（605）与安装面板（202）上

的螺接固定。

4.根据权利要求3所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述底板（601）

边缘位置设有气管安装板（604），所述气管安装板（604）上设有通孔，且通孔内穿设有气管

（7）。
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一种轴承定位孔毛边修复装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工设备技术领域，具体涉及一种轴承定位孔毛边修复装

置。

背景技术

[0002] 轴承外圈一般需要设置定位孔，通过定位孔使其与轴承座之间进行安装定位，目

前定位孔钻孔都是通过钻头来操作的，钻头在钻孔后在轴承外圈内侧会产生毛边，毛边的

产生会影响后续轴承的装配精度，因此需要进行剔除，但是目前现有技术中没有专门用于

这种毛边修复的设备，因此毛边修复的效率。

实用新型内容

[0003] 为了解决现有技术中存在的问题，本实用新型提供了结构合理的一种轴承定位孔

毛边修复装置。

[0004] 本实用新型的技术方案如下：

[0005] 一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，包括底座、设置在底座上的支撑立

柱、设置在支撑立柱上的钻床主体及设置在钻床主体上的钻头，所述支撑立柱上设有调节

装置，所述调节装置上连接设置定位工装，所述定位工装能够通过调节装置在支撑立柱上

进行位置调节，且定位工装倾斜设置在调节装置上。

[0006] 所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述调节装置包括调节套筒

及设置在调节套筒上的安装面板，所述安装面板上设有螺纹孔。

[0007] 所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述定位工装包括底板、设置

在底板上的固定板及设置在固定板上的V型板，所述底板一侧位置设有连接耳，并通过连接

耳与安装面板上的螺接固定。

[0008] 所述的一种轴承定位孔毛边修复装置，其特征在于，所述底板边缘位置设有气管

安装板，所述气管安装板上设有通孔，且通孔内穿设有气管。

[0009] 本实用新型的有益效果是：通过设置调节装置将定位工装进行位置调节，有利于

控制加工精度，通过在调节装置装置上设置定位工装，能够将轴承外圈定位到相应的位置

以及角度，便于提高加工效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的侧面结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型的正面结构示意图；

[0012] 图3为本实用新型的定位工装结构示意图；

[0013] 图4为本实用新型的调节装置结构示意图；

[0014] 图中：1-底座，2-调节装置，201-调节套筒，202-安装面板，3-支撑立柱，4-钻床主

体，5-钻头，6-定位工装，601-底板，602-V型板，603-固定板，604-气管安装板，605-连接耳，
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7-气管，8-操作手柄。

具体实施方式

[0015] 以下结合说明书附图，对本实用新型作进一步描述。

[0016] 如图1-4所示，一种轴承定位孔毛边修复装置，包括底座1、调节装置2、调节套筒

201、安装面板202、支撑立柱3、钻床主体4、钻头5、定位工装6、底板601、V型板602、固定板

603、气管安装板604、连接耳605、气管7及操作手柄8。

[0017] 轴承定位孔毛边修复装置，包括底座1、设置在底座1上的支撑立柱3、设置在支撑

立柱3上的钻床主体4及设置在钻床主体4上的钻头5，支撑立柱3上设有调节装置2，所述调

节装置2上连接设置定位工装6，所述定位工装6能够通过调节装置2在支撑立柱3上进行位

置调节，且定位工装6倾斜设置在调节装置2上。

[0018] 本实施例中调节装置2包括调节套筒201及设置在调节套筒201上的安装面板202，

所述安装面板202上设有螺纹孔。调节套筒201能够通过螺栓进行锁紧及松开，从而实现位

置调节。

[0019] 本实施例中定位工装6包括底板601、设置在底板601上的固定板603及设置在固定

板603上的V型板602，所述底板601一侧位置设有连接耳605，并通过连接耳605与安装面板

202上的螺接固定，定位工装6通过连接耳605能够实现与安装面板202之间的角度调节，以

达到加工需求，本实施例中定位工装6与安装面板202之间的倾斜角度控制在45-60°。

[0020] 本实施例中底板601边缘位置设有气管安装板604，所述气管安装板604上设有通

孔，且通孔内穿设有气管7，气管7能够对剔除毛刺后的轴承外圈进行吹扫清理。

[0021] 工作过程：

[0022] 首先将待处理的轴承外圈放置到V型板602上，这样轴承外圈被定位至对应的角

度，便于对轴承外圈内侧进行修复，修复通过钻头从而轴承外圈内侧的孔位反向略微钻进，

这样正好将轴承外圈内侧的孔位上的毛边剔除，最后提高气管上的气枪吹扫即可。
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图1

图2
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图3

图4
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