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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
glego cynowania dwustronnych wyprowadzen osio-
wych. elementéw elektronicznych réznych typéw
i rodzaj6w. Cynowanie wyprowadzefi nastepuje w
cyklu cigglym, poprzez pionowe ich zanurzanie w
wanienkach z topnikiem i cyng usytuowanych w
dwéch rzedach w podstawie urzadzenia, przy
czym przemieszczanie elementéw elektronicznych
odbywa sie za pomocg laricucha przegubowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze mieé zasto-
sowanie w réinych- przemystach, a w szczegfl-
noéci w przemys$le elektronicznym, teletechnicz-
nym i elektrycznym.

W znanych urzadzeniach do cynowania wyste-
puje wiele wad i niedogodnosci charakteryzujacych
sie skomplikowanymi mechanizmami krzywkowy-
mi, diwigniowymi, a poza tym urzgdzenia te s3
zbyt rozbudowane i zajmujg w zwigzku z tym
duzg przestrzen produkcyjng. Niezaleznie od tego
urzadzenia te, przez swojg zlozonosé konstrukeyi-
ng wymagajg wykwalifikowanej obstugi, sg nie-
ekonomiczne w eksploatacji, gdyz wymagajg cigg-
lej regulacji, a ponadto zmuszajg obstuge do prze-
bywania w zasiegu oparédw powstatych z plynnego
topnika i roztopionej cyny, co stanowi zagrozenie
jej zdrowia, nie spelniajac przy tym warunkéw
bezpieczenistwa i higieny pracy.

Celem usuniecia przedstawionych wad i niedo-
godnosci postawiono zadanie opracowania = prost-
szego konstrukcyjnie i bardziej ekonomicznego
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urzgdzenia, przeznaczonego do operacji cynowania
przez zastgpienie skomplikowanych mechanizméw
bardziej prostymi, z jednoczesnym poprawieniem
warunkéw bezpieczeristwa pracy.

Cel ten zostal osiggniety poprzez zastosowanie
W urzgdzeniu wedlug wynalazku systemu ko6t ze-
batych z laficuchem przegubowym bez kofica spet-
niajagcym réwnoczesnie role transportera, w ktérym
na jego zewnetrznych pilytkach zamocowano nie-
rozigcznie uchwyty ze specjalnymi wykrojami, w
ktérych spoczywajg swobodnie swymi wyprowadze-
niami elementy elektroniczne, nakladane przez po-
dajnik. Dzieki odpowiedniemu rozmieszczeniu két
zebatych na podstawie i obudowie i wykoriystaniu
luzéw bocznych w laficuchu przegubowym oraz
usytuowania w podstawie wanienek 2z plynnym
topnikiem i roztopiong cyng w dwb6ch rzedach
stale podgrzewanych, uzyskano nieoczywisty efekt

~techniczny pozwalajacy na kolejne i obustronne

cynowanie wyprowadzei osiowych elementéw
elektronicznych poprzez ich stopniowe zanurzanie
w wanienkach. Usuwanie oparéw powstalych z
plynnego topnika i roztopionej cyny odbywa sig za
pomocg dwoéch rurowych wyciagéw, umieseczo-
nych na przeciwleglych koricach w gbérze urza-
dzenia, skad wspSlnym przewodem rurowym sg§
odprowadzane do przewodu centralnego.
Urzadzenie do cigglego cynowania wedlug wy-
nalazku zostalo przedstawione w przykladzie wy-
konania na rysunku na ktérym fig. 1 — przed-
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stawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2 — to
samo urzjdzenie w ‘sposbb schematyczny po zdje-
ciu oslon, fig. 3 — schematyczny widok urzadzenia

w widoku z boku, fig. 4 — fragment tancucha prze- .

gubowego z zamocowanym uchwytem i w widoku
na elementy elektroniczne, za$ fig. 5 — boczny
rzut tego fragmentu w. czeSciowym przekroju.
Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z pod-
stawy 1, do ktérej zamocowana jest obudowa 2 w
spos6b rozlaczny oraz szereg oston, lewej 10 z o-
tworem prostokatnym przez ktéry nastepuje na-
kladanie element6w . elektronicznych 25, lub 26
badz ‘innych podobnych, prawej 14, $rodkowej 11,
a nastepnie z pltytki oznaczeniowej 12 i plytki 13
ze sterujagcymi elementami. Dla wyregulowania
urzgdzenia do pionu i, poziomu, a tym samym
i dla ustalenia poziomu:plynnego topnika i rozto-
pionej cyny w wanienkach 20 i 21 stuza znane
nézki regulacyjne 15. Oslony, azurowa 22 i plas-
ka 23 zamocowane do obudowy 2 stuza jako zabez-
pieczenie przed wypadaniem elementéw elektroni-
cznych, a ponadto w ostonie azurowej 22 znajduja

si¢ dodatkowe rygle nieuwidocznione na rysunku, '

ktére majg za zadanie wywierania nacisku na wy-
prowadzenia osiowe, co powoduje dosuwanie ele-
mentéw elektronicznych do krancowych powierz-

chni wykrojow umieszczonych-w ramionach ‘uchwy="

tébw 7 zamocowanych nierozlgcznie lub rozlacznie
do ptytek’ z.ewne,trznych Iaficucha przegubowego 6,
spe}majacego réwnocze$nie role transportera.

Zasada dzialania urzadzenia wedlug wynalazku
polega na tym, ze kola zgbate 16, na ktérych jest
zalozony lancuch 6, s3 wprawiane w ruch za .po-
mocy kola zebatego 16, przy czym niektére z nich
sa zamocowane do podstawy 1 na wspornikach 17
i nachylone pod katem a, ktéry uzyskiwany jest
dzieki luzom poosiowym laficucha przegubowego 6
i moze byé uzyskiwany do wielko$ci maksimum 5°.
Kola zgbate 16 rozmieszczone na obwodzie 2 sg
zamontowane w znany sposéb na tej obudoWie,
przy czym jedynie tancuch przegubowy 6 prowa-
dzony jest po prowadnicach 27.

Na podstawie 1 znajdujg sie wanienki 20 i 21
z plynnym topnikiem i roztopiong cyna, uszere-
gowane w dwobch rzedach, przy czym jeden rzad
znajduje sie tuz pod kolami zebatymi 16 i 16
zamocowanymi do obudowy 2, drugi za$ pod ko-
lami zebatymi 16 znajdujacymi sig na podstawie 1,
przy czym o ile pierwszy rzad wanienek 20 i 21
znajdujgcy sie przy $ciance obudowy 2 usytuowa-
ny jest w kolejnosci topnik — ¢yna, o tyle drugi
rzgd usytuowany jest odwrotnie cyna — topnik,
a to z uwagi na cynowame raz jednego i raz dru-
giego wyprowadzema osiowego elementéw elektro-
nicznych 25 lub 26, kt6re przemieszczajgc sie na
uchwytach 7 dzieki stosownemu rozmieszczeniu ko6t
zgbatych 16 i 16" zmieniajg k1erunk1 i swoje po-
tozenia z ponomych na pionowe, ‘co powoduje, ze
proces cynowahia wyprowadzen odbywa sie w Spo-
sbb ciggly. Zmiana polozenia elementéw elektro-
nicznych 25 lub 26 nastepuje z chwilg znalezienia
sie ich po przejSciu przez skrajne kola zebate 16
umieszczone na dole, gdzie pod wplywem wlasnego
ciezaru opieraja sie swymi korpusami raz na jed-
nym koncu uchwytu 7, a drugi raz na drugim
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4
koncu tego uchwytu. Wystajgce spoza tych uchwy-
tow 7 wyprowadzenia ulegaja poczatkowo oczysz-
czeniu w plynnym topniku znajdujacym sie w wa-
nience 20, a nastepnie po przejSciu przez element
podwyzszajacy 18, gdzie nastepuje osuszenie — na-
stepnie cynowanie tego wystajacego wyprowadze-
nia. ‘Po dalszym przejsciu przez skrajne prawe ko-
lo zebate 16 nastepuje zmiana polozenia elementu
elektronicznego oraz oczyszczenie i cynowanie dru-
giego konca wyprowadzenia. Przez .caly oKres pro-
cesu cynowania wanienki 20 i 21 sg podgrzewane
grzalkami elektrycznymi w znany sposob, a utrzy-
mywanie wlasciwej temperatury topnika i cyny
jest regulowane miernikiem i pokretlami znajdu-
jacymi sie na plytce 13. Elementy elektroniczne
25 lub 26 po ocynowaniu ich wyprowadzen i przej-
Sciu przez kolo zebate 16 znajdujgce sie¢ w lewym
rogu u gory, natrafiajg na otwér prostokatny,
znajdujacy sie w lewej oslonie 10 i napotykaja

__ wspornik zsypowy 9. zaopatrzony -w -specjalny--za~

czep, za pomocg ktérego sg naprowadzane na ten
wspornik 9, a nastepnie sg zsuwane do pojemnika
5 spoczywajacego na wsporniku 3 zamocowanym
wkretami. 4 do .obudowy 2. Po napelnieniu po-
jemnika 5 elementami elektronicznymi 25 lub 2§,
pojemnik ten jest zamieniany na inny, a napetl-
niony,--przenoszony --jest do--miejsca--skladowania:
Uzupelnianie elementéw elektrycznych 25 lub 26
przeznaczonych “do ocynowama ich wyprowadzeﬁ
nastegpuje za pomocg podajnika 24 réwnolegle z
usuwaniem pocynowanych elementéw, przez co
uzyskuje sie cigglo§¢é procesu bez zadnych przerw.

Ze wzgledu na przejrzysto$é rysunku, nie umie-
szczono na nim przewodéw rurowych odprowadza-
jacych opary z goracego topnika i cyny, ktére
tymi przewodami, znajdujgcymi si¢ na gérze urzg-
dzenia nad oslonami 10 i 14 sg odprowadzane
przez wspélny przew6d rurowy do centralnego
przewodu znajdujgcego sie w hali.

Montaz i demontaz urzadzenia wedlug wynalaz-
ku jest prosty i latwy do wykonania ze wzgledu
na uproszczone rozwigzania techniczne, ktérych
zastosowanie przyczynilo sie do znacznego zwigk-
szenia wydajnosci i poprawy jakosci procesu cy-
nowania, zmniejszylo koszty urzgdzenia oraz po-
prawilo warunki bezpieczenstwa pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego cynowania dwustron-
nych wyprowadzen osiowych elementéw elektro-
nicznych wyposazone w naped od silnika elektry-
cznego poprzez reduktor i sprzeglo, w podgrzewa-
ne elektrycznymi grzalkami wanienki z plynnymi
topnikami i roztopiong cyna, w pojemnik do skla-
dowania elementéw elektronicznych po ich ocyno-
waniu, w plytke z elementami sterujacymi, w lan-
cuch przegubowy i kola zebate oraz w przeWbdy
rurowe odprowadzajgce opary goracego topnika i
cyny na zewnatrz, znamienne tym, ze posiada u-
mieszczone osiem ko6t zebatych (16) o jednakowej
Srednicy z nalozonym na nie lancuchem przegu-
bowym (6), w ktérym na zewnetrznych piytkach
z jednej strony zamocowano nierozlacznie za po-
mocg nitéw (8) uchwyty (7) z wygietymi ramio-
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nami, na koncach ktoérych sg specjalne wykroje,
gdzie spoczywajg swobodnie na wyprowadzeniach
elementy elektroniczne (25), (26), wanienki z top-
nikiem (20) i roztopiong cyng (21), usytuowane w

6

(20) i (21) drugie konce wyprowadzen sg podda-
wane procesowi cynowania, a ponadto zaopatrzone
jest w wspornik zsypowy (9) posiadajgcy od stro-
ny tancucha przegubowego (§) specjalny zaczep

dwoéch rzedach w podstawie (1), przy czym rzad 5 Kkierujgcy elementy elektroniczne (25), (26) do po-
wanienek od strony obudowy (2) ustawiony jest jemnika (5) oraz w ostone plaskg (23) i azurowg
w porzadku topnik — cyna, za$§ nastepny rzad (22), z ktérych azurowa (22) ma rygle naprowadza-
wanienek cyna — topnik, ponadto w czasie pro- jace dociskowo wprowadzenia osiowe dla ich po-
cesu cynowania przemieszczane elementy elektro- sadowienia swobodnego w koncach wykrojow znaj-
niczne (25), (26) pod wlasnym ciezarem opierajg 10 dujacych sie w wygietych ramionach uchwytow (7).
sie swymi korpusami raz jedng krawedzig i na- 2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
stepnie drugg o wygiete ramiona uchwytéow (7), ze koto zebate (16’) napedzane jest napedem (19),
a wystajagce spoza tych ramion wyprowadzenia a kola zebate (16) zamontowane na wspornikach
uzyskujg polozenia pionowe podlegajgce oczyszcze- (17) sa nachylone do plaszczyzny pionowej pod
niu w wanience (20), wysuszeniu na elemencie 15 katem «, najkorzystniej wynoszgcym 3—5°.
podwyzszajgcym (18) i ocynowaniu w wanience 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
(21), po czym po przemieszczeniu sie dalszym lan- ze wspornik zsypowy (9) znajduje si¢ nad podaj--
cucha przegubowego (6) nad drugi rzgd wanienek nikiem (24).
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