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Schaftmaschine.

@ Die Schaftmaschine umfasst schwenkbare Austrittshe-

bel (4) und pendelnde Mitnehmer (6) wobei zur Arre-
tierung der schwenkbaren Austrittshebel (4) je mindestens
ein unbewegliches, passives Arretierungsglied (22) vorge-
sehen ist, das sich an einem Rahmen der Schaftmaschine
befindet und einen Halter (23) umfasst, in dem Arretie-
rungszapfen (24), die sich an einer Feder (25) und einer
Stellschraube (26) abstiitzen, gelagert sind.

Dies erlaubt, eine solche Schaftmaschine einfacher zu
gestalten und insbesondere die Zahl der Betitigungsglieder
fiir jeden Auwstritishebel zu verringern und eine positive
Betitigung der Schifte zu ermoglichen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schaftmaschine mit schwenkbaren Austrittshebeln und

mit pendelnden Mitnehmern, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Arretierung der schwenkbaren Austrittshebel (4) je min-
destens ein unbewegliches passives Arretierungsglied (22)

vorgesehen ist, das sich an einem Rahmen (21) der Schaftma-

schine befindet und einen Halter (23) umfasst, in dem Arre-
tierungszapfen (24), die sich an einer Feder (25) und einer
Stellschraube (26) abstiitzen, gelagert sind.

2. Schaftmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Steuervorrichtung (33) fiir jeden
schwenkbaren Austrittshebel (4) zwei Betitigungsglieder
(337, 337) enthalt, die kinematisch durch Parallelogramme
(42, 427), Zugstangen (47), Schwinghebel (46) und Abtast-
rollen (44) mit doppelten Antriebsnocken (43) verbunden
sind, wobei diese Antriebsnocken an beiden Seiten der Aus-
trittshebel (4) angebracht sind.

3. Schaftmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das passive Arretierungsglied (22) iiber
den synchron gegenldufig pendelnden Mitnehmern (6)
befindet, die beiderseitig durch auf beiden Seiten der
schwenkbaren Austrittshebel (4) angeordnete Antriebs-
glieder (7) angetrieben sind.

4. Schaftmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein passives Arretierungsglied (22) durch
einen, sich auf einer Feder (30) stiitzenden doppelarmigen
Hebel (29) belastet ist. .

5. Schaftmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Vorwahl-Ausgleichhebel (35) entweder
mechanisch durch eine Lochkarte oder elektronisch durch
einen festen elektromechanischen Umsetzer betitigbar ist.

6. Schaftmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass geradlinig riickbewegliche Arretierungsglieder

(337,33") Elektromagnete (51) und mit Offnungen (52) ver-
sehene Lineale (50) sowie verschiebbare Anschlige (49)
tragen.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schaftmaschine
mit schwenkbaren Austrittshebeln und mit pendelnden Mit-
nehmern;

Zur Erzeugung der Schaftbewegung an Webmaschinen
werden unterschiedliche Schaftmaschinen herangezogen,
um eine sogenannte positive oder negative Schaftbetitigung
zu erzielen.

Als sogenannte positive Schaftmaschinen werden meistens

Hattersley-Schaftmaschinen verwendet.

Den Bewegungsteil dieser Schaftmaschinen bilden Schaft-
messer, deren Bewegung mittels Platinen und Hebel den
Schiften libertragen wird. Der Eingriff von Platinen und
Schaftmessern ist iberwiegend kartengesteuert. In letzter
Zeit werden aber sehr oft auch elektronische Steuerungen
verwendet.

Es sind aber auch Rotationsschaftmaschinen bekannt, die
einen Exzenter und eine Pleuelstange aufweisen und stindig
mechanisch ohne Schaltspiel gekoppelt sind.

Diese bekannten Schaftmaschinen weisen eine Reihe von ¢

Nachteilén auf.

Die Hattersley-Schaftmaschine braucht vor allem eine
gewisse Schaftruhe zum Schalten der Platinen zu den Schaft-
messern, was eine Ausniitzung von dynamisch optimaler
Bewegung des Schaftes verhindert. Ein weiterer Nachteil
dieser Schaftmaschine besteht darin, dass im Ubertragungs-
mechanismus ein Schaltspiel notwendig ist, welches Schlige
und Schwingen des Schaftrahmens verursacht.

Die Rotationsschaftmaschinen erméglichen nur in
beschrinkter Weise dynamisch optimale Schaftbewegungen.

Es ist ferner eine Schaftmaschine bekannt, die alle Nach-
teile der bekannten Schaftmaschinen beseitigt. Eine solche

5 Schaftmaschine weist schwenkbare Austrittshebel auf, wobei
die Zah! der Glieder der Ubertragungsmechanismen zwi-
schen dem Antriebsnocken und dem Austritthebel geringt
ist.

Diese Schaftmaschine erfordert keine Schalt- und Schaft-

10 ruhe und ebenfalls kein Schaltspiel. Die Anordnung der
Schaftmaschine ermdglicht die dynamischen Verhéltnisse
der Schaftbewegung zu optimalisieren, wobei der Schaftan-
trieb nur aus wenigen Teilen ohne weitere Ubersetzungen
besteht. Dies gestattet, auf die Gelenke des Schaftantriebes

15 zu verzichten. Diese Massnahme bringt zudem eine erhdhte
Steifigkeit des ganzen Antriebes der Schaftmaschine mit
sich.

Die schwenkbaren Austrittshebel dieser Schaftmaschine
sind drehbar auf einer Welle gelagert und die Mitnehmer

20 sind koaxial und pendelnd angeordnet. Zum Verbinden
dieser Austrittshebel und Mitnehmer mit dem Rahmen

. werden Verbindungsmechanismen verwendet, die durch eine
Schaltvorrichtung betétigt werden. Diese Schaltvorrichtung
enthilt fiir jeden Austrittshebel drei mit einem Antriebs-

25 nocken verbundene Betitigungsglieder, wobei diese ent-

weder mit verstellbaren Anschligen der Schaltvorrichtung,

deren Stellung durch ein Gelenkdifferential gesteuert wird

oder mit verschiebbaren, durch ein verschiebbares Lineal

elektromagnetisch bet4tigbaren Anschliigen versehen sind.
Eine solche Schaftmaschine ist eine sogenannte negative

Schaftmaschine, wobei durch diese auf die Schéfte in End-

stellung grosse Krifte der Gegenzugvorrichtung einwirken

und der betreffende Austrittshebel in Endstellung so arretiert
werden muss, dass er mit dem Rahmen fest verbunden ist.

35 Fiir eine positive Anordnung der Schaftmaschine, in der auf
die Austrittshebel in Endstellung nur statische, durch die
Masse des Schaftes gegebene Krifte einwirken, ist diese, drei
Glieder fiir jeden Hebel aufweisende Ausfiihrung zu kompli-
ziert. Diese Ausfithrung erfordert auch eine sehr kompli-

40 zierte Steuervorrichtung, welche Gelenkdifferentiale oder
weitere elektromechanische Umsetzer aufweist.

Esist nun Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
solche Schaftmaschine einfacher zu gestalten und insbeson-
dere die Zahl der Betitigungsglieder fiir jeden Austrittshebel

45 zu verringern und eine positive Betitigung der Schiifte zu
ermoglichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
zur Arretierung der schwenkbaren Austrittshebel je minde-
stens ein unbewegliches passives Arretierungsglied vorge-

50 sehen ist, das sich an einem Rahmen der Schaftmaschine
befindet und einen Halter umfasst, in dem Arretierungs-
zapfen, die sich an einer Feder und einer Stellschraube
abstiitzen, gelagert sind.

30

In Bezug auf das unbewegliche passive Arretierungsglied
ist es vorteilhaft, wenn die Steuervorrichtung fiir jeden
schwenkbaren Austrittshebel zwei Betitigungsglieder ent-
hilt, die kinematisch durch Parallelogramme, Zugstangen,
Schwinghebel und Abtastrollen mit doppelten Antriebs-

. nocken verbunden sind, wobei diese Antriebsnocken auf
beiden Seiten der Austrittshebel angebracht sind.

Zwecks Erreichen erforderlicher Arretierungsgenauig-
keiten und Arretierungskrifte ist es vorteilhaft, wenn das
passive Arretierungsglied sich iiber den synchron gegenliufig

65 pendelnden Mitnehmern befindet, die beiderseitig durch auf
beiden Seiten der schwenkbaren Austrittshebel angeordnete
Antriebsglieder angetrieben werden.

Fiir den gleichen Zweck ist es ebenfalls vorteilhaft, wenn



das passive Arretierungsglied durch einen auf einer Feder
sich stiitzenden doppelarmigen Hebel belastet wird.

Zudem kann die Steuerung der Schaftmaschine so durch-
gefiihrt werden, dass der Vorwahl-Ausgleichhebel entweder
mechanisch durch eine Lochkarte oder elektronisch durch
einen festen elektromechanischen Umsetzer betitigt wird.

Dabei tragen die geradlinig riickbeweglichen Arretierungs-
glieder vorteilhaft Elektromagnete, mit Offnungen verse-
hene Lineale und verschiebbare Anschlige.

Durch die geringe Zahl der Glieder an der Schaftmaschine
ist es moglich, nun hohere Drehzahlen der Schaftmaschine
zu erreichen.

Beispielsweise Ausfiihrungsformen des Erfindungsgegen-
standes sind nachfolgend anhand der Zeichnung néher erliu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Frontansicht der erfindungsgemissen Schaft-
maschine mit passiver Arretierung und mechanischen Steue-
rung;

Fig. 2 eine Frontansicht der Schaftmaschine mit passiver
Arretierung und elektromechanischem Umsetzer einer elek-
tronischen Steuervorrichtung;

Fig. 3 eine Draufsicht der Schaftmaschine gemiss Fig. 1;

Fig. 4 eine Frontansicht des am schwenkbaren Austrittshe-
bels angebrachten Arretierungsgliedes der erfindungsge-
missen Schaftmaschine;

Fig. 5 eine Frontansicht des passiven, durch einen Hebel
und eine Feder belasteten Arretierungsgliedes;

Fig. 6 eine Frontansicht des Mitnehmer-Antriebsgliedes;
und

Fig. 7 eine Frontansicht des Antriebsgliedes der Betéti-
gungsglieder.

Die hohle Welle 3 der sogenannten positiven Schaftma-
schine ist mit drehbar gelagerten, schwenkbaren Austrittshe-
beln 4 versehen, welche mittels eines geeigneten Getriebes
nicht dargestellte Schifte der Webmaschine betitigen. Diese
hohle Welle 3 trigt ebenfalls drehbar gelagerte Hebel 5, mit
welchen Mitnehmer 6 verbunden sind, die nahe dem Kérper
412 der schwenkbaren Austrittshebel 4 angeordnet sind.

Auf der Hauptwelle 2 sind auf beiden Seiten der Antriebs-
hebel 4 gleiche Antriebsglieder 7 der Mitnehmer 6 befestigt,
die in diesem Fall durch Doppelnocken gebildet sind. Die
Antriebsglieder 7 und die Hauptwelle 2 drehen sich in Rich-
tung des Pfeiles Si mit einer vorgegebenen Winkelgeschwin-
digkeit. Deren Drehbewegung wird durch Schwinghebel 8,
Zugstangen 9 und Abtastrollen 10 in eine synchrone gegen-
laufige Schwenkbewegung der Mitnehmer 6 iberfiihrt.

7um Verbinden der schwenkbaren Austrittshebel 4 mit
den Mitnehmern 6 sind diese Mitnehmer 6 der positiven
Schaftmaschine mit Verbindungsmechanismen 11 versehen.
In der einfachen Ausfiihrung (Fig. 1) enthilt jeder Verbin-
dungsmechanismus 11 einen axial verschiebbaren Stift 12
und zwei Hebel 13. Die Stifte 12 sind in Durchgangsoff-
nungen 66 gelagert, die in den Mitnehmern 6 ausgebildet
sind. Zum Eingriff der Stifte 12 in den ausschwenkbaren
Austrittshebel 4 sind die Korper 412 der Austrittshebel mit
zwei Einschnitten 14 versehen. Zur Erleichterung der Ver-
schiebung des Stiftes 12 im Einschnitt 14 sind diese Bin-
schnitte 14 mit Abschrigung 15 versehen.

Die Verbindungsmechanismen 11 enthalten Paare von
gleichen Hebeln 13, die auf den Zapfen 16 gelagert sind. Die
Zapfen 16 sind in den Mitnehmern 6 neben der Offnung 66
befestigt. Die gegeniiberliegenden Enden 131 der Hebel 13
sind mit einem Lingseinschnitt 132 versehen, in den der
Zapfen 17 eingeschoben wird, welcher im Stift 12 befestigt
ist. In den Hebeln 13 ist ferner ein Vorsprung 133 ausge-
bildet, der, gemeinsam mit dem freien Teil 134 des Hebels 13,
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dem Kontakt mit dem Anschlag 34 der Steuervorrichtung 33
dient. Zur Sicherung des Stiftes 12 in gegebener Lage dient
eine Arretierungskugel 18 sowie eine Feder 19 und eine Stell-
schraube 20, die im Mitnehmer 6 untergebracht sind.

s Zur Sicherung des schwenkbaren Austrittshebels 4 in
seiner Endlage befinden sich auf dem Rahmen 21 der posi-
tiven Schaftmaschine passive Arretierungsglieder 22. Jedes
Arretierungsglied 22 enthlt einen Halter 23 (Fig. 1), indem
Arretierungszapfen 24 befestigt sind, die sich an einer Feder

10 25 und einer Stellschraube 26 abstiitzen. Die Arretierungs-
zapfen 24 arbeiten mit dem schwenkbaren Austrittshebel 4
mittels Einschnitte 411 zusammen, mit welchen der Korper
41 des schwenkbaren Austrittshebels 4 versehen ist.

Eine andere Anordnung der passiven Arretierungsglieder

15 22 ist in Fig. 4 dargestelit. Das Arretierungsglied 22 arbeitet

mit dem Teil 413 des ausschwenkbaren Austrittshebels 4

zusammen, der mit Einschnitten 411 versehen ist, wobei

dieser Hebel grosser ist als der Kdrper 412 des ausschwenk-
baren Austrittshebels 4. )

Eine weitere Anordnung der passiven Arretierungsglieder
22 ist in Fig. 5 dargestellt. Das passive Arretierungsglied 22
enthilt einen Halter 27, der mit dem Rahmen 21 der posi-
tiven Schaftmaschine verbunden ist, in dem Arretierungs-
zapfen 28 gelagert sind, die sich auf einem Ende des doppel-
25 armigen Hebels 29 stiitzen. Das andere Ende dieses Hebels 29

ist durch eine, im festen Bett 31 gelagerte und durch eine

Stellschraube 32 abgestiitzte Feder 30 unterstiitzt.

Die Steuervorrichtung 33 enthlt jeweils zwei Anschlige
34 zum Betiitigen von Verbindungsmechanismen 11, zwei

30 Betitigungsglieder 33, 33" der Steuerung und einen Vor-
wahl-Ausgleichhebel 35.

Die Anschlige 34 sind mittels verschiebbarer Stangen 341

auf den Betitigungsgliedern 33’ und 33" befestigt. Die Ver-
stellung der Anschlige 34 erfolgt am jeden schwenkbaren

35 Austrittshebel 4 gemiss des verlangten Musters durch den
Vorwahl-Ausgleichhebel 35. Die Verbindung des Ausgleich-
hebels 35 mit den Anschliigen 34 ist mittels eines Paares von
gleichen Gelenkdifferentialen 36/ durchgefiihrt.

Mit dem schwenkbaren Austrittshebel 4 sind Gelenk-

4 differentiale 36 iiber einen Getriebehebel 37 durch die Zug-
stange 38 verbunden. Zu den verschiebbaren Stangen 341 der
Anschlige 34 sind Gelenkdifferentiale 36 mittels Zugstangen
39 angeschlossen.

Der Vorwahl-Ausgleichhebel 35 ist auf einer Stange 40

45 angeordnet, die vorteilhaft gemeinsam fiir alle Ausgleich-
hebel 35 ist.

Es ist ebenfalls vorteilhaft, wenn auch die Getriebehebel
37 auf einer gemeinsamen Stange 41 gelagert sind.

Dass Betitigen der einzelnen Vorwahl-Ausgleichhebel 35

s kann durch nicht dargestellte elektromechanische Umsetzer
durchgefiihrt werden, die mittels eines Leitungsgliedes mit
Steuercomputer angeschlossen sind. Die Vorwahl-Ausgleich-
hebel 35 kénnen ebenfalls durch nicht dargestelite mecha-
nische Impulsvorrichtung betétigt werden, die durch eine

s5 Lochkarte gesteuert wird.

Zwei Betitigungsglieder 33’ und 33" sind durch U-Trager
gebildet, die parallel zur Hauptwelle 2 angeordnet sind. Die
Bewegung der Betitigungsglieder fithren doppelte Antriebs-
nocken 43 durch, die entlang der beiden Seiten schwenkbarer

60 Austrittshebel 4 auf der Hauptwelle 2 befestigt sind. Diese
Antriebsnocken 43 drehen sich in Richtung des Pfeiles Ss mit
einer vorgegebenen Winkelgeschwindigkeit und deren Dreh-
bewegung wird durch auf den Armen 45 des Schwinghebels
46 angeordneten Abtastrollen 44 abgetastet. Mittels Zug-

65 stangen 47 wird dann die Bewegung den Parallelogrammen
42 und 42’ {ibertragen, die mittels Zapfen 48 mit dem
Rahmen 21 der positiven Schaftmaschine verbunden ist.

Eine andere Anordnung einer positiven Schaftmaschine,

20



669 618

die passive Arretierungsglieder 22 ohne Gelenkdifferentiale
36 aufweist, ist in Fig. 2 dargestellt. In den Betitigungsglie-
dern 33’ und 337, die als flache Triger ausgebildet sind, sind
verschiebbare Anschlige 49 untergebracht, und zwar sechs
fiir jeden Austrittshebel 4. Die verschiebbaren Anschlige 49
wirken mittels Hebel 13 auf die Verbindungsmechanismen
11 ein. Die Betitigungsglieder 33/ und 33" tragen jeweils fiir
einen ausschwenkbaren Austrittshebel 4 zwei verschiebbare
Lineale 50, die in Richtung des Pfeiles Ss erfolgt an jedem
schwenkbaren Austrittshebel 4 gemiss des Webmusters
durch einen Elektromagnet 51. Die Riickbewegung der ver-
schiebbaren Anschlige 49 erfolgt mittels Federn 53.

Die Arbeitsweise der beschriebenen positiven Schaftma-
schine verlduft folgendermassen:

Die Antriebsglieder und die Hauptwelle 2 drehen sich mit
einer vorgegebenen Winkelgeschwindigkeit in Richtung des
Pfeiles Si und bewirken das Ausschwenken der Abtastrollen
10 und dadurch auch der Schwinghebel 8. Diese Schwing-
hebel 8 treiben dann mittels Zugstangen 9 die Mitnehmer 6
an, die synchron gegenliufig in Richtung des Pfeiles Ss vom
oberen Totpunkt 1 in den unteren Totpunkt 1’ aus-
schwenken.

Gemeinsam mit der Hauptwelle 2 drehen sich auch die
doppelten Antriebsnocken 43 und bewirken das Aus-
schwenken der Abtastrollen 44, die mittels Schwinghebel 46
und Parallelogramme 42 und 42’ wihrend jeder Umdrehung
der Hauptwelle 2 eine periodische Bewegung der Betiti-
gungsglieder 33’ und 33” in Richtung des Pfeiles S ausiiben.

Die schwenkbaren Austrittshebel 4 sind in Abhingigkeit
der Lage der Ausgleichhebel 35 entweder durch Verbin-
dungsmechanismen 11 mit einem der Mitnehmer 6 ver-
bunden (sie bewegen sich dann gemeinsam mit dem Mit-
nehmer) oder sind in Ruhestellung durch Arretierungs-
glieder 22 mittels Einschnitte 411 arretiert. Wenn die Mit-
nehmer 6 den oberen Totpunkt 1 oder den unteren Totpunkt
17 erreichen, verliuft das Schalten, d.h. das Verbinden oder
Ldsen der Austrittshebel 4 und der Mitnehmer 6. In diesem
Augenblick bewegen sich dann nahe dem Kérper 412 beide
Betatigungsglieder 33/ und 33" und die Vorwahl-Ausgleich-
hebel 35 sind auf Grund der Impulse z.B. einer Lochkarte
einzeln mustergemiss eingestellt. Sie befinden sich entweder
in der Stellung 102 (diese Stellung entspricht dem oberen Tot-
punkt der ausschwenkbaren Austrittshebel 4 und der Mit-
nehmer (6) oder in der Stellung 101 (diese Stellung entspricht
dem unteren Totpunkt 1/ der ausschwenkbaren Austritts-
hebel 4 und der Mitnehmer 6).

Falls im Schaltaugenblick der schwenkbare Austritthebel 4
in einer der eingestellten Stellung des Ausgleichhebels 35 ent-
sprechenden Stellung ist (in der Fig, 1 durch volle Linie
gezeichnet), dann werden mittels Gelenkdifferentiale 36 und
Zugstangen 39 die Anschlige 34 iiber oder unter die mittlere
Stellung O gehoben. Durch den rechts vom schwenkbaren
Austrittshebel 4 auf dem Betétigungsglied 33/ (Fig. 1)
angeordneten Anschlag 34 (der sich unter der mittleren Stel-
lung befindet) werden die Hebel 13 geschwenkt und der ange-
schlossene Stift 12 fillt in den gegeniiberliegenden, im
Kdrper 412 ausgebildeten Einschnitt 14 ein. Der Anschlag 34
des zweiten Betéitigungsgliedes 33” (Fig. 1) der sich in der
Néhe des Mitnehmers 6 an der linken Seite des schwenk-
baren Austrittshebels 4 befindet, ist iiber seine mittlere Stel-
lung O gehoben und dadurch aus dem Bereich des Hebels 13
des Verbindungsmechanismus 11 gebracht, dessen Stift 12
durch die Hebel 13 iiber dem Umfang des Korpers 412 des
schwenkbaren Austrittshebels 4 gehalten wird. In dieser Stel-
lung ist das Stift 12 durch eine Kugel 18 arretiert. Nach dem
Schalten bewegen sich die Betétigungsglieder 33’ und 33~
umgekehrt in Richtung S4, wobei die Mitnehmer 6 sich nun
in Richtung S> bewegen. Gemiss Fig. 1 triigt der rechte Mit-

nehmer 6 den ausschwenkbaren Austrittshebel 4 in den
unteren Totpunkt 1/, wobei die Arretierungszapfen 24 durch
den Einschnitt 411 auf den Umfang des Korpers 412 des aus-
schwenkbaren Austrittshebels 4 gehoben werden. Falls der
5 ausschwenkbare Austrittshebel 4 den unteren Totpunkt 1/

erreicht, sind in Richtung S« dem Hebel 4 erneut zwei Betiti-
gungsglieder 33’ und 33" zugestellt und es kommt zum
neuerlichen Schalten. Der ausschwenkbare Austrittshebel 4
ist im gegebenen Totpunkt durch den Arretierungszapfen 24

10 arretiert, der unter der Wirkung der Feder 25 in den entspre-
chenden Einschnitt 411 f4llt.

Falls sich wihrend des Schaltens die Stellung der Vorwahi-
Ausgleichhebel 35 und die Stellung des ausschwenkbaren
Austrittshebels 4 unterscheiden, z.B. so, dass, gemdss der

15 Fig. 1, sich der ausschwenkbare Austrittshebel 4 im oberen
Totpunkt 1 befindet und sich der Ausgleichhebel 35 (gestri-
chelt dargestellt) in der Stellung 101 befindet. Dann werden
mittels Zugstange 38 und Hebel 37 die Gelenkdifferentiale 36
eingestellt, wobei diese Einstellung durch die Zugstange 39

20 den Anschligen 34 iibertragen wird. Die Anschliige 34 sind
durch verschiebbare Stangen 341 in ihre mittlere Stellung O
verschoben, wodurch die Hebel 13 der Verbindungsmecha-
nismen 11 auf den Mitnehmern 6 so gestellt werden, dass sie
die Stifte 12 iiber dem Korper 412 des ausschwenkbaren Aus-

25 trittshebels 4 halten, wobei die Stifte 12 in dieser Stellung
durch Kugel 18 arretiert sind.

Der ausschwenkbare Austrittshebel 4 ist im oberen Tot-
punkt 1 durch Antriebsglieder 22 gehalten, die auf den
Kérper 412 einwirken. Die Mitnehmer 6 bewegen sich in
Richtung Szin den unteren Totpunkt 1 und in Richtung S«
sich die Betitigungsglieder 33 und 33", Falls die Mitnehmer
6 den unteren Totpunkt 1’ erreichen, ist erneut das Schalten
durchgefiihrt, welches dann in beschriebener Weise dhnlich
s bei allen ausschwenkbaren Austrittshebeln 4 verlauft.

30

Die Titigkeit der positiven Schaftmaschine gemss der
Fig. 2 verlauft so, dass die Betitigungsglieder 33/ und 33"
geradlinig riickbeweglich in Richtung S« sind. Das eigentliche
Schalten verlduft in zwei Phasen.

“ Zuerst wird die Vorwahl durchgefiihrt. Falls die Betiti-

gungsglieder 33/ und 33 den hinteren Totpunkt (d.h. die
maximal entfernte Stellung vom Kérper 412 des ausschwenk-
baren Austrittshebels 4 in Richtung des Pfeiles S4) erreichen,
kommt es zum Verstellen der verschiebbaren Lineale 50 in

45 Richtung des Pfeiles Ss mittels Elektromagnete 51.

Der Sinn der Verstellung der verschiebbaren Elektromag-
nete 51 ist dem Webmuster entsprechend gegeben. Die Elek-
tromagnete 51 werden durch Impulse einer nicht darge-

50 stellten elektronischen Steuervorrichtung betitigt.

Das verschiebbare Lineal 50 kann zwei Stellungen in Rich-
tung des Pfeiies Ss einnehmen. Nach der gewihlten Stellung
des verschiebbaren Lineals 50 wird gegeniiber den
Anschligen 49 entweder eine Offnung 52 oder ein voller Teil

% des verschiebbaren Lineals 50 eingestellt.

Es kommt dann zum Schalten, wenn wihrend der Bewe-
gung der Betitigungsglieder 33’ und 337 in den vorderen Tot-
punkt (d.h. die Stellung bei den Mitnehmern 6) die ver-

60 schiebbaren Anschlige 49 in Beriihrung mit dem Hebel 13
des Verbindungsmechanismus 11 kommen. Falls die Stellung
des Lineals 50 so ist, dass der entsprechende verschiebbare
Anschlag 49 gegeniiber dem vollen Teil des Lineals 50 steht,
stiitzt sich dieser Anschlag 49 auf dem Hebel 13 abund es

65 kommt zum Schieben des Stiftes 12 in den Einschnitt 14 des
Korpers 412 des ausschwenkbaren Austrittshebels 4 und
dadurch zum Losen oder zum Verbinden irgendeines Mit-
nehmers 6 und Hebels 4. In der Stellung des verschiebbaren
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Lineals 50, bei der gegeniiber dem Anschlag49 die Offnung in seiner Stellung durch ein passives Arretierungsglied 22
52 eingestellt ist, geht dieser Anschlag 49 frei durch die Off- gehalten.

nung 52, wodurch ein Kraftkontakt des Anschlages 49 und Passive Arretierungsglieder 22 sichern den ausschwenk-
des Hebels 13 des Verbindungsmechanismus 11 verhindert baren Austrittshebel 4 in der erreichten Stellung auch dann,
wird. Das Stift 12 bleibt in urspriinglicher Stellung. Wahrend s wennes im Schaltaugenblick zum Losen der Mitnehmer 6
der Bewegung der Betitigungsglieder 33’ und 33” in den hin- und des schwenkbaren Austrittshebels 4 kommt, d.h. die
teren Totpunkt bewirkt die Feder 53 die Riickbewegung der Stifte 12 beider Verbindungsmechanismen 11 sind ausser
verschiebbaren Anschlige 49 in die Vorwahlstellung. Der Eingriff mit dem Einschnitt 14 des Korpers 412 des aus-
ausschwenkbare Austrittshebel 4 ist wihrend des Schaltens schwenkbaren Austrittshebels 4.

B 4 Blatt Zeichnungen
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