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Sposéb wytwarzania z tworzywa sztucznego metoda wtryskowa inkrustowanegd

wyrobu plytkowego oraz element inkrustacyjny do stosowania tego sposobu
Patent trwa od dnia 5 maja 1960 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
z tworzywa sztucznego metoda wiryskows in-
krustowanego wyrobu ptytkowego o powierzch-
nj plaskiej, wypuklej lub wklestei, oraz elemen-
tu inkrustacyjnegq do stosowania tegn sposobu.

Jest rzeczg znamg wytwarzanie z tworzywa
sztucznego metoda wiryskowg plytkowych wy-
robéw inkrustowanych przez uksztaltowanie
w qdpowied.niej formie przedmuotu z wydrgze-
niami, stanowigcymi motyw dekeracyjny, a na-
stepnie umieszczenia go w drugiej formie, dc
ktérej wtryskuje sie tworzywo sztuczne o in-
nym zabarwieniu, wypelniajgee wydrazenia w
przedmiocie.

Wytwarzanie plytkowych wyrcbéw inkrusto-
wanych wyzej dpiisanym gposcbem,  Wwymaga

. uzywania dwéch form lub newel wiekszej ich

licsby w przypadku wp;rowaﬂzamia pewnych
zmian w motywach dekoracyjnych, przy pro-
dukeji krétkich serii wyrobéw., Formy musza

N

byé odpowiednio dopasowane do siebie i 83 przy
tym bardzo kosztowne. Niemozliwe jest przy
tym otrzymywanie inkrustacji z metali, za$§ in-
krustacja wielobarwna jest bardzo klopotliwa.

Przewcdnig myslg wynalazku jes:c wotrzymy-
wanie plytkcwych wyrobow inkrustowanych
z inkrustacja jedno-lub wielobarwna, z tworzy-
wa sztucznego lub metalu, w spos6b prostszy
od sposobu wyzej opisanego.

Sposéb wediug wynalazku polega na tym, Ze
w otwartej formie wiryskowej do wytwarzania
inkrustowanych wyrobéw plytkowych umiesz-
cza sie uprzednio przygotowane plytkowe ele-
mernty inkmstacyjne, ktore 353 dociskane do
Scianki zamknietej juz formy za pomocg ele-
mentéw oporowych. Elementy oporowe mogg
slanowié jedna calo$é z elementami inkrusta-
cyjnymi, badz stanowié dodatkowg wikiladke
oporowg, lub tez moga byé zamocowane na sta-
le w formie. o -



W celu trwalego osadzenia w tworzywie
sztlicznym elementéw inkrustacyjnych te ostat-
nie maja boczne $cianki ukszbaltowane tak, iz
uniemozliwione jest wypadanie tych elementéw
z gotowych wyrobéw, mp. przez osadzanie na
tak zwany jaskélezy ogon, lub nadawanie
bocznym $ciankom powierzchni nieréwnej, zy-
gzakowatej, albo tez za pomoca nadlewéw lub
wglebien itd. W przypadku stosowania elemen-
téw inkrustacyjnych z metalu wykonuje sig je
z blachy lub drutu.

Co prawda w przypadku wytwarzania ele-
mentéw inkristacyjnych z twouzywa satuczne-
go, do ich wyrobu potrzebne sg dodatkowe tor-
my, lecz formy te sa znacznie phostsie w Wy-
konaniu, poniewaz mogg by¢ wykonywane przy

uzyeiu -prostych szablonéw oraz w wiekszych

ilo§ciach detali motywu inkrustacyjnego w
jednej formie. Poza tym ‘te formy dodatkowe
fie wymagajg precyzyjnego dopasowywania tich

do form, w ktorych wytwarza sie¢ przedmiot
wyrobu.
W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie

formy o $ciankach wewnetrznych zupeinie gtad-
kich, dmieki czemu wytwarzanie takich form
jest zmacznie prostsze i tansze cd znanych form
7z wydrgzeniami, stanowigcymi motyw dekora-
cyjny.

Sposobem wedlug wynalazku mozma wytwa-
rzaé¢ ozdobne guziki, pudetka, réimego rodzaju
znacZki itd.

W sposobie wedtug wyhnalzzku -stesuje sie &le-
thenty inkristdéyihe uwidoczriorne —fytulém
praykiadu-i schemtitycznte ma rysumnkwm, na kEé-
iy g ‘1 Proeditaviia eléhfent -iHKiustsityhy,
W Widdicu -0d -spddu, ' #g. 2 — preskréj wzdhiz
linii A—4 na fig. 1,5 8 — ddthiare elementu
fnkeustacyinego, w widtku od epodu, fig. 4 —
przekréj w4dMiz linii B—B na fig. 3, fig 5 —
dalsig ofliniune &lementu inkrustacyjnego, W
widoku od spodu, fig. 6 — Przekr6] wzdiuz linii
C—C ma fig. '5, fig. 7 — trzecia odmiane
elementu inkrustacyjnego, w widoku od spodu,
a fig. 8 — przekréj wzdbuz linii D—D ma fig. 7.

“Elettight thkrusticyiny wedtug fig. 1 i 2 sta-
Howi Plytite 1 o dowolhyin obrysie i o Scian-
kadh ‘bocatiyéh 2 $eietych -stokkbwo, przy czym

plytka 1 jest zaopatrzona w elementy oporowe 2,
np. w ksztaicie czopéw opierajgcych sie o jed-
ng $cianke 4, formy, tak iz w formie juz zbowzo-
nej plytka 1 jest w niej unieruchomicna przez
docisk do drugiej $cianki 5 formy, o umozli-
wia wirysk bez obawy przesuwania plytek 1
tworzacych 'wzor dekoracyjny.

Na fig. 3 i 4 przedstawiona jest odmiana ele-
mentéw inkrustacyjnych, w kidrej szereg ply-
tek la sg ze soba polgczone wspdlnymi elemen-
tami oporowymi 6.

Na fig. 5 i 6 przedstawiona jest dalsza od-
miana elementu inkrustacyjnego, w ktorej plyt-
ki 1 sg dociskene do Scianek formy za pomo-
¢a wkiadek oporowych 7 zacpatrzonych w czo-
py oporowe 3a.

Na fig. 7 i 8 przedstawicna jest trzecia cd-
miana elementu inkrustacyjnego wytlocczonego
z cienkiej blachy 1b wraz z elementami oporo-
wymi 8.

W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie
réwniez elementy inkrustacyjne 1 bez czop6w
opcrowych 3 lub 3a oraz bez wktadek oporo-
wych 7 i w tym przypadku czopy lub wktad-
ki aporowe sg umbeszczome w $ciance 4 formy

wtryskowej na stale.

Elementy inkrusiacyjne sg wyrabiane w réz-
nych kolotach z tworzywa sztucznego o tem-
peraturze topniehia mie mizszej od temperatury
wpnienia'masy tworzywa wiryskiwanego, jak
rovwmezz metalu w.postaci plytek lub drutu lub
tez z dowolnego innege tworzywa -odpornego
na dzialanie temperatury masy wtryskowej.
Wkiadki -cporowe 7 sg wykonywane z tworzywa
sztuczmego Jub tez = metalu w .postaci plytek
z otworami lub siatek z.dmutu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania z tworzywa sztucznego
ety wiryskowa inkrustowanego Wwyrobu
plytlkowego, Znamietinty tym, ze w otwartej
formie wiryskowej do wytwarzania inkru-
stowego wiytobu plytkowego umieszeza sie
uprzednio przygotowane elementy inkrusta-
cyijne w postaci piytkowej, ktére sg przyci-
skane do scidtiki formy, a przez to w miej
uniéruchtimisne po zamknieciu tej formy za
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pomoca elelnent.dw oporowych, po czyin
wiryskuje sie do formy tworzywo sztuczne.

. Element inkrustacyjny do stosowamnia sposo-
bu wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Ze ma
posta¢ plytki (I) o dowolnym obrysie, przy
czym plytka (1) albo plytki (la lub 1b) sg
zaopatrzone w elementy oporowe (3, 6 lub 8)
opierajace si¢ o jedng Scianke (4) formy, tak
iz w formie juz zlozonej plytka (1) lub plytki
(1a lub 1b) s w miej umieruchomione przez
docisk do drugiej czesci (5) formy:.

. .

3. Odmiana elementu inkrustacyjnego wediug

zastrz. 2, znamienna tym, ze plytka (I) jest
od spodu gladka i jest dociskana w formie
za pomocyg wkiadki opomowej (7) zaopatrzo-
nej w elementy oporowe (3c).

. Odmiana elementu inkrustacyjnego wedtug

zastrz. 2, zmamienna tym, ?e stanowi wy-
praske z cienkiej blachy (1b) wraz z elemen-
tami oporocwymi (8).

Jézef Ryszard Wodzynhnski

Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujltlo
rzZecznik patentowy
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