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Wynalazek dotyczy sposobu seryjnego
wytwarzania filméw dzwiekowych z mecha-
nicznym pismem dzwickowym.

Proponowano wytwarzaé seryjnie filmy
dzwieckowe z mechanicznym pismem dzwie-
kowym w taki sposéb, Ze w cienkiej war-
stwie wosku na powierzchni cylindra me-
talowego nacina si¢ rowek dzwickowy w
postaci linii §rubowej, po czym powierzch-
nie warstwy woskowej czyni si¢ przewo-
dzaca, np. przez grafitowanie i wreszcie na
drodze galwanoelektrycznej wytwarza sie
matryce na warstwie woskowej, ktéra stu-
zy nastepnie do odcis$nigcia rowkéw dzwie-
kowych w tasmie plastycznej na cieplo.

Dalsza propozycja seryjnego wytwarza-
pia filméw dzwiekowych z mechanicznym

pismem dzwickowym polega na nawijaniu
$rubowo na cylindrze metalowym gietkiej
tasémy o skoriczonej dlugosci, zaopatrzonej
w warstwe woskowa, i na nacinaniu rowka
dzwickowego w nawinietej tasmie wosko-
wej, po czym znéw powierzchnie warstwy
woskowej czyni sie przewodzaca i przez
obrébke galwanoelektryczna wytwarza sie
matryce na warstwie woskowej, stosowana
do odciskania rowkéw dzwickowych w tas-
mie plastycznej na cieplo.

W obu przypadkach dlugosé filmu dzwie-
kowego jest ograniczona obwodem i dtugos-
cia cylindra metalowego; zdjecie musi od-
bywaé sie na samym cylindrze, ktéry okres-
la wymiary aparatu do zdjeé, tasma za$
dzwickowa posiada w kazdym razie tylko



jeden rowek dzwieckowy. W celu lepszego
wyzyskania tasmy dzwiekowej, ktéra musi
posiadaé pewna szeroko$é, proponowano
nacinaé obok siebie na cylindrze metalo-
wym kilka réwnoleglych rowkéw dzwieko~
wych i mianowicie badZ w ten sposéb, ze
PO nacieciu na cylindrze pierwszega $rubo-
wego rowka dZwiekowego, to jest gdy ry-
lec osiagnal swoje polozenie koricowe na
cylindrze, drugi rylec zaglebia sie w war-
stwe woskowa na poczatku cylindra obok
uprzednio nacietego rowka nacinajac ze
swej strony rowek réwnolegly do pierw-
szego rowka, to jest réwniez rowek $rubo-
wy na powierzchni warstwy woskowej cy-
lindra metalowego wzglednie tasmy wos-
kowej, nawinietej na cylindrze metalowym,
badz tez w ten sposéb, Ze po mnacieciu
pierwszego $rubowego rowka na cylindrze
metalowym kierunek obracania cylindra i
kierunek nacinania rylca zostaja odwréco-
ne tak, iz tenze rylec nacina teraz w prze-
ciwnym kierunku rowek $rubowy, réwnole-
gty do uprzednio wytworzonego rowka
dzwickowego.

Dalszy projekt seryjnego wytwarzania
filmu dzwickowego z mechanicznym pis-
mem dZwiekowym polega na tym, ze zapi-
sang juz tasme diwickowa o skoficzonej
dlugosci nawija si¢ srubowo na cylinder
metalowy i z tasmy tej sporzadza si¢ na
drodze galwanoelektrycznej matryc¢ na
cylindrze metalowym w opisany juz spo-
s6b. Przy pomocy tego sposobu mozna
rowniez wytwarzaé tylko tasmy dzwickowe
z jednym rowkiem dZwiekowym, ktérych
dlugos¢ jest ograniczona obwodem i dlugos-
cig cylindra metalowego.

W przeciwieristwie do powyzszego we-
dlug wynalazku proponuje si¢ dokonywaé
oryginalnych zdjeé¢ dzwigkowych na niena-
winigtej tasmie woskowej bez korica, bez
odwracania kierunku nacinania rylca, w
postaci wielu rowkéw dzwiekowych, leza-
“cych obok siebie, i sporzadzaé z tej tasmy

woskowej matryce w znany sposéb, np.
przez rozpylanie katodowe i koricowa ob-
rébke galwanoelektryczna.

W poréwnaniu ze wszystkimi znanymi
sposobami sposéb wedlug wynalazku ma
te zaletg, ze przy pomocy stosunkowo ma-
tego aparatu do zdjeé, ktérego wielkosé i
dlugosé jest niezalezna od wytwarzanego
filmu dzwickowego, mozna bez przerywa-
nia nacinania i bez odwracania kierunku
nacinania rylca nacinaé na tasmie wosko-
wej bez korica w sposéb ciagly i tuz obok
siebie wiele rowkéw dZzwigkowych i ze ma-
tryca, wytworzopa z tej tasmy woskowej,
pozwala na wytwarzanie w sposéb ciagly
filméw dzwiekowych bez korica z wieloma
lezacymi obok siebie rowkami dZwigko-
wymi. ‘

Sposob wedlug wynalazku przeprowadza
sie np. tak, ze woskowa tas$me bez korica,
np. filmowa tasme bez korica, zaopatrzona
po jednej stronie w warstwe woskowg i roz-
ciagnieta w stanie naprezonym, to jest nie
zwinieta w postaé zwoju czy nawoju na

‘torze do zdjeé, przesuwa si¢ pod rylcem

przyrzadu do zapisywania dZwigkéw, kté-
ry przy kazdorazowym obiegu tasmy wos-
kowej zostaje przesunigty w bok o jeden
rowek dzwickowy.

Gdy tasma dzwigkowa zostanie w ten
sposob zapisana calkowicie, woéwczas jej
powierzchnie zapisana czyni sig¢ przewodza-
ca (zawsze jeszcze w stanie niezwinietym),
np. przez rozpylanie katodowe lub grafito-
wanie, i wreszcie w kapieli galwanicznej
zaopatruje sie w powloke metalowa, ktéra
tworzy matryce do pézniejszego odciskania
filmu dzwigkowego.

Zastrzezenie patentowe.

- Sposéb seryjnego wytwarzania filméw
dzwigkowych z mechanicznym pismem
dzwigkowym przez galwanoelektiryczne wy-
twarzanie matrycy z taémy woskowej, zao-
patrzonej w oryginal pisma dZwigkowego,



i przez odbijanie matrycy na tasmach nie- przerwanie lezacych obok siebie rowkoéow
zapisanych, znamienny tym, ze oryginal dzZwiekowych.
zdjecia dzwigkéw uskutecznia si¢ na nie-

zwinietej tasmie woskowej bez korica z za- Schallband-Syndikat A. G
chowaniem tego samego kierunku nacina- Zastepca: inz. J. Wyganowski
nia rylca w postaci wielkiej liczby nie- rzecznik patentowy
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