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(54) Zplisob vyrovnavani plosSnych materialu

Zpusob vyrovnavani plosSnych materi-
alt ve spirdlové vinutjych modulech urde-
nych pro upravu kapalnych médii. Dosavad-
ni znémé zpusoby pripravy spirélové vinu-
tch modull vyuzivaly pfimého pFipojeni
plo3nych materidli ke stfedové trubce
modulu, pridemZ v&tSinou bylo pfichgceni
materiald provadéno ve spojnicich pred-
nich a bodnich stran plosnych materidli.
Popisovany zpisob zabrafiuje pomoci proui-
ku z ohebného materidlu vlnéni a prohyba-
ni plosnych materidlt v jejich stredni
gésti. Tim je pak zajisSténa symetrie
vinuti modulu a vysoka reprodukovatelnost
jejich vyroby.

Novym zpusobem lze postupovat pri vyrobé
spirédlové vinutych modulu, napriklad z
ultrafiltradnich a reverzné osmotickych
membranovych materialu.
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Vyndlez se tykAd zpisobu vyrovnavani plo3nych materiilu
pri vyrobd spirdlové vinutych moduld,

Spirdlové vinuté moduly se ve svdtd zhotovuji tak, Ze membra-
ny preloZenéd do formy obadlky jsou proloZeny turbulenénimi
a zpevnovacimi sifkami a takto vzniklé vrstvy se prilepi
v krajich prednich stran k perforované stiedové trubce tak,
aby preloZeni membriny bylo umistdno u stfedové trubky,., Stife-
dova trubka je perforovani, nebot slou?i jako sbdrnice ka=-
palného média, které projde meubrinami, t,j, permeatu,

Poté jsou jednotlivé vrstvy pomoci pripravki a sloZitych
za¥{zeni uchyceny v prostorovém usporadidni, Po prolepeni pii-
sludnych vrstev na bodnich a zadnich stranidch ploSnych ma-
teriald jsou pak jednotlivé vrstvy soulasné navijeny na
st¥edovou trubku, &{mZ pak navinuté vrstvy vytvareji tvar
spiralové vihutého modulu (napi, US patenty &, 3,417,870%
3,367,564; 3,397,790), Vznikd tak spirdalovd vinuty valec,
ktery je pak z jedné strany vystaven pusobeni vstupniho
kapalného média (v8tSinou vodnych roztokt), které obtékd
jednotlivé listy, Aby bylo dosaZeno dokonalého obtoku, je celek
zatdsndn v tlakové valcové nadobd t,zv, interkonektorem, kte-
r¥ predstavuje tdsndn{ modulu z vn&jsi{ strany vadi wvanitifku
tlakové nadoby, Moduly jsou v praktickych aplikacich na=-
pojovany v sérii, Tlakovid nadoba je vybavena vstupem vody
a vystupem koncentritu a permeatu,

Znimé postupy, pfi kterych se jednotlivé vrstvy ploSnych
materidli vinou kolem st¥edové trubky;vykazuji fadu problé~-
mG, mezi které mimo nutnosti pouZit sloZité pripravky a za-
rizeni{, pat¥{ zejména u viceobalkovych spiralové vinutych
modultt skutednost, Ze plo3né materidly, pirilepené ke stre-~
dové trubce ve spojnicich bodnich a prednich stran maji'ten-
denci se ve své stiedni d&sti oddalovat od stredové trubky,
vlinit se a prohybat, Nasledkem t&chto jevi jsou plosSné ma-
teridly vinuty nestejnomérnd, vznikd asymetrické vinuti a
nepravidelné ukondeni{ vnéjSich vrstev spiralové vinutého

modulu,
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Funk&nd znamenaji vyse uvedené nedostatky zvydeni rizi-
ka nesprdvného navinuti modulu,a tim i sniZeni funkénosti
modulu, &i jeho nevratného poékozeni.

Uvedené nedostatky odstranuje zplisob vyrovnaVani ploé-
nyoh materi4dlt, tvorenych rowvaddcimi, odvadScimi a membréi-
novymi materidly p¥i vyrobd spirdlovd vinutych modull pro
dpravu kapalnych médif membrinovymi procesy, jehoZ podstata
spodivid v tom, %e prouZek ohebného materiédlu, s vyhodou pa-
piru, v délce prouZku rovnajici se nejménd jedenapil nasob-
ku obvodu st¥edové trubky modulu, se na jednom konci pii=-
lepi po obvodu stifedové trubky modulu, a volny konec prouz-
ku se prilepi k pfedni strand ploSnych materiélﬁ.

Zpusobem dle vyndlezu lze na plo3ny materidl pfrilepit je=
den, &i vice prouzk, pfiemZ volny konec kazdého z prouZ=-
k& se pifilepf na obvod stiedové trubky, VyuZitim zpisobu dle
vyndlezu se pak materiil p#i vinut{ nedeforumje, jednotli=-
vé vrstvy plo3nych materidld v modulu jsou symetrické a
nidslednd jsou moduly vyrabdény s vysokym stupném reproduko-
vatelnosti a spolehlivosti, ,

Zptisobem dle vynilezu byla zhotovena rada dvou-, &tyf- a
$esti obalkovych spirdlové vinutych moduld, pfiéemé funke
gnost modult byla provd¥ena narodnymi testy,

Obr; 1, dokumentuje jedno z moZnych provedeni zpusobu

vyrovaavani plodnych materiiltl dle vynalezu,

pPREDMET VYNLKLEZU

Zpisob vyrovnadvani plodnych materidlt, tvoienych roz-
védéoiﬁi, odvidécimi a membrinovymi materiidly pii vyrobé
spirdlové vinutych moduld pro Gpravu kapalnych médif mem=
branovymi procesy, vyznadeny tim, Ze prouZek ohebného ma-
teridlu, s vyhodou papiru, v délce prouZku rovnajici se
nejménd jeden a ptl nasbhkiu obvodu stiedové trubky modu-
lu, se na jednom konci‘pfilepi‘po obvodu stredové trubky
modulu, a volny konec prouiku se prilepi k piredn{ strand
plodnych materiali, '

1l vykres
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