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1

Vynélez sa tyka spdsobu vyroby rdr na bdze polyvinylchloridu s dovolenym taﬂgenciélnym

napitim sigma & 12,5 MPa, najmi technolégiou vytl4&ania.

Postup vyroby rir s dovolenym tangencidlnym napdtim sigma 6 MPa a sigma 10 MPa je zndmy.
Pre tento id&el sa pouZiva PVC s K-hodnotou 65 a% 68, ktory sa mie3a s potrebnymi aditivami,
najmi stabilizdtormi, mastivami, pripadne plnivami a pigmentami. Takto pripravend zmes sa bud
priamo vytl4d&a na vytldlacom stroji, alebo sa granuluje, a potom sa vytldfa na vytlifacom stro-~
ji. PouZivajd sa tieZ vytldlacie stroje, ktoré v prvej fdze pri3kovi zmes iba granulujd, a
v dalfej fdze granule vytldfajdi. Tvar a rozmery riry sd dané tvarom a rozmermi medzikruZia hu-

bice.

Nevyhodou takéhoto postupu vyroby rdr z PVC-je, Ze aj malé vykyvy v kvalite PVC, aditiv-
nom systéme, pri priprave zmesi, ako aj vlastnom technologickom spracovani spdsobuji zniZenie

kvality PVC ridr a neumoZfiujd vyrobu PVC ridr s dovolenym tangencidlnym napitim sigma = 12,5 MPa,

Podla tohto vyndlezu mo¥no uvedené nedostatky odstrdnit a vyznamne zlep3§it mechanické

vliastnosti vyrédbanych rdr z PVC,

Podla tohto vyndlezu sa riry z nemékEeného PVC s dovolenym tangencidlnym napidtim sigma
= 12,5 MPa vyrébajd tak, ¥e sa zmes PVC o K-hodnote =67 s V}"h(OdOl.l'_>.70 a 8 vyhodou o vel-
kosti fastfic 0,250 mm a% 0,063 mm ddvkuje zdvitovkovym poddvalom na otdlajice sa zdvitovky
vytld8acieho stroja, ktoré sdi uloZené v komore, zvonka vyhrievanej a regulovanej na teploty
v rozsahu 150 aZ 220 °C a opatrenej odplyifovacim pdsmom, vytlida sa cez vyhrievand vytldfaciu
hlavu hubicou pri tlaku 20 a% 45 MPa, a rdra sa odfahuje cez temperovany kaliber s teplotou
5 a¥ 34 °C, rychlostou rovnakou, ako je rychlost vytlilania.
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Podla tohto vynilezu sa pre v§robu rir s dovblenim tangencidlnym naméhanim sigma =
=12,5 MPa pouZije polyvinylchlorid, ktory okrem uvedenych vliastnosti obsahuje prchavé podie-
ly v mnodstve 0,05 a% 0,3 % hwmot., siranovy popol v mnoZstve 0,01 aZ 0,2 Z hmot., pH vodného
vflubu je 6 aZ 9, s vysokou sypnou hmotnostou a s nizkym obsahom nedistdt. '

Ako zdkladny materidl pre v§robu rdr podla vynédlezu sa poufije PVC, ktory m8%e byt napri-
klad suspenzny alebo blokovy, ako stabilizdtory sa s vyhodou poufijd bézickd sirany a/alebo
bdzické a neutrdlne stearany olova, alebo merkaptidy cinu, ako mastivi sa poufijd napriklad
stearan vdpenaty, parafin, kyseliny stedrovd a polyetylénovy vosk, ako plnidlo napriklad povr-
chovo upraveny uhli&itan vépenaty a v pripade potreby na zafarbenie malé mnoZstvo pigmentov
organického a/alebo anorganického pévodu, prilom polymér s aditivami sa mieZa a% do dosiahnu-~
tia teploty maximilne 165 °C a ndsledne sa ochladi napriklad na teplotu 40 ©C a¥ 50 o(C.

Vfhodou uvedeného postupu vyroby rir oproti doposial pouZivanym je zvyZend hodnota dovo-
leného tangencidlneho namfhania rdr, ktoré umoZfiuje zniZenie hribky steny rdr, a tym dsporu ma-
teridlu na ich vyrobu. ’

Priklad 1

Na tfchlobein25 fluidnej mieZafke sa pripravi suchd zmes o zloZeni 100 hmotovych dielov
suspenzného PVC o K-hodnote 70, so zddrZou na site 0,250 mm 0,2 % hmotnostnfch a na site
0,063 mm 99 Z hmotnostnych a o obsahu prchavych podielov 0,03 2 hmotnostnych s obsahom sira-
nového popola 0,01 Z hmotn., s pH vodného vyluhu 6,5, so sypnou hmotnostou 620 kg/m3 a o obsa-
hu ne&istdt 3 ks na 10 g, 2,2 hmotn. dielov stabilizdtora, obsahujiceho bdzické sirany a stea-
rany olova a stearan vdpenaty a mastivi na bédze parafinov, 2 hmotn. diely uhli&itanu vdpenaté-
ho ako plniva a 0,01 hmotn., dielov sadzi ako pigmentu. Zmes sa miela aZ do dosiahnutia teploty
120 °C, a potom sa ochladi na 40 ©C, Z hotovej zmesi sa vyrobi rdra vytld&anim n; dvojzdvitov-
kovom vytldlacom stroji tak, Ze sa zmes d4vkuje zdvitovkovym poddvalom na od seba sa otd&ajidce
zdvitovky vytld&acieho stroja, ktoré sd uloZené v komore zvonka vyhrievanej elektrickymi odpo=
rovymi teleaam; a regulovanej pomocou regulitorov, prifom teplota jednotlivych pdsiem je
160 °c, 175 °c, 185 oc, 170 °¢, 170 °¢c, 170 oc, 175 o¢, 185 °C poé&nic od nédsypky. Zmes splasti-
fikovand v tychto pédsmach sa vytlifa cez medzikrulie vytvdrané hubicou a tffiom pri teplote hu~-
bice 190 9C a rira sa odtahuje cez temperovany kaliber pri teplote 18 °C takou istou rychlo~
stou ako je rychlost vytld&ania.

Teplota taveniny polyméru sa udrZuje na kon¥tantnej hodnote 215 ©°C. Takto pripravené riry
sa vyznaluji pevnostou na medzi klzu 56,9 MPa a odolnostou voli vnitornému pretlaku pri tan-
gencidlnom napdti v stene riry 2! MPa a teplote 60 °C 35 hodin a pri tangencidlnom napiti
v stene riry 14 MPa a teplote 60 ©°C viacej ako t 100 hodin.

Priklad 2

Na rychlobeZnej fluidnej mie¥adke sa pripravi suchd zmes o zloZeni 100 hmotn, dielov
suspenzného PVC o K-hodnote 72, so zddrZou na site 0,250 mm 9,5 2 hmotn. a na site 0,063 mm
95,5 % hmotn. a o obsahu prchavych podielov 0,13 % hmotn., s obsahom siranového popola 0,15,

s pH vodného vyluhu 6,8, so sypnou hmotnostou 555 kg/m3 a o obsahu nelistdt 6 ks/10 g, 2,2
hmotn. dielov stabilizdtora obsahujdceho bdzické sirany a stearany olova, stearan védpenaty a
mastivd na bédze parafinov, 2 hmotn. diely uhliditanu vépenatého a 0,01 hmotn. dielov sadzi ako
pigmentu. Zmes sa miefa a¥ do dosiahnutia teploty 140 °C, a potom sa ochladi na 50 °C. Z hoto-
vej zmesi sa vyrobi rira vytli&anim na dvojzdvitovkovom vytld¥acom stroji postupom ako v pri-
klade 1, prifom komora vytldZacieho stroja je vybavend odplyfiovacim pdsmom s vdkuom 61 kPa

a teploty pédsiem vytlilacieho stroja si regulovand tak, aby teplota taveniny bola konZtantnd

a mala hodnotu 195 ©C. Teploty pédsiem ndstroja sd nastavené v jednotlivych zénach smerom k hu~

bici 160 °¢, 170 °¢, 175 ©C, 195 °C, 185 ©°C, a na hubici 190 oc. Takto pripravené riry sa vy-
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znalujd pevnostou na medzi kfzu 54,2 MPa a odolnostou vo&i vnditornému pretlaku pri tangencidl~
nom napiti v stenme riry 21 MPa a teplote 60 °C 15 hodin a pri tangencidlnom napiti v stene rd-
ry t4 MPa a teplote 60 ©°C viac ako 1 100 hodin.

Priklad 3;

Na, rychlobeZnej fluidnej mieSalke sa pripravi suchd zmes o zloZeni 100 hmotn. dielov blo-
kového PVC o K-hodnote 75, so zddrZou na site 0,250 mm 0,1 % hmotn. & na site 0,063 mm 90 %
hmotn. a o obsahu prchavych podielov 0,07 % hmotn., s obsahom siranového popola 0,02 Z hmotn.,
s pH vodného v§luhu 6,45 so sypnou hmotnostou 577 kg/m3 a o obsahu neistdt 10 ks/10 g, 1,8
hmotn. dielov stabilizdtora obsahujiceho bdzické sirany, a stearany olova, stearan vipenaty
a mastivd na bdze parafinov, 2 hmotn. diely uhliditanu vdpenatého a 0,01 hmotn. dielov sadzi
ako pigmentu. Zmes sa mie$a aZ do dosiahnutia teploty 110 ©C, a potom sa ochladi na teplotu
40 oc. z hotovej zmesi sa vyrobi ridra vytldZanim na dvojzdvitovkovom vytlidacom stroji postu-
pom ako v priklade 1, pridom teploty pdsiem vytldlacieho stroja si regulované tak, aby teplo-

ta taveniny bola kon3tantnd a mala hodnotu 222 OC.

Teploty pdsiem nédstroja sd nastavenéd v jednotlivych zonach smerow k hubici 165 oc,
165 ©¢, 170 °c, 200 °C, 190 °C, a na hubieci 200 ©C. Takto pripravené riry sa vyznaluji pev-
nostou na medzi kIzu 57,2 MPa a odolnostou vo&i vnitornému pretlaku pri tangencidlnom napiti
v stene rdiry 14 MPa a teplote 60 °C 1 100 hodin.

Priklad 4

Na rychlobeZnej fluidnej mie$adke sa pripravi suchd zmes o zloZeni 100 hmotn. dielov PVC
podla prikladu 1, 0,3 hmotn. dielov dimetylcinmerkaptidu ako stabilizidtora, 0,5 hmotn. dielov
stearanu vdpenatého, 0,3 hmotn., dielov mastiva na bdze polyetylénového vosku a 0,4 hmotn, die-
lov mastiva na bdze parafinovélio vosku, 2 hmotn. diely uhli&itanu vdpenatého a 0,01 hmotn.
dielov sadzi ako pigmentu. Zmes sa mie$a aZ do dosiahnutia teploty 120 °C, a potom sa ochladi
na 40 ©C. Z hotovej zmesi sa vyrobi ridra vytld¥anim na dvojzédvitkovom vytld¥acom stroji postu-
pom ako v priklade 1, pri teplotdch 170 °C, 175 ©c, 185 °¢, 165 °oc, 155 ©°¢, 170 °¢, 170 ©°c,
190 ©°C, 180 °C nastavenych v jednotlivych zonach stroja, poénidc od ndsypky a na hubici 190 og,

Teplota taveniny polyméru sa udrZuje na konStantnej teplote 200 °C. Takto pripravgné ri-
ry sa vyznaduji pevnostou na medzi kIzu 53,1 MPa a odolnostou vo&i vnitornému pretlaku, pri
tangencidlnom napiti v stene riry 21 MPa a teplote 60 ©°C 8 hodin a pri tangencidlnom napiti
v stene rdry 14 MPa a teplote 60 °C 425 hodin.

PREDMET VYNAKLEZU

Spdsob vyroby ridr z nemdkEeného PVC s dovolenjm tangencidlnym napitim sigma = 12,5 MPa,
vyznadujici sa tym, Ze sa zmes PVC o K-hodnote =267 s vjhodou=270 a s vyhodou o velkosti
astic 0,250 mm aZ 0,063 ddvkuje zdvitovkovym poddvalom na otddajdce sa zdvitovky vytld&acie-
ho stroja, ktoré sd uloZené v komore, zvonka vyhrievanej a regulovanej na teploty v rozsahu
fSO a%Z 220 °C a opatrenej odplyfiovacim pdsmom, vytlila sa cez v&hrievanﬁ vytld&aciu hlavu hu-
bicou pri tlaku 20 aZ 45 MPa, a rdra sa odtahuje cez temperovany kaliber s teplotou 5 a¥
34 °C, rychlostou rovnakou, ako je rychlost vytldlania.
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