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Do odpuszczania lub wyzarzania przedmio-
téw metalowych oraz do suszenia form lub
rdzeni piaskowych uzywa sie dotychczas zwy-
kle piecow c-ramicznych, w ktérych wsad o-
grzewa. sie bezpo’rednio spalinami wytwarza-
nymi z gazu spalanego w palnikach lub tez z
wegla spalanego w specjalnych paleniskach,
przeplywajgecymi przez piec i odprowadzany-
mi do komina.

Poniewaz w gre wchodza temperatury cgrze-
wania wsadu w zakresie do 400° C, przeto ilos-
ci spalin muszg by¢é male, inaczej bowiem tem-
peratura przekroczylaby warto§é dopuszczalng,
zblizajage sie do temperatury plomienia. Zwa-
zywszy to ze temperatura spalania jest wxso-
ka, spaliny sg gorgce przeto temgeratura ich
obniza sie dopiero- w piecu przez rozrzedzenie.

W takim stanie rzeczy nie ma mowy o utrzy-
mywaniu réwnomi-rnej temperatury w rpiecu,
gdyz w poblizu palnikéw lub paleniska tempe-
ratura bedzie wysoka i réznica. temperztur w
takich piecach wynosi 50° C, mierzac przy

*) Wiaéciciel patentu oéwiadczyl, ze twdrca wyna-
lazku jest inz. Kazimierz Dybal.

wsadzie. Poza tym spaliny po przejéciu przez
piec i odprowadzane do komina umoszg za so-
ba wielkie iloSci ciepla. Niezaleznie od tych
strat ciepla spalanie w niskich temperaturach _
jest niecalkowite i wiele niespalonych cz3s. e<k
palnych uchodzi ze spalinami do komina.
Obrébka cieplna metali w takich warunkach
temperatur musi przebiegaé wedlug ustalo-
nych krzywych temperatur czesto w diugim
okresie czasu i wsad winien byé nie tylko o-
grzewany z dokladnodciag do 5° C, ale i wytrzy-

‘mywany w jednakowej- temperaturze, a pézniej

chlodzony tez wedlug pewnego wykresu .Czesto
jeden taki cykl trwa 3 — 5 déb.

Jezeli chodzi o suszenie form i rdzeni odlew-
niczych, to jasnem jest, Ze spaliny nagrzewaja
najpierw zewnetrzng cze$é wsadu | odprowa-
dzaja z nich wilgoé, co w rezultacie pcweduje
pckanie suszonych form. Uwzgledniajgc ponad-
to, ze suszenie takie winno odbywaé sie wedlug
ustalonego procesu, naleialoby caly wsad pod-
grza¢ $cifle wedlug ustalonego wykresu bez
odprowadzenia wilgoci, a dopiero potem suszyé.
Mogloby to zapobiec szkcdliwemu pekaniu form



lub rdzeni.. Réwniez i w .tym prZypadku cera-
_miczne ﬁcigny suszarfn pochlaniajg duze ilojci
cleph, a_spa y qdlotoweiunqsza duzo ciepla

o1 e
t 38 tych wad piec wedlug wyna- .

.nia do komina,

lazku o wymuszonym obiegu spalin, \ktéry po-
‘'siada wszelkie zalety piecéw oszezgdnych ino-

woczesnych, nadajacy sie do skomplitkowanych_

proceséw obrébki cieplnej metali.
Gléwnym i charakterystycznym -

komore spalania tworzy. wewnetrzna - zeliwna
cze$é wylozona warstwg szamoty o grubosci
125 mm. Zabudowany do jej czola jedyny pal-
nik wirowy jest Zrédlem powstawania ciepla.
Ta wewnetrzna cze$é oplywana jest z zew-
natrz spalinami, ktére wtlacza wentylator obie-
gu spalin w przestrzeni miedzy nig a cze$cig
zewnedrzng. Spaliny sg przy koficu komory za-
wirowane spalinami zimmiejszymi, pochodzacy-
mi z obiegu i doprowadzonymi z przestrzeni
miedzy komorowej.

Przy tékim rozwigzaniu we wlasciwej komo-

rze (wewnetrznej) panuje wysoka temperatura

(okolo 1300°C), co zapewnia dobre i ciggle spa-
lanie. Poniewaz komora wewnetrzna oplywama
jest spalinami obiegowymi, dlatego Scianki jej

sg intensywmie chlodzone (co zabezpiecza je

przed wypalaniem), a cieplo z nich odprowa-

dzane przejmujg w calo$ci spaliny obiegowe, -

ktére oddaja je wsadowi w piecu.

Na rysunku uwidoczniono piec wedlug wyma-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia przekr6j
podiuzny pieca, {ig. 2 — przekrdj poprzeczny,
a fig. 3 — czes$ciowo w przekroju widok z géry
pieca.

Gorace spaliny, odprowadzane z komory we-
wnetrznej '3, - zostajag . otulone zawirowanymi
chlodniej-zymi spalinami obiegowymi, miesza-
ja sie dokladnie i juz razem o wlasciwej tem-
peraturze sg doprowadzane przewodami 15 do
pleca. Wyinieszanie i obnizka temperatury spa-
lin gorqcych nastepuje zaraz przy wylocie ich
z komory spalania- 3, tym samym dalsze kana-
ly i sam piec nie s3 narazone na ich szkodliwe
dzialanie. Zewneirzna czedé 2 komory‘ 3 otulo-
na jest warstwa welny zuzlowej 17 i plasz-
czem blaszanym 16, dobrze izolujgcym cieplnie.

Wytloczone spaliny ukladem kanaléw 7 przez
nastawne zaluzje przeprowadza sie przez ko-

- more 9 pieca, oddajac cieplo materialom wsado-
wym. Poniewaz spaliny wlotowe majg jedna-
kowa temperature i sa intensywnie przecigga-
ne wentylatorem obiegowym §, dlatego odda-

elementem
pieca jest zeliwna komora .spalania. Wtlaéciwg.

wanie ciepla wsadowi jest szybkie i réwmo-
mierne ze wszystkich stron, a réznica tempe-
ratur w piecu nie przekracza + 5 = 10°C.

Z komory 9 pieca spaliny zamiast. odchodze-
unoszac cieplo, sg wysysane
wentylatorem 5 obiegowym i ponownie witla-
czane do komory spalania 3, w ktérej uzupel-
nione $wiezymi spalinami zostaja ponownie
wtioczone do komory 9 pieca. Pcwstaje zamknie-
ty obieg spalin, z tym, Ze w najzimniejszej
strefie pieca nieznaczmg ilo§é zimnych spalin
odprowadza sie na zewnatrz, aby zrobié miejsce
nowym spalinom potrzebnym do pokrycia bra-
ku ciepla oddanego w piecu.

Wynika z tego, ze zamiast jak zwykle wy-
twarzaé spaliny i po przejSciu ich przez piec
odprowadzaé je do komina, co jest zwigzane z
duzymi stratami ciepla, to wytworzone spaliny
krazg w obiegu zamknietym, uzupelniane je-
dynie §wiezymi w zalezno$ci od potrzeby.

Piec taki daje dwudziestokrotng. oszczednosé
paliwa i réwnomierno§é nagrzewu obrabianych
przedmiotéw.

‘W razie potrzeby zamiast do podgrzewania
mozna caly uklad wykorzystaé do chlodzenia.
Jezeli bowiem otworzy sie boczne Kklapy - 14
komory 9 pieca, to przez nie bedzie zasysane

‘zimne powietrze otoczenia, ktére zostanie wtlo-

czone razem ze spalinami wentylatoremm do ko-
mory spalania 3, a stad do pieca.

Zar6wno wiec podgrzewanie, jak i chlodze-
nie spalin moze byé przeprowadzone -wedlug
dowolnych krzywych wykresu czasu. Regulacja
temperatur jest niezmiernie latwa przy duzej
réwnomiernosci temperatur w piecu.

W celu zapobiezenia duzym stratom ciepla
wskutek pochlaniania go przez ceramiczne &cia-
ny pieca, piec wedlug wynalazku posiada obu-
dowe o lekkiej konstrukeji profilowo-blaszanej,
wypelnionej welng zuzlows. Przy takim wyko-
naniu $clany i sklepienie komory piecowej 9
i cala obudowa moze byé wykonana na goto-
wo ‘W warsztacie i w postaci prefabrykatéw
zmontowana ma miejscu pracy w krétkim cza-
sie, np. w ciggu tygodnia. Poniewaz caly piec
jest,lekki i nie zwigzany z fundamentem,
przeto moze byé stawiany na podmuréwce  z
cegly lub na cienkiej posadzce betonowej: Fa-
jemnoéé cieplna takiej obudowy jest mitfiedal-
na w poréwnaniu z obudowg ceramiczng, a
straty ciepla 2znacznie mniejsze, tym samym
obudowa taka nie wplywa ujemmie na prze-
bieg procesu obrébki cieplnej.

Jesli chodzi o samo rozwigzanie obudowy, to
jest ona wykonana tak, Ze nie ulega krzywie-



niu ‘si¢, gdyz jej czedci wewngirzne marazone
na dzialanie ciepla wykonane sg z blachy o gru-
boéci 3 mm, osadzonych luZnie w prowadnicach

i majg zupelna swobode rozszerzania sie pod

wplywem ogrzewania.

Opisany piec nadaje si¢ réwniez do susze-
nia form i rdzeni odlewniczych, wykazujgc
znaczng przewage nad dotychczas uzywanymi
suszarniami, umozliwia bowiem podnoszenie
temperatury calego wsadu bez uprzedniego od-
prowadzenia wilgoci, a dopiero po ogrzaniu
wsadu mozna pare odprowadzié. Przy takiej
pracy unika sie pekania form i rdzeni odlew-
niczych.

Ponadto piec posiada samoczynme klapy bez-
pleczefistwa 6, zapobiegajace  niewskazanym
przyrostom ciénieni, oraz szereg otworbw -po-
miarowych.

Do rozdzialu spalin piec posiada regulowane
z zewngtrz w czasie jego pracy zaluzje 12,

Drzwi 8 pieca s bardzo lekkiej konstrukecji
i sa otwierane recmie lekko bez jakichkolwiek
urzadzen.

Piec tworzy lekks, tania, ekonomwma i prze-
no$ng calo§¢ i umozliwia korzystng obrébke
cieplng w zakresie temperatur do 400°C.

Opisany piec sklada sie z nastepujgcych
czeSci: palnika I, komory spalania 3, otoczonej
czeécig zewnetrzng 2. Komora spalania jest

zaopatrzona w Zeberka 4 powodujgce wirowanie

spalin zimnych i gorgcych, a tym samym ich
wzajemne wymieszanie sie. Spaliny z komory
spalania 3 przechodza przez przewéd doprowa-

dzajacy 15, wyposazony w samoczynne klapy 6
bezpieczeristwa do kanaléw 7 obiegu spalin,
z ktérych przez nastawne zaluzje 12 dostajg
si¢ do -wladciwej komory 9 pieca. W komorze
tej spaliny oddaja cieplo wsadowi, a zassane
przez wentylator 5 spaliny wtlaczane sg z po-
wrotem do komory spalania. Calo§é pieca wy-
konana jest z konstrukeji profilowo-blaszanej, -
izolowanej warstwa 17 welny zuzlowej i posia-
da drzwi 8 o lekkiej konstrukcji oraz wysuwny
trzon 10, ktéry spoczywa na fundamencie 11
wykonanym z podmuréwki z cegly lub plyty
betonowej.

Zasetrzezenia pateantowe

1. Piec z wymuszonym obiegiem spalin, zna-
mienny tym, Ze posiada komore¢ spalania (3),
skladajaca si¢ z czeSci wewmetrznej wyle-
zonej szamota i czeSci zewnetrznej (2) wy-
posazonej w kanal dmuchowy i izolowanej
warstwg (17) welny zuilowej, otoczonej
plasnczem blaszanym (16) oraz zaopatrzony
w wentylator (5) do wtlaczania spalin obie-
gowych.

2. Piec wedlug zastrz. 1, ma.mde.nny tym, e
komora spalania (3) tworzy oddzielng calosé
i moze byé przenoszona 1 dobudowana do
réznych komér rcboczych lub do suszarni.

Bluro Projektowania Urzgdzen

-Przemyslu Hutniczego
Przedsigebiorstwo Panstwowe
) Wyodrebnione
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