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(54) Verfahren zur Reinigung von Filterelementen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigunc von Filterelementen fur die Polyesterschmelzefiltration. Ziel ist
es, ein Verfahren zu entwickeln, das einen mehrmaligen Wiedereinsatz von Filterelementen zur Filtration von
Polyesterschmelzen ermdglicht. Die Aufgabe besteht darin, durch geeignete Reinigungsschritte die in den
Filterelementen haftenden Riickstande weitestgehend zu entfernen und einen hohen Regenerierungsgrad zu
gewihrleisten. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Filterelemente mittels Druckluft und
Dampf unter Einhaltung definierter Bedingungen gereinigt werden.
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Patentanspruch:

Verfahren zur Reinigung von Filterelementen fiir die Polyesterschmeizfiltration durch Losen des Polyesters von den
Filterelementen mittels eines Glykols und anschliel3ende Behandlung in einem Ultraschallbad, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Filterelemente sowohl vor als auch nach der Ultraschallbehandlung 5 min'lang unter flieBendem Wasser mit Druckluft von 0,6 bis

" 1,2MPa beaufschlagt werden, nachfoigend in kochendem Wasser unter Drucklufteinblasung 30 min lang gesptiit und
anschlieBend abwechselnd 3 min lang mit mit Dampf von 0,15 bis 0,7 MPa Uberdruck und 1 min lang mit Druckluft von 0,6 bis
1,2MPa behandelt werden, wobei die Gesamtzeit des wechselseitigen Ausblasens bis zu 30 min betragt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung von Filterelementen, insbesondere von plissierten Filterkerzen aus
Metallvliesgewebe, die zur Filtration von Polyesterschmelze verwendet werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zur Verbesserung der Schmelzequalitit werden gegenwirtig verstirkt GroRflachenschmelzefilter eingesetzt, die mit den
verschiedensten Filterelementen besttickt sein kdnnen. Aus Griinden der Wirtschaftlichkeit ist dabei der mehrmalige Einsatz
dieser Filterelemente anzustreben. Das erfordert wiederum Reinigungsverfahren, die einen hohen Regenerierungsgrad

_gewdhrleisten, d. h. es missen moglichst alle im Filterelement haftenden Schmutzpartikel wieder entfernt werden. Dazu sind
verschiedene Reinigungsverfahren bekannt, die jedoch ungeniigende Reinigungseffekte aufweisen. GemaR JP-PS 82029243
wird ein Verfahren zur Regenerierung von Filtermaterialien beschrieben, wonach das Filtermaterial mit einer Waschfliissigkeit
gewaschen und anschlieend mit hohem Druck aus einer Diise mit einer Waschfl{issigkeit abgespritzt wird. Dieses Verfahren hat
den Nachteil, daf die im Filtermaterial vorhandenen Riickstédnde nur teilweise entfernt werden, so daR kein ausreichender
Regenerierungsgrad erreicht wird.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in einem verbesserten Reinigungsverfahren von Filterelementen, das einen mehrmaligen
Wiedereinsatz der Filterelemente zur Filtration von Polyesterschmeizen erméglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch geeignete Reinigungsschritte den Regenerierungsgrad von Filterelementen zu
erhéhen und dadurch eine hohe Gebrachsdauer von Fiiterelementen fiir die Schmelzfiltration zu erreichen.

Die erfindungsgemafe Losung besteht darin, daR nach dem an sich bekannten Lésen des Polyesters mittels eines Glykols unter
Druck und erhéhter Temperatur die demontierten Filterelemente unter flieBendem Wasser mit Luft beaufschiagt werden, wobe|
die Zeitdauer dieser Beaufsctilagung 5 min betragt und die Luft einen Uberdruck von 0,6-1,2 MPa besitzt. Nachfolgend werden
die Filterelemente in bekannter Weise in einem Ultraschallbad behandelt, dann aber nochmals mit Luft von 0,6-1,2MPa
Uberdruck Giber eine Zeit von 5min ausgeblasen, in kochendem Wasser mit Drucklufteinblasung iiber eine Zeit von 30min
gesplltund anschlieBend abwechselnd mit Dampf und Luft behandelt, wobei der Dampf einen Uberdruck von 0,15-0,7 MPa und
~ die Lufteinen Uberdruck von 0,6-1,2 MPa besitzen. Die Gesamtzeit des wechselseitigen Ausblasens betrégt bis zu 30 min, wobei
es sich als vorteilhaft herausgestellt hat, wenn Intervaiizeiten von 5min Dampfbehandlung.und 1 min Druckiuftbehandlung
--angewendet werden.

Mit der erfindungsgeméRen Losung, insbesondere durch die alternierende Anwendung von Druckluft und Dampf, werden die in
den Poren der Filtermittel haftenden Verunreinigungen gelockert und ausgetragen, so daf die gereinigten Fllterelemente einen
hohen Regenerierungsgrad aufweisen.

Ausfﬁhrhngsbeispiel

Es wurden Filterkerzen gereinigt, die aus plissiertem Metallvliesgewebe bestanden und zur Filtration von mit Titandioxid

mattierter und durch Crackprodukte verunreinigter Polyesterschmelze eingesetzt wurden. Die Regenerierung dieser

Filterelemente erfolgte in den nachfolgenden Reinigungsschritten:

— Losen des anhaftenden Polyesters mittels Athylenglykol, wobei der Lésevorgang 6h bei 300°C und 1 MPa durchgefihrt
wurde,

— Ausblasen der Filterelemente unter flieRendem Wasser mit Druckluft von 1,2MPa Uberdruck tiber einen Zeitraum von
5min.

— 20miniitige Behandlung der Filterelemente im Ultraschallbad bei 60°C.

— Ausblasen der Filterelemente mittels Druckluft mit einem Uberdruck von 1,2MPa und (iber eine Zeidauer von 5min.

— 30min langes Spllen der Filterelemente in kochendem Wasser bei gleichzeitiger Drucklufteinblasung in das Bad.

— Bmalige wechselseitige Behandlung der Filterkerzen mit Dampf von 0,15 MPa Uberdruck und Druckiuft von 1,2 MPa
Uberdruck, wobei die Dampfbehandlung jeweils 3min und die Druckluftbehandlung jeweils 1 min. betrug.

Die so gereinigten Filterelemente wiesen einen Regenerierungsgrad von 99%, ermittelt nach der Wagemethode, auf.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

