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¢9Corpuri de micinare cu forma neconventionala

&0 Rezumat

Inventia sc referii la corpuri de micinare cu
formi neconventionald, din ogel forjat, utilizate pen-
tru miicinarea clinchendui g a ciirbunelui.

Corpurile, conform inventiei, sunt constituite
din otel forjat cu urmétoarea compozifie chimica:
0,30 - 0,50% C; 0,40 - 0,80% Mn; 0,20 - 0,30% Si;

Grupa 15

0,15 - 0,30% Cr; 0,15 - 030% Ni; sulf i fosfor in
procente uzuale, §i prezintdl o structurd fing alcdtuitd,
in medie, din 88,21% martensitii; 893% carburi de
tipul MaC (8537, 8275 carburl/mm®“) i 3,66% aus-

tenita reziduala.
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Invenfia se referd la corpuri de
miicinare din ogel forjat, utilizate in in-
dustrie, in particular, pentru micinarea
clinkerului gi a cirbunelui.

Sunt cunoscute corpuri pentru maci-
narea cimentului gi a cirbunelui cu
forma sferica, cilindrica gi cubica
obtinute prin turnare din aliaje cu
continut ridicat de carbon gicu 12- 18%
Cr. Aceste corpuri de mécinarc au du-
ritaf{i foarte mari, ajungand péna la 63
HRc, precum §i corpuri pentrn méacina-
rcu materialelor cu grad mic de uzura
(talc) sau materiale foarte abrazive (mi-
ncreuri diverse, clinker, cirbune, etc.)
cu forma sfericéi, ob{inute prin forjare
din oteluri cu diferite compozitii chimi-
ce Corpurile de micinare astfel realiza-
te au in general o duritate cuprinsé intre
300 si 650 HB, ceea ce prezintd deza-
vuntaje in ceea ce privegte un consum
mare de metal in procesul de méicinare
prucum gi un consum mare de energie.

Scopul inventiei este de a obfine
corpuri de mécinare rezistente la soli-
citdri mecanice §i abrazive.

Problema pe care o rezolvi inventia
de fata este realizarea unor corpuri de
micinare, din otel forjat, cu un compor-
tament la uzuri superior corpurilor de
micinare cu forma sfericd, din otel for-
jat.

Corpurile de micinare, conform in-
ventied, inlaturda dezavantajele mentio-
nate prin aceea cd, contin in procente de
greutate: 0,30 - 0,50% C; 0,40 - 0,80%
Mn; 0,20 - 0,30% Si; 0,15 - 0,30% Cr;
0,15 - 0,30% Ni, sulf gi fosfor in procen-
te uzuale, §i au formi de cub cu latura
cuprinsi intre 60 §i 100 mm.

In legiturd cu figura, se di mai jos
un exemplu de realizare a inventiei.

Corpurile de micinare, conform in-
veatiei, formate din buciati de ofel,
aviand compozitia, in procente de greu-
tate: 0,30 - 0,50% C; 0,40 - 0,80% Mn;
0,20 - 0,30% Si; 0,15 - 0,30% Cr; 0,15
- 0,30% Ni; sulf si fosfor in procente
uznale, se forjeazi la temperatura de
900 - 1050°C, se aduc la temperatura de
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800 - 900°C, gi se supun unei ciiliri in
apii cu temperatura de 20°C, in funcfie
de miirimea corpurilor de mécinare cu
forméd neconventionald, astfel incat
temperatura dupil cilire si fie sensibil
superioard punctului transformirii mar-
tensitice. Corpurile de micinare cu
formé neconventionald, din ofel forjat,
avind formi de cub, cu latura cuprinsa
intre 60 gi 100 mm, conform inventiei,
se riicesc in continvare in aer pina la
temperatura ambianti, cind are loc
transformarca martensiticd in toatd ma-
sa, fard riscul aparifiei unor fisuri care
sii provoace spargerca acestora.

Corpurile de miicinare cu forma ne-
conventionald prezintd, conform in-
ventiei, o structurda find alcdtuita, in
medie din 88,21% martensiti; 8,13%
cm“bur} de tipul M3C (8537, 8275 carbu-
rifmm®) §i 3,66% austenitd reziduala,
carburile fiind repartizate pe clase de
dimensiuni astfel:

- intre (&gi 2 microni : 4525, 1427
carburi/mm~;

- intre 2 i 4 microni : 2618, 4957
carburi/mmz;

- intre 4151 8 microni : 1077, 8900
carburi/mm®;
- intre
carburi/mm°;

- intre 16 si 32 microni : 44,8243
carburi/mm~;

- intre ;2 si 64 microni : 6,1827
carburi/mm*;

- intre g4 §i 128 microni : 1,8267
carburi/mm°*;

- peste 128 microni : 0,1405 carburi/
mm>.

Corpurile de mécinare cu formi ne-
conventionala, prezintd o duritate cu-
prinsi intre 40 gi 60 HRc si o reducere
de consum de corpuri de micinare cu
circa 50%.

Prin aplicarea inventiei se obtin
urmitoarele avantaje:

- comportament la uzurd superior
corpurilor de mécinare cu forma sferica;

- consum redus de metal in procesul
de mécinare;

§i 16 microni: 263,3250
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- consum redus de energice;
- strat decarburat superficial.

Revendicari

1. Corpuri de mécinare cu formi
neconventionala gi procedeu de obtine-
re a acestora, caracterizate prin aceea
cdl, in scopul obtinerii unor corpuri de
waicinare cu forma neconventionali, din
otel forjat, rezistente la solicitdri meca-
nice §i abrazive, contin, in procente de
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greutate, 0,30 - 0,50% C; 0,40 - 0,80%
Mn; 0,20 - 0,30% Si; 0,15 - 0,30% Cr;
0,15 -0,30% Ni; sulf gi fosfor in procen-
te uzuale.

2. Corpuri de miicinare, conform re-
vendicirii 1, caracterizate prin aceea
cii, prezintd o structurd find, alcatuita,
in medie, din 88,21 % martensiti; 8,13 %
carburi de tipul M3C (8537, 8275 car-
buri/mm®), si 3,66% austenita rezidu-
ala.
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