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Fig. 1 einer radial inmenliegenden, axial vorstehenden Nutwand ausgebildet ist, wel-

che radiale Durchbriiche aufweist. Nach der Ertindung ist vorgesehen, dassder
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zweiten Umfangsabschnitt und den axialen Lamellenaus einem Ausgangswerkstiickeinstiickig geformt ist, bei dem der ringférmige
Absatzmit der ringformigen Nutund der Nutwand mit den radialen Durchbriichenvor dem Abstreckdriickwalzen ausgebildet ist.
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Lamellentrager

Die Erfindung betrifft einen Lamellentrager mit einer zylindrischen Umfangswand,
welche einen ersten Umfangswandabschnitt mit einem ersten Durchmesser und ei-
nen axial sich daran anschliellenden zweiten Umfangsabschnitt mit einem zweiten
Durchmesser aufweist, wobei der zweite Durchmesser grofer als der erste Durch-
messer ist und der erste Umfangsabschnitt und der zweite Umfangsabschnitt tGber
einen radialen ringformigen Absatz miteinander verbunden sind, stegartigen axialen
Lamellen, welche an einer Innenseite des ersten Umfangsabschnitts und/oder des
zweiten Umfangsabschnitts angeformt sind, und einer ringformigen Nut, welche an
einer Innenseite des ringférmigen Absatzes und zwischen dem zweiten Umfangsab-
schnitt und einer radial innen liegenden, axial vorstehenden Nutwand ausgebildet ist,
welche radiale Durchbriche aufweist, gemafll dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Lamellentrager, auch Kupplungslamellentrager genannt, sind ein Bauteil, welches in
Kupplungen von Fahrzeuggetrieben zum Einsatz kommt. Lamellentrager sind im
Wesentlichen topfférmig gestaltet und weisen einen radial verlaufenden Nabenbe-
reich und einen axial verlaufenden zylindrischen Umfangswandbereich auf. Entlang
der Innenseite der Umfangswand sind axial verlaufende Stege angeordnet, welche
als Lamellen bezeichnet werden und zum Halten und Fuhren von Kupplungsschei-

ben dienen.

Insbesondere flUr Doppelkupplungsgetriebe sind Lamellentrager mit einer zylindri-
schen Umfangswand bekannt, welche einen ersten Umfangswandabschnitt mit ei-
nem ersten Durchmesser und einen axial sich daran anschlieRenden zweiten Um-
fangsabschnitt mit einem zweiten groleren Durchmesser aufweisen. Es ist bekannt,

derartige Lamellentrager aus zwei oder mehreren Komponenten zu schweil3en.
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Schweillverbindungen sind fertigungstechnisch aufwandig.

Weiter ist es bekannt, einfache Lamellentrager durch Drlckwalzen aus einem Aus-
gangswerkstlck herzustellen. Bei Lamellentragern mit zwei zueinander versetzten
Umfangsabschnitten der Umfangswand besteht aber das Problem, dass in einem
radialen Absatzbereich zum Férdern von Ol zwischen den beiden Umfangsabschnit-
ten eine ringférmige Nut vorzusehen ist. Die ringférmige Nut ist dabei zwischen dem
zweiten Umfangswandabschnitt und einer radial innen liegenden, axial vorstehen-
den, ringformigen Nutwand ausgebildet. Diese Nutwand ist mit radialen Durchbru-

chen versehen, um einen Olfluss in gewiinschter Weise zu férdern.

Bei einem Formen des Lamellentragers durch Drickwalzen kann dieser speziell
geformte radiale Absatzbereich nicht oder zumindest nicht prazise in der ge-
wulnschten Weise ausgeformt werden. Es ist daher bekannt, bei derartigen Lamel-
lentragern eine spanabhebende Nachbearbeitung zum Ausbilden der ringférmigen
Nut und der Nutwand mit den radialen Durchbrichen vorzusehen. Eine derartige
spanabhebende Nachbearbeitung in dem topfformigen Lamellentrager ist jedoch
fertigungstechnisch aufwandig und kann auch nur in einem begrenzten Umfang

durchgeflhrt werden.

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, einen Lamellentrager anzugeben,
welcher einfach herstellbar und formgenau ist.

Die Aufgabe wird nach der Erfindung durch einen Lamellentrager mit den Merkmalen
des Anspruchs 1 gel6st. Bevorzugte Ausfihrungsformen sind in den abhangigen An-
sprichen angegeben.

Der erfindungsgemale Lamellentrager ist dadurch gekennzeichnet, dass der Lamel-
lentrager durch Abstreckdrickwalzen der Umfangswand mit dem ersten Umfangsab-
schnitt, dem zweiten Umfangsabschnitt und den axialen Lamellen aus einem Aus-
gangswerkstlck einstlckig geformt ist, bei dem der ringférmige Absatz mit der ring-
formigen Nut und der Nutwand mit den radialen Durchbrichen vor dem Abstreck-
drickwalzen ausgebildet ist.
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Eine Grundidee der Erfindung liegt darin, den Lamellentrager einstlckig durch ein
Abstreckdrickwalzen aus einem Ausgangswerkzeug herzustellen, bei dem der ring-
formige Absatzbereich mit der Nutwand und den Durchbrichen bereits vorgeformt
und/oder fertiggeformt ist. Dabei hat das Ausgangswerkstuck ebenfalls einen ersten
Umfangsabschnitt und einen zweiten Umfangsabschnitt, welche jedoch axial kleiner
aber von der Wanddicke starker als die Umfangsabschnitte des fertigen Lamellentra-

gers sind.

Dabei beruht die Erfindung auf der Erkenntnis, dass dieser vorgeformte radiale Be-
reich sich beim Abstreckdrickwalzen der Umfangsabschnitte nicht, jedenfalls nicht
wesentlich verformt. So kann ein Lamellentrager hergestellt werden, welcher in sei-
nen Umfangsabschnitten eine durch das Abstreckdrickwalzen kalt verfestigte Gefu-
gestruktur besitzt, wahrend im Bereich des ringférmigen Absatzes die Geflugestruktur

des Ausgangswerkstickes kaum verandert ist.

Es kann so ein Lamellentrager hergestellt werden, welcher einen prazise gefertigten
ringférmigen Absatzbereich aufweist und gleichwohl effizient durch Drickwalzen
oder Abstreckdrickwalzen einstlickig hergestellt ist.

Grundsatzlich kann das Ausgangswerkstlck beliebig hergestellt sein, etwa durch
Giellen, Umformen oder spanabhebendes Bearbeiten. Besonders vorteilhaft ist es
nach einer Ausfuhrungsvariante der Erfindung, dass das Ausgangswerkstlck ein
Schmiedewerkstlck ist. Hierdurch kann das gesamte Werkstick besonders effizient
und mit hoher Festigkeit hergestellt werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung besteht darin, dass der ring-
formige Absatz mit der ringformigen Nut und der Nutwand mit den radialen Durch-
brichen spanabhebend gebildet ist. So kann das Ausgangswerkstuck mit einer rela-
tiv geringen axialen Lange etwa mittels einer Drehmaschine oder einer Frasmaschi-
ne effizient und hochprazise bearbeitet werden. Insbesondere kénnen so die ring-
formige Nut und die radialen Durchbrlche effizient erzeugt werden.

Gemal einer Weiterbildung der Erfindung ist es vorteilhaft, dass die axialen Lamel-
len an dem ersten Umfangsabschnitt und/oder dem zweiten Umfangsabschnitt
gleichmalig verteilt Gber den Umfang angeordnet sind und sich zumindest entlang

eines axialen Teilabschnitts der Umfangswand erstrecken. Vorzugsweise erstrecken
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sich die axialen Lamellen, welche auch als Stege bezeichnet werden kénnen, im
Wesentlichen Uber die gesamte axiale Lange des ersten und/oder zweiten Umfangs-
abschnitts. Die Lamellen kdnnen beim Abstreckdrickwalzen ausgeformt werden, bei
dem das Material in eine entsprechende Konturierung an einem Druckfutter einge-

formt wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform der Erfindung besteht darin, dass sich die
axialen Lamellen an dem zweiten Umfangsabschnitt axial von dem ringformigen Ab-
satz bis zu einem freien Ende der Umfangswand erstrecken. Somit kann der zweite
Umfangsabschnitt in seiner gesamten axialen Lange etwa zum Halten und Flhren
von Kupplungsscheiben genutzt werden.

Grundsatzlich kann die Umfangswand des topfformigen Lamellentragers geschlos-
sen ausgebildet sein. Fur bestimmte Funktionsweisen ist es nach einer Ausfuhrungs-
variante der Erfindung vorteilhaft, dass in der Umfangswand Offnungen eingebracht
sind. Die Offnungen kénnen nach dem Driickwalzen durch eine entsprechende mate-
rialabtragende Bearbeitung eingebracht werden.

FUr ein effizientes Verbinden des Lamellentragers mit einer Antriebswelle ist es nach
einer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass an dem radialen Nabenbereich
eine hulsenformige Nabe angeordnet ist. Die Nabe kann dabei vorzugsweise mit ei-
nem Keilnutprofil versehen sein, um eine formschllssige Welle-Nabe-Verbindung zu

erzeugen.

Die Erfindung ist grundsatzlich nicht auf einen Lamellentrager beschrankt. Die Erfin-
dung umfasst auch ein Verfahren zur Herstellung eines Lamellentragers mit einer
zylindrischen Umfangswand, welche einen ersten Umfangswandabschnitt mit einem
ersten Durchmesser und einen axial sich daran anschliellenden zweiten Umfangs-
abschnitt mit einem zweiten Durchmesser aufweist, wobei der zweite Durchmesser
grofler als der erste Durchmesser ist und der erste Umfangsabschnitt und der zweite
Umfangsabschnitt Gber einen radialen ringférmigen Absatz miteinander verbunden
sind, stegartigen axialen Lamellen, welche an einer Innenseite des ersten Umfangs-
abschnitts und/oder des zweiten Umfangsabschnitts angeformt werden und einer
ringformigen Nut, welche an einer Innenseite des ringformigen Absatzes und zwi-

schen dem zweiten Umfangsabschnitt und einer radial innenliegenden, axial vorste-
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henden Nutwand ausgebildet wird, welche radiale Durchbriche aufweist, wobei vor-
gesehen ist, dass der Lamellentrager durch Abstreckdrickwalzen einer Umfangs-
wand mit dem ersten Umfangsabschnitt, dem zweiten Umfangsabschnitt und den
axialen Lamellen aus einem Ausgangswerkstlck einstlckig geformt wird, bei dem
der ringformige Absatz mit der ringformigen Nut und der Nutwand mit den radialen
Durchbrichen vor dem Abstreckdriickwalzen ausgebildet werden.

Das Verfahren dient vorzugsweise zur Herstellung des zuvor beschriebenen Lamel-

lentragers und seiner beschriebenen Ausfihrungsvarianten.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen wei-
ter beschrieben, welche schematisch in den Zeichnungen gezeigt sind. In den Zeich-

nungen zeigen:

Fig. 1 eine Teilquerschnittsansicht eines erfindungsgemaflen Lammellentra-
gers;
Fig. 2 eine Vorderansicht des Lamellentragers von Fig. 1 in einem verkleiner-

ten Malfistab;

Fig. 3 eine Detail-Querschnittsansicht zu dem Lamellentrager von Fig. 1;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Ausgangswerkstucks; und

Fig. 5 eine weitere perspektivische Ansicht des Ausgangswerkstlicks von
Fig. 4.

Der Aufbau eines erfindungsgemafRen Lamellentragers 10 wird im Zusammenhang
mit den Figuren 1 bis 3 beschrieben. Der topfformige Lamellentrager 10 weist eine
gestufte zylindrische Umfangswand 20 und einen scheibenférmigen Nabenbereich
12 auf, in dessen Mittenbereich eine hilsenformige Nabe 14 ausgebildet ist. Die Um-
fangswand 20 umfasst einen ersten Umfangsabschnitt 21 mit einem ersten Durch-
messer und einen zweiten Umfangsabschnitt 22 mit einem zweiten Durchmesser.
Der zweite Durchmesser des zweiten Umfangsabschnitts 22 ist grofder als der erste
Durchmesser des ersten Umfangsabschnitts 21.

Uber einen ringférmigen Absatz 30 ist der zweite Umfangsabschnitt 22 mit dem ers-
ten Umfangsabschnitt 21 verbunden. An einer zylindrischen Innenseite des ersten
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Umfangsabschnitts 21 sind radial nach innen vorstehende, stegartige erste Lamellen
23 ausgebildet. In ahnlicher Weise sind an der Innenseite des zweiten Umfangsab-
schnitts 22 stegférmige zweite Lamellen 24 ausgebildet, welche sich von dem ring-
formigen Absatz 30 bis zu einem freien Ende der Umfangswand 20 erstrecken. Zwi-
schen den zweiten Lamellen 24 des zweiten Umfangsabschnitts 22 sind jeweils zwei
Offnungen 28 in jedem Zwischenraum ausgebildet.

An einer Innenseite des ringformigen Absatzes 30 ist zwischen dem zweiten Um-
fangsabschnitt 22 und einer radial innen angeordneten ringférmigen Nutwand 34 ei-
ne ringformige Nut 32 ausgebildet. In die Nutwand 34 sind in regelmafRigen Abstan-
den Ausnehmungen oder Durchbriche 34 eingebracht, wobei dazwischenliegende
axiale Vorspringe 38 ausgebildet sind. Die axialen Vorspringe 38 dienen als eine
axiale Anschlagflache fur Kupplungsscheiben, welche innerhalb des zweiten Um-
fangsabschnitts 22 angeordnet werden kénnen. Uber die ringférmige Nut 32 und die
Durchbriche 36 konnen im Betrieb des Lamellentragers 10 in einer Kupplung
Schmiermittel und/oder Luft zwischen den beiden Bereichen an dem ersten Um-
fangsabschnitt 21 und dem zweiten Umfangsabschnitt 22 ausgetauscht werden. Eine
Innenseite 25 des ersten Umfangsabschnitts 21 geht flielRend in eine Innenseite an
der ringférmigen Nutwand 34 Gber.

Der Lamellentrager 10 wird aus einem Ausgangswerkstlick 50 gefertigt, welches vor-
zugsweise als ein Schmiedeteil gebildet ist und anschaulich in den Figuren 4 und 5
dargestellt ist. Das rotationsymmetrische Ausgangswerkstick 50 weist einen Naben-
bereich 12 mit einer hulsenformigen Nabe 14 auf, welche vorzugsweise entspre-
chend dem Nabenbereich 12 und der Nabe 14 des fertigen Lamellentragers 10 ge-

formt sind.

An dem hulsenformigen Ausgangswerkstick 50 ist eine Umfangswand mit einem
ersten Wandbereich 51 und einem sich daran anschlieRenden zweiten Wandbereich
52 angeordnet. Die Wandstarken der beiden Wandbereiche 51, 52 des Ausgangs-
werkstlcks 50 sind dabei dicker als die Wandstarken des ersten und zweiten Um-
fangsabschnitts 21, 22 des fertigen Lamellentragers 10. Die beiden Wandbereiche
51, 52 werden durch Abstreckdrickwalzen verdinnt und gelangt sowie zu dem ers-
ten Umfangsabschnitt 21 beziehungsweise dem zweiten Umfangsabschnitt 22 end-
geformt.
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An dem Ausgangswerkstluck 50 ist zwischen dem ersten Wandbereich 51 und dem
zweiten Wandbereich 52 der radiale Absatz 30 mit der ringférmigen Nut 32 und der
Nutwand 34 ausgebildet. An der Nutwand 34 sind in entsprechender Weise die
Durchbriche 36 und die Vorspringe 38 ausgebildet. Die endgultige Formgebung der
Nutwand 34 kann unmittelbar bei einem Schmieden oder vorzugsweise durch eine
spanabhebende Bearbeitung erfolgen, welche dem Abstreckdrickwalzen vorge-
schaltet ist.
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Patentanspriiche

1.

2.

Lamellentrager mit

- einer zylindrischen Umfangswand (20), welche einen ersten Umfangsabschnitt

(21)mit einem ersten Durchmesser und einen axial sich daran anschlief3enden
zweiten Umfangsabschnitt (22) mit einem zweiten Durchmesser aufweist, wo-
bei der zweite Durchmesser grofier als der erste Durchmesser ist und der ers-
te Umfangsabschnitt (21) und der zweite Umfangsabschnitt Uber einen radia-
len ringférmigen Absatz (30) miteinander verbunden sind,

stegartigen axialen Lamellen (23, 24), welche an einer Innenseite des ersten
Umfangsabschnitts (21) und/oder des zweiten Umfangabschnitts (22) ange-
formt sind, und

einer ringférmigen Nut (32), welche an einer Innenseite des ringformigen Ab-
satzes (30) und zwischen dem zweiten Umfangsabschnitt (22) und einer radial
innenliegenden, axial vorstehenden Nutwand (34) ausgebildet ist, welche ra-
diale Durchbrtche (36) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,
- dass der Lamellentrager (10) durch Abstreckdrickwalzen der Umfangswand

(20) mit dem ersten Umfangsabschnitt (21), dem zweiten Umfangsabschnitt
(22) und den axialen Lamellen (23, 24) aus einem Ausgangswerkstick (50)
einstuckig geformt ist, bei dem der ringférmige Absatz (30) mit der ringformi-
gen Nut (32) und der Nutwand (34) mit den radialen Durchbrichen (36) vor

dem Abstreckdrickwalzen ausgebildet ist.

Lamellentrager nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausgangswerkstuck (50) ein Schmiedewerkstlck ist.
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Lamellentrager nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der ringformige Absatz (30) mit der ringférmigen Nut (32) und der Nutwand
(34) mit den radialen Durchbrichen (36) spanabhebend gebildet ist.

Lamellentrager nach einem der Anspruche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die axialen Lamellen (23, 24) an dem ersten Umfangsabschnitt (21)
und/oder dem zweiten Umfangsabschnitt (22) gleichmalig verteilt Gber den Um-
fang angeordnet sind und sich zumindest entlang eines axialen Teilabschnitts der

Umfangswand (20) erstrecken.

Lamellentrager nach einem der Anspruche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die axialen Lamellen (24) an dem zweiten Umfangsabschnitt (22) axial
von dem ringférmigen Absatz (30) bis zu einem freien Ende der Umfangswand

(20) erstrecken.

Lamellentrager nach einem der Anspruche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass in der Umfangswand (20) Offnungen (28) eingebracht sind.

Lamellentrager nach einem der Anspruche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass an dem radialen Nabenbereich (12) eine hllsenformige Nabe (14) ange-

ordnet ist.
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"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
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the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art
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Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
A DE 10 2010 011809 Al (LEIFELD METAL 1-3

SPINNING GMBH [DE])
22 September 2011 (2011-09-22)
the whole document
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International application No

PCT/EP2017/082163
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
EP 1936220 A2 25-06-2008 EP 1936220 A2 25-06-2008
US 2008142330 Al 19-06-2008
DE 102016202984 Al 31-08-2017 CN 107120360 A 01-09-2017
DE 102016202984 Al 31-08-2017
CH 191909 A 15-07-1937  NONE
DE 102010011809 Al 22-09-2011  NONE
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Internationales Aktenzeichen
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. F16D13/68
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

F16D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X EP 1 936 220 A2 (LUK LAMELLEN & 1-7
KUPPLUNGSBAU [DE])

25. Juni 2008 (2008-06-25)
Abbildung 1

Absatz [0065] - Absatz [0070]
X,P DE 10 2016 202984 Al (SCHAEFFLER 1-7
TECHNOLOGIES AG [DE])

31. August 2017 (2017-08-31)
Abbildungen 3,5
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15. Juli 1937 (1937-07-15)
Abbildung 1
Zusammenfassung

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum

"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
v e . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E" frihere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen ir’r_1 Reche_rchenbericht genannten Veréffentlichung belegt we_rden "y Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
ausgefuhri) o . o werden, wenn die Versffentlichung mit einer oder mehreren

"O" Versffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ) Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

23. April 2018 14/05/2018

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, .
éx%mq&smsme Michel, Aaron
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/082163
C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
A DE 10 2010 011809 Al (LEIFELD METAL 1-3

SPINNING GMBH [DE])
22. September 2011 (2011-09-22)
das ganze Dokument
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Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/082163
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 1936220 A2 25-06-2008 EP 1936220 A2 25-06-2008
US 2008142330 Al 19-06-2008
DE 102016202984 Al 31-08-2017 CN 107120360 A 01-09-2017
DE 102016202984 Al 31-08-2017
CH 191909 A 15-07-1937  KEINE
DE 102010011809 Al 22-09-2011  KEINE
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